CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

HSS Co8, MULTI DENTS - USINAGE LATERAL

réf. 31120 et 31122

Aciers carbone

Aciers carbone

Aciers carbone

Aciers carbone

FORETS I\l/JIa'tle’re Aciers alliés Aciers alliés Aciers alliés Aciers alliés Al AIL!m.lnlum"”
CARBURE sinee Aciers a outil Aciers a outil Aciers a outil Aciers a outil uminium afiie
DURETE ~ HRc20 HRc20 ~ HRc30 HRC30 ~ HRc40
RESISTANCE ~ 500N/mm? 500 ~ 800N/mm? 800 ~ 1000N/mm? 1000 ~ 1300N/mm2
FORETS DIAMETRE RPM Avance RPM Avance RPM Avance RPM Avance RPM Avance
HSS 2.0 5600 80 4500 55 4000 45 2200 20 12 000 240
3.0 3500 110 3200 80 2500 60 1600 30 11 000 380
4.0 2 800 140 2200 100 1800 65 1100 45 8 000 440
5.0 2200 180 1800 125 1600 90 900 50 6 300 470
6.0 1800 180 1600 145 1200 90 800 60 5600 470
8.0 1400 200 1100 160 900 105 560 65 4000 580
10.0 1100 200 900 160 800 120 450 65 3100 600
ERAREE%E 12.0 900 220 800 180 630 120 400 75 2 500 570
Matériaux 14.0 800 220 700 160 560 120 350 75 2200 530
durs 16.0 700 220 560 160 450 105 280 65 2 000 530
18.0 630 200 500 160 400 105 250 65 1800 530
FRAISES 20.0 560 200 450 160 400 105 220 65 1600 480
CARBURE 22.0 500 200 450 160 350 105 220 65 1400 450
Haut 25.0 450 180 400 145 310 90 180 50 1200 420
rendement 28.0 400 160 350 125 280 80 160 45 1100 400
30.0 350 140 310 110 250 75 160 45 1100 400
ERAREE%E 32.0 350 140 280 100 220 65 140 45 1000 360
Général 36.0 310 120 250 90 200 60 120 85 900 330
40.0 280 120 220 90 180 60 110 35 800 300
FRASES 1'5DT
PM =
R.P.M. = tours/minute
EFSUS\I?;ES » Pour les types long et extra-long, I'avance peut étre réduite d’environ 50% Avance = mm/minute
0
Cylindrique
HSS Co8, HEMISPHERIQUES 2 DENTS réf. 31124 et 31126
e
0
Cone morse Matiére Acigrs carpgne Acie'rs carpqne Acigrs carpgne Acigrs carpgne Aluminium
Usinée Ac_lers ‘allles_ Aglers ‘allle:? Ac_lers ‘allles_ Ac_lers ‘allles_ Aluminium allié
FRAISES Aciers a outil Aciers a outil Aciers a outil Aciers a outil
HSS DURETE ~ HRc20 HRc20 ~ HRe30 HRc30 ~ HRc40
AUtreS RESISTANCE ~ 500N/mm2 500 ~ 800N/mm2 800 ~ 1000N/mm2 1000 ~ 1300N/mm?
prOdUIts DIAMETRE RPM Avance RPM Avance RPM Avance RPM Avance RPM Avance
R1.5 x 3.0 4500 95 3400 70 2000 30 1400 20 11000 230
R2.0 x 4.0 3200 115 2400 80 1400 35 1000 25 8 000 260
R3.0 x 6.0 2200 135 1700 90 1000 45 700 25 5600 280
R4.0 x 8.0 1600 160 1200 105 700 50 500 30 4000 350
R5.0 x 10.0 1300 180 1000 120 560 60 400 35 3200 360
R6.0 x 12.0 1000 170 800 105 450 95 320 < 2500 340
R8.0 x 16.0 800 150 600 100 350 55 250 35 2000 300
R10.0 x 20.0 600 140 500 85 300 50 200 85 1600 280
R12.5 x 25.0 500 130 400 70 220 40 160 30 1300 250
—+ (07D —

R.P.M. = tours/minute

» Pour les types long et extra-long, I'avance peut étre réduite d’environ 50% Avance = mm/minute
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