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CODIFICATION DE NOS ARTICLES
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taraud court (dimensions se rapportant en général aux normes ISO)

Tarauds standards
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type

iîîîiIIIII

taraud court à queue allongée renforcée (issu des normes allemandes DIN)
taraud court a queue allongée dégagée (issu des normes allemandes DIN)
taraud long a queue moyenne (ou pour machine horizontale)
taraud long à queue longue (ou à l'enfilade)

qualité
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acier rapide surcarburé à très haute teneur en élements d'alIiage, filets rectifiés
acier rapide surcarbure, filets rectiflés
acier rapide, filets rectifiés
acier rapide, filets tailles
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acier special au chrome, filets tailles
taraud carbure

forme

Tarauds à main

goujures droites

Tarauds machineA.EE goujures droites
Q)E entrée "gun"AÎí goujures droites et filets alternés
UlÎentrée "gun" et filets alternés
Îi goujures hélicoïdales 15°�25° (a droite pour filetage a droite, a gauche pour filetage a gauche)
___.Î goujures hélicoïdales 35°�45° (à droite pour filetage a droite, a gauche pour filetage a gauche)
Îi. goujures hélicoïdales 15°�25° (a gauche pour filetage a droite, a droite pour filetage à gauche)

(0Q)\IO7___Î type "cuillère"
OÎí goujures hélicoïdales 45° et filets alternés (a droite pour filetage a droite, à gauche pour

filetage à gauche)
ïií taraud a refouler

clocheil taraud cloche
LE foret taraudeur
Li taraud trapézoïdal
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codification complémentaire pour tarauds spécifiques
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iEpour fonte et matieres abrasives pour matières dures
pour inconel
pour aciers inoxydables
pour alliage de titane
pour laiton ou bronze tendre
pour aluminium
pour matières normales
taraud pour le décolletage

traitement ou revêtement de surface
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Filières

type
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oxydation à la vapeur (Steam�Homo)
nitruration (nitral)
dépôt de nitrure de titane
dépôt de carbonitrure de titane
dépôt de nitrure de chrome
traitement spécial d'implantation ionique
revêtement X�TREME
revêtement FUTURA
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fiiiere rende eeieri NF E 74�001
fiiiere rende eeieri DIN 223 et NF E 66�150 (iso)

IÊIIII fiiiere ivieo (fiiiere de eeeeiieiege)

qualité

acier rapide surcarburé
IE] acier rapide

formeE

EIE]

O

pour les MBO, ajouter toujours au code un O comme dernier chiffre
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entrée "gun"
pour tours automatiques (avec deux trous de fixation)
filière Elsé Decoret
filière hexagonale
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pour titane et inconel
taraud multimatières
taraud enfilade
taraud enfilade pour inox
embouts pour taraud enfilades
pour filets rapportés
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CODE SPECIFICATIONS

Codes for standard taps
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short tap (generally according to ISO standards)

type

short machine tap with long and reinforced shank (DIN German standards)
short machine tap with long and reduced shank (DIN German standards)
extra long tap
nut tap

steel grade and thread type

ØlllllãÀiãë

configuration

Hand taps

straight flutes

Machine taps

SCOP
cloche
.iÎ 
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overcarburised high speed steel with high content of alloy elements ground threads
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overcarburised high speed steel, ground threads
high speed steel, ground threads
high speed steel, cut threads
special chromium steel, cut threads
tungsten carbide tap

straight flutes
spiral point
straight flutes and interrupted threads
spiral point and interrupted threads
spiral flutes 15°�25° (right�hand for right thread, left�hand for left thread)
spiral flutes 35°�45° (right�hand for right thread. left�hand for left thread)
spiral flutes 15°�25° (left�hand for right thread, right�hand for left thread)
spoon type
spiral flutes 45° and interrupted threads (right�hand for right thread left�hand for left thread)
forming tap
crown tap
tap drill
trapezoidal tap
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special codes
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iiIlEH for hard materials

for titanium and inconel
for stainless steels multi materials
for titanium alloys nut tap

nut tap for stainless steels
tap ends for nut taps
for thread inserts

for cast�iron and abrasive materials
for inconel

for brass or soft bronze
for aluminium
for normal materials
taps for screw�cutting

II 13i
surface treatments or coatings
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type
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steam�oxidizing (Steam�Homo)
nitriding (nitral)
coating with titanium nitride
coating with titanium carbonitride
coating with chromium nitride
treatment by ion implantation
X�TREIVIE coating

' FUTURA coating
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round adjustable die according to NF E 74�O01
round die according to DIN 223 and NF E 66�150 (ISO)
MBO machine die

steel grade
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overcarburised high speed steel
high speed steel

configuration
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for MBO dies, last number is always 0
spiral point
for automatic lathes (with two fixing holes)
"EIsé" Decoret die
hexagonal die
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DÉ,sic�:.NATioNs DE Toi_ÉRANcEs PouR LEs FiLETAGEs
METRiQuEs iso

La norme DIN 802 partie 1 a été remplacée par la norme DIN EN 22857 conforme au standard international.
Cette norme européenne décide les tolérances de fabrication pour la partie coupante des tarauds nécessaire à la
fabrication de filetages métriques ISO avec une zone de tolérance de 4H à 8H et de 4G à 6G.

Ce tableau vous donne les relations entre ces deux normes et la norme ISO (NF E 03�051 à O3�O56) qui définit
les tolérances pour les vis et les écrous

DIN EN 22857 Norme ISO Zones de tolérances DIN 802 partie 1
Catégories des tarauds Désignation des du taraudage sur la pièce Catégories de tolérance

appellation désignation tarauds du taraud
Classe 1 ISO 1 4H ou classe 1 4H 5H � � � 4H
Classe 2 ISO 2 GH ou classe 2 4G 5G 6H � � 6H
Classe 3 ISO 3 7H ou classe 3 � � 6G 7H 8H 6G

� � � � � � 7G 8G 7G

Pour plus de commodités, dans ce catalogue la désignation des tarauds a été adaptée à la norme DIN EN
22857 en ajoutant la classe de tolérance du taraud selon la DIN 802 partie 1, retirée et tolérée pour une période
transitoire.

Par exemple : M 8 x 1,25 pour champ de tolérance du filetage à réaliser 6H
selon DIN EN 22587 M 8 x 1,25 ISO 2
selon DIN 802 partie 1 (retirée) M 8 x 1,25 GH

En période transitoire, les différentes normes peuvent être utilisées indifféremment.

La norme DIN 2197 est inchangée pour le reste des applications et est employée comme par le passé. Pour
l'application des classes de tolérance non enregistrées sous la norme DIN 22857, comme par exemple 7G, 8G et X,
il faut se conformer à la norme DIN 802 partie 1.
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TOLERANCES DESIGNATIONS FOR THE METRIC ISO
THREADS

The DIN 802 part 1 standard has been replaced by the DIN EN 22857 European standard which conforms to the
international standard. lt gives the manufacturing tolerances for the cutting part of the taps to achieve metric ISO
threads whithin a tolerance from 4H to 8H and from 4G to 6G.

This chart shows the relations between these two standards and the ISO standard (NF E 03�051 to 03�056) which
normalizes the tolérances for nuts and screws.

DIN EN 22857 ISO norm Tapping tolérances DIN 802 part 1
Tap class Tap désignation on the workpiece Tolerance class

name désignation of the tap
clase 1 iso 1 I 4H er clase 1 4H 5H _ _ _ 4H
Class 2 ISO 2 6H or class 2 4G 5G 6H � � 6H
Class 3 ISO 3 7H or class 3 � � 6G 7H 8H 6G

� � � � � � 7G 8G 7G

During a transition period, in this catalogue, we use the tap désignation according to the DIN EN 22857 standard
and the tap tolerance class according to the withdrawn DIN 802 part 1.

For example : M 8 x 1,25 for a tolerance 6H of the thread to be machined
according to DIN EN 22587 M 8 x 1,25 ISO 2
according to DIN 802 part 1 (withdrawn) M 8 x 1,25 6H

These different standards may be used equally during a transition period.
The DIN 2197 standard still applies for other applications as in the past. For not specified tolerance classes ln

the DIN 22857 standard, for example 7G, 8G and X, the DIN 802 part 1 standard still applies.
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INFORMATIONS SUR LES TARAUDS STANDARDS

Forme générale du taraud (Norme)
Suivant l'accessibilité des trous a tarauder et leur profondeur, on choisira des tarauds plus ou moins longs en

donnant la préférence aux plus courts, plus économiques et plus rigides. On devra également tenir compte des
attachements existants, DIN ou ISO, ou choisir les attachements en fonction du choix fait pour les tarauds.

Forme Diamètres Silhouette Normes

Taraud court Ø1,4à4,5
Ø5à10
Ø>10

ÎlIl:lššl
]:IU:Éšl
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ISO 529

Taraud court a main Ø�S6
Ø>6

l:l:Él
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DIN 352

Taraud court a queue
allongée et renforcée

Ø 1,4à4,5
Øi�*5

Eílïîå
l:ZlZl:%

DIN 371
DIN 2182

Taraud court à queue
allongée et dégagée tous Ø

: 

DIN 376
DIN 374
DIN 2183
DIN 5156

Taraud court a queue
longue

Ø3à4,5
Ø5à8
Ø3à20

ElîlIl:Išš>
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ISO 2283

Taraud long à queue
moyenne tous Ø ]: norme Janin

Taraud long à queue lon

Taraud court pour tubes
(conique et cylindrique)

gue tous Ø

tous Ø

l:l “IB )

CÎl:Êil

norme Janin

ISO 2284

uxType de taraud en fonction de la matiere et des trous

Les copeaux ne s'enroulent pas et se morcellent
exemple : copeaux de fonte dure

2 x diamètre du taraud

Copeaux courts Trous de profondeur courante goujures droites

Trous profonds
> 2 x diamètre du taraud

goujures droites et filets
alternés

Copeaux longs
Les copeaux s'enroulent

Trous débouchants
copeaux chassés par l'avant

entrée "gun"

goujures hélicoïdales à gauche
pour filetage à droite

type "cuillère"
trous de faible profondeur

Trous borgnes

copeaux remontés du trou

goujures hélicoïdales à droite
pour filetage a droite
hélice de 15 à 45°

Pas de copeaux Matières ductiles tarauds "SCOP" travaillant par impression

lizzmÀl



Forme d'entrée suivant les trous à tarauder
*/. š¿îïîÿ/\/\/\' Eriiree sur 3 filets

Forme Nombre de filets Angle d'entrée X, Type de goujures Utilisation

A 6�8 5° goujures droites trous débouchants courts

B 3,5 � 5 8° goujures droites, trous débouchants pour matières à
entrée "gun" copeaux moyens ou longs

C 2�3 15° trous débouchants ou borgnes pour
matières à copeaux courts

D 3,5 � 5 8° trous borgnes avec grande garde et
trous débouchants

goujures droites ou
hélicoïdales

E* 1,5 � 2 23° trous borgnes avec petite garde

* éviter si possible la forme E

Qualité du taraud
~ HSS acier rapide supérieur de nuance adaptée au type de taraud (avec ou sans cobalt)
~ HSSE acier rapide supérieur à 5% de cobalt
0 HSSE�V acier rapide surcarburé a haute performance
0 carbure tarauds dans la masse, ou a peignes rapportés (possible a partir d'un diametre de 12)

Intérêt des traitements de surface ou revêtements

Traitements de surface
Nom Procédés Intérêts

Oxydation à la vapeur � SH � suppression du "collage"
~ meilleur coefficient de frottement

Atmosphère de vapeur sèche
produisant une fine couche d'o×yde
de fer de couleur bleu�noir . _� augmentation de la vitesse de coupe

� possibilité d'utiliser une huile soluble
� meilleure résistance a la corrosion

Nitruration � NIV

nitral

Traitement a l'azote 1 enrichissement � augmentation dela dureté superficielle
de la surface en azote et en carbone_ � augmentation du rendement
(en partie) � particulièrement adapté a la fonte et aux

matières abrasives
� utilisé pour le taraudage d'écrous a grande
vitesse si le taraud ne revient pas en arrière

� peut être combiné a un SH

Implantation ionique �IMP Bombardement de la surface par �meilleure rèsistancealusure
des ions accélérés à grande vitesse,
la structure superficielle est
fortement modifiée sur une faible
épaisseur

� suppression du "collage"
� amélioration du coefficient de frottement
� aucun risque de "décollement" ou de

mauvaise adhérence (ce n`est pas un dépôt)
� augmentation dela durée de vie dans le cas

d'échauffement réduit
~ adapté aux alliages d'aluminium collants
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Revêtements de surface
Nom Caractéristiques Intérêts

Nitrure de titane � TIN Dureté superficielle 2 000 HV ~ suppression du "collage"
C0U_leU' dore A � meilleur coefficient de frottement
Epaisseur 2,5 à 3 microns . .� augmentation de la vitesse de coupe
Matériaux 1 cuivre, aciers alliés et .augmentation dem durée de Vie
aciers inoxydables, magnésium,. . . . � 'lor ' n I I' ' tmateriaux abrasifs, fontes grises. amel am de a qua 'te des araudages

Carbonitrure de titane � TiCN Dureté superficielle 3 000 HV ~ durée de vie supérieure
Couleur bleUf9ll5 _ � augmentation de la vitesse de coupe de 30 à
Epa'55eU' 25 3 3 mlcrorls 100 % (si acier surcarburé ou au cobalt)
Matériaux 1 aciers inoxydables, �réduction du frottement
aciers traites, fontes, alliages de .Suppression duilcojjage"
cuivre et d'aluminium. . . .� meilleure qualite du taraudage

Nitrure de titane et Dureté superficielle 2 600 HV � augmentation de la durée de vie
d'alUml"ÎUm ° TlN'F COUIGUI bronze � amélioration du coefficient de frottement

Epaisseur 2,5 à 3 microns . .Futura � augmentation de la vitesse de coupe
Matérlaux ï fontes dures � meilleure résistance a l'oxydation
utilisé pour le travail a sec

Nitrure de chrome � CrN Dureté superficielle 1 750 HV � réduction du frottement
COUIGUF 9f'5'aC'ef � augmentation de la durée de vie
Matériaux 1 cuivre électrolytique, � augmentation de la vitesse de coupe de 20à
alliages a base de nickel (inconel, 40%
monel...)

Il�*F D'autres traitements peuvent être réalisés suivant les difficultés de taraudage

2:12:17:



INFORMATION ON STANDARD TAPS

General form of the tap (Norm)
Depending on the accessibility and depth of the holes, select a tap length, preferably a short tap, which is more

economical and rigid. Existing attachment (ISO or DIN) should also guide your choice

Form Diamter Diagram Norms
Short tap Ø1,4to4,5

Ø5to 10
Ø>10

Elîlíšl
ÎEIÈÊ
l 

ISO 529

Short hand tap Ø�<.6
Ø>6

1ill:Él
ljïã

DIN 352

Short machine tap with long
and reinforced shank

Ø 1,4 to 4,5
Øi�25

tiîrilîlši
Îilïíîå

DIN 371
DIN 2182

Short machine tap with long
and reduced shank all Ø

] 

DIN 376
DIN 374
DIN 2183
DIN 5156

Short machine tap with long
shank

Ø3to4,5
Ø5m8
Ø3to20

tîïlîå
ïïílîä
] 

ISO 2283

Extra long tap all Ø 1 Janin norm

Nut tap

Short tap for pipes (taper
and cylindrical)

all Ø

all Ø

l:l gro ) Janin norm

l:l:i%l ISO 2284

Type of tap according to holes and material to be machined

Short chips

Chips do not wind up and break
ex 1 hard cast iron chips

Normal depth holes
>�12 x tap diameter

Straight flutes

Deep holes
> 2 x tap diameter

Straight flutes and interrupted
threads

Long chips
Chips wind up

Through holes
Chips driven forward

Spiral point

Left�hand spiral flutes for right
thread

Spoon type
(not very deep holes)

Blind holes

Chips removed upward

Right�hand spiral flutes for right
thread
helix from 15° to 45°

No chips Ductile materials "SCOP" forming taps

lmzrrÀl 1.11



Chamfer shape according to holes to be tapped

Chamfer form on 3 threads

Form Nr of threads Chamfer angle X, type of flutes Use

A 6 � 8 5° straight flutes shallow through holes

B 3,5 � 5 8° straight flutes, through holes in materials with long
spiral point or medium chips

C 2 � 3 15° through or blind holes in materials
with short chips

D 3,5 � 5 8° straight or spiral blind holes with long length non
flutes tapped and through holes

E* 1,5 � 2 23° blind holes with short length non
tapped

* the E form is not recommended

Tap grade
~ HSS overcarburised high speed steel (with or without cobalt)
0 HSSE high speed steel with more than 5% of cobalt
¢ HSSE�V overcarburised high speed steel with a high vanadium content
0 carbide solid carbide taps or insert carbide taps

Benefits of surface treatments and coatings

Surface treatments
Name Process Benefits

Steam�oxidizing � SH Dry steam atmosphere producing a � reduced "sticking"
dark blue porous iron oxide coating . improved frrorrorr faoror
on the tool surface _ _. _ _ _� possibility of increasing tapping speed

� possibility of working with soluble oil
� corrosion resistance

Nitriding � NIV Nitrogen treatment 1 the surface is ~ increased hardness
enriched in nitrogen and carbon . rrrereeeed yre|d

� used to cast�iron and abrasive plastic
materials

� high speed nut tapping when the tap does
not reverse

� can be combined with SH treatment
nitral

lon implantation �IMP Ions are accelerated with high � wear resistance
energy to enter the surface at high . reduced ~�etrekmdÀ
speed. The steel surface structure is
strongly modified over a small ° lmproved lllcllon factor
rhrokoooo � no risk of poor adhesion or of unsticking

(it is nota deposit on the steel surface)
~ increased tool�life span
� used to "sticking" aluminium alloys

lzzizizrrÀl



Coatings
Name Characteristics Benefits

Titanium nitride � TIN Hardness 2 000 HV � reduced "sticking"
colo' golden � improved friction factor
Thickness 2,5 to 3 microns _ _ _ . _ _~ possibility of increasing tapping speed
Materials 1 copper. alloyed and .mereeeedroomfeeoen
stainless steels, magnésium
abrasive materials grey cast�iron . lncleased quallly of threads

Titanium carbonitride � TiCN Hardness 3 000 HV � increased tool�life
Color 9œY'blUe � higher tapping speed from 30 to 100 %
Thlckness 25 to 3 mlcrons (if overcarburated steel or steel with cobalt)
Materials 1 stainless steels, treated .rmproverderronfeeror
steels, cast�irons. copper and
aluminium alloys. ' ledllœd Sllcklng

�increased quality of finish on thread

Titanium and aluminium Hardness 2 600 HV � increased tool�life span
nitride � TIN�F Color bronze . rrrrorovoo frrorroo faoror

Thickness 2,5 to 3 microns . _
Futura � higher tapping speed

Ivlaterlals Î hard CaSI'IrOnS 0 O×idiZing resistance

used for dry tapping

Chormium nitride � CrN Hardness 1 750 HV � reduced friction
Color Steel 9leY � increased tool�life
Materials 1 electrolytic copper, nickel � increased tapping speed from 20 to 40%
alloys (inconel, monel...)

W' Depending on the tapping difficulties other treatments can be realized.
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ouTiLs sPÉciAux
sPEciAL roots

Tarauds carbure Tungsten carbide taps

Tarauds trapézo`i'daux Trapezoida/ taps

Tarauds cloche Crown taps

Tarauds pour filets rapportés Taps for thread inserts

Forets taraudeurs Tap dri//s

Fraises à fileter Thread milling Cutters

Tarauds spéciaux Special taps

Etablissements JANIN PRIX EN EUROS H. T.V.A./Prices in Euros
115, rue dela République BP. 204
69823 BELLEVILLE CEDEX
FRANCE
Tél. 04 74 06 45 20
Télèfax 04 74 66 11 76 jl

Page
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TARAUDS DE PRÉcisioN À FiLETs REcTii=iÉs
PREcisE TAPS i/l//TH @Rol/lilo THREADS

M Metriques normaux
Metric coarse

Tr

M F Metriques fins
Metric fine

U NCiï.1:2":;*:f;lz...UNÈU N
W Pas anglais

British standard

G Gaz BSP

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Tarauds a main DIN 352 et ISO 529
Tarauds machine ISO 529
Tarauds machine ISO 2283
Tarauds machine DIN 371
Tarauds machine DIN 376
Tarauds a refouler
TARAUD CARBURE
TARAUD TRAPEZOIDAL
TARAUD CLOCHE
Tarauds longs a machine NFE 66112
Tarauds enfilade � tarauds pour ecrous

Tarauds a main ISO 529
Tarauds machine ISO 529
Tarauds machine ISO 2283
Tarauds machine DIN 371
Tarauds machine DIN 374
Tarauds a refouler
Tarauds longs a machine NFE 66112
Tarauds enfilade � tarauds pour écrous

Tarauds a main DIN 352 et ISO 529
Tarauds machine ISO 529
Tarauds machine DIN 2182
Tarauds machine DIN 2183
Tarauds a refouler
Tarauds enfilade � tarauds pour écrous

Tarauds a main DIN 352 et ISO 529
Tarauds machine ISO 529
Tarauds machine DIN 2182
Tarauds machine DIN 2183

Tarauds a main DIN 353 et ISO 2284
Tarauds machine ISO 2284
Tarauds machine DIN 5156
Tarauds enfilade � tarauds pour écrous
RP
Gaz BSPT
NPT�NPTF / NPS�NPSF
Tubes électriques TE

TARAUDS POUR FILETS RAPPORTES
FORET TARAUDEUR
FRAISES A FILETER
TARAUDS SPECIAUX

TECHNICAL INFORMA T/ONS

Hand taps DIN 352 and /SO 529
Machine taps ISO 529
Machine taps ISO 2283
Machine taps D/N 371
Machine taps D/N 376
Forming taps
CARBIDE TAP
TRAPEZOIDAL TAP
CROWN TAP
Long machine taps with long shank NFE 66112
Nut taps

Hand taps /SO 529
Machine taps /SO 529
Machine taps /SO 2283
Machine taps DIN 371
Machine taps D/N 374
Forming taps
Long machine taps with /ong shank NFE 66112
Nut taps

Hand taps D/N 352 and /SO 529
Machine taps /SO 529
Machine taps D/N 2182
Machine taps D/N 2183
Form/'ng taps
Nut taps

Hand taps DIN 352 and /SO 529
Machine taps ISO 529
Machine taps D/N 2182
Machine taps D/N 2183

Hand taps D/N 353 and ISO 2284
Machine taps ISO 2284
Machine taps D/N 5156
Nut taps
RP
Gaz BSPT
NPT�NPTF / NPS�NPSF
Electric pipes TE

TAPS FOR THREAD INSERTS
TAP DRILL
THREAD MILLING CUTTER
SPECIAL TAPS

Etablissements JANIN PRIX EN EUROS H. T_V_A. /Prices in Euros
115, rue dela République BP. 204
69823 BELLEVILLE CEDEX
FRANCE
Tél. 04 74 06 45 20
Télé�fax 04 74 66 11 76 mju

Page

2.02

2.05
2.08
2.13
2.15
2.22
2.27
2.31
2.33
2.34
2.36
2.37

2.40
2.42
2.45
2.46
2.47
2.51
2.52
2.53

2.54
2.57
2.59
2.62
2.65
2.66

2.67
2.69
2.70
2.71

2.72
2.74
2.75
2.76
2.74
2.77
2.78
2.80

2.81
2.87
2.90
2.92

2.01



TABLEAU DE PRECONISATION DES TARAUDS MACHINE
APPLICATION TABLE FOR MACHINE TAPS

SYMBOLS

classe Matières normales
AL
Laiton
Multi
Fontes
Matériaux durs
Inox
Titane
lnconel
Tl

matieres normales
aluminium
laiton
multi�matieres
fontes
matériaux durs
aciers inoxydables
titane
lnconel
titane et lnconel

normal materials
aluminium
brass
multi�materials
cast irons
hard materials
stainless steels
titanium
lnconel
titanium and lnconel

lubrifiants H
coolant

utilisation
USE

COMMENT UTILISER CE TABLEAU ?

E
S

Îooj N 'ICN revêtement préconise

huile
émulsion
air comprimé

utilisation optimale
utilisation fontionnelle

oil
emulsion
compressed air

optimal use
adaped use
recommended coating

Pour une matiere a usiner. repérer le groupe de matières page 2 03 Par exemple pour du laiton Ms85 (CuZn15) : groupe de matieres 63 Se reporter a la
ligne 63 sur la page 2.02. la vitesse de coupe et le lubrifiant préconisés sont indiqués.
Toujours sur cette ligne 63, pour un systéme de filetage. une silhouette de taraud et un type de trou donnés. la partie superieure du tableau indique la page
ou trouver le taraud préconise.
Par exemple. pour un trou débouchant en métrique normal avec un taraud selon la norme ISO 529. la 2eme colonne "matieres normales" renvoie a la page
2.08 et le taraud a utiliser est de type "gun"
Pour un trou borgne en métrique fin avec un taraud selon la norme DIN 376. la solution dans la 8ème colonne est un taraud a hélice se trouvant pages 2.47

Groupe de
matières

Materia/ groups

Classification des matières Dureté Résistance Allongement V (m/min)
List ofmalerials Hardness Tensile Elongation Ø < 20 mm

(I�IB) strength l%)
(N/mmï)

SH
NIV

Standard Revêtu
TIN

TiCN
CrN

I 10 Aciers
Sleels

Aciers de décolletage Freecutting steels
Aciers de constructionlcementation Structural/cementation steels
Aciers au carbone Carbon steels
Aciers allies Alloy steels < 850 N/mm*
Aciers alliés Alloy steels > 850 Nlmm'
Aciers haute résistance High fensile alloy steels

< 200
< 200
< 300
< 250
> 250
> 350

< 700
< 700

< 1000
< 850

> 850<120O
> 1200

<10
<3O
<20
<3O
<3O
<12

15�20
1 5�20
5�10

1 5�20
5�10
2�3

20�45
20�45
7�25
20�45
7�25
3�7

@Aciers
inoxydables
Stainless steels

Aciers inoxydables soufrês Free maohining stainless steels
Austénitiques Auslenific stainless steels
Ferrltigues et martensitiques Ferritic and martensltic

< 250
< 250
< 300

< 850
< 850

< 1000

<3O
>25
>15

5�10
3�5
3�5

7�25
5�12
5�12

I 30 Fonte
Cast iron

Fonte grise Cast iron
A graphite sphèroïdale et mallèable Spheroidal graphite. malleable
Fontes alliées Alloy cast iron

< 250
< 250
< 300

< 850
< 700
< 700

<5
>1O
<5

6�8
8�12
3�5

9�20
12�30
5�12

I 40 Titane
Titanium

Titane pur Pure titanium
Alliages au titane Titanium alloys

< 250
> 250

< 850
> 850

>20
<20

3�5
3�5

@Nickel Alliages au Nickel 1 Nickel alloys 1
Alliages au Nickel 2 Nickel alloys 2

< 250
> 250

< 850
> 850

>25
<25

3�5
3�5

I 60 Cuivre
Copper

Cuivre électrolytique Electro//tic oopper
Laiton, bronze (copeaux courts) Short chips bronze brass
Laiton (copeaux longs) Long chips brass
Bronze tenace Hard bronze

< 120
< 200
< 200
< 200

< 400
< 700
< 700
> 600

>12
<12
>12
<10

10�15
1 5�20
15�20

5

1 5�35
20�45
20�45

1 0

I 70 Aluminium
Magnésium

Aluminium non allié Aluminium unalloyed
Aluminium allié AI alloyed Si < 1,5%
Aluminium allie Al alloyed Si > 1,5% < 7%
Aluminium alliè Al alloyed Si > 7%
Alliages de magnésium Magnesium alloys

<10O
<150
<120
<120
<120

< 350
< 500
< 400
< 400
< 400

>15
>15
<1S
<10
<10

10�15
20�25
10�15
1 0�15
20�25

1 5�35
30�60
1 5�35
1 5�35
30�60

I 80 Matières
plastiques
Plastic compounds

Matières thermoplastiques Thermoplaslics
Matières duroplastiques Duroplaslics

10�1 2
4�6*

15�30
6�15

Plastiques renforcés par des fibres Glass fibre reinforced plastics � � � 3�5 5�12

2.02 mju

10�15 pour Carb_

.Î>



2,18
225

249

2 60
2.63

2.11

2.19
2 25
2.43

2.46
2 49

260
263

' 'V * ' 'Ã›.�Îî§Ã;î":.ÎÎ"Tx ne lnconelA ta
2111

2.21 2 21 2.19
226 226 226 226

2 43

2.46
249 250 250

261 261
2.64 2.64

2 75 2 75
Gazco 2.77 2 77

218
225

249

260
263

NPT/F 2 78 2178

221
226

250

261
264

2.75

2.19
522

2.46
2 49

2.6
2.6

0
3

2.19
226

2.49

2 60
2.63

D D
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SH/T\N SH/TIN SH/T1N SH/T1N SHÎHN

*FW11611 'zu

\

Tarauds de type en¿lade pour les écrous 1 voir pages 2.37. 2.53. 2.66 et 2.76.
Nut taps see pages 2.37. 2. 53, 2.66 and 2. 76.



Des la page...
Matières normales AL Laiton Multi ff~«›@

ISO 529
ISO 2283
DIN 371
DIN 376
ISO 529
ISO 2283
DIN 371
DIN 376
ISO 529
DIN 2182
DIN 2183
ISO 529
DIN 2182
DIN 2183
ISO 2284
DIN 5156
ISO 529
DIN 2183
ISO 2284
DIN 5156
ISO 2284
ISO 529

2.08
2 13
2.15
2 22
2.42
2 45

2 47
2.57
2.59
2.62
2 69
2.70
2 71
2.74
2 75
2.77

2.78

2.79
2.80

2.08
213
2.16
2 22
2.42
2 45

2 47
2.57
2.59
2.62
2.69
2.70
2 71
2.74
2.75

2.09

2.16
222

2.09 2.09

2.16 217
2 22 2 23

2.43

209

2.17
2 23
2.43

2.57

2 69

2.74

2.09

2 17
2 23
2,43

2.59
2.62

271

2.10
2 13
2.20
2 24
2.43
2 45

2 47
2.57
2 59
2 62
2 69
2.70

2.74
2 75

2.11 2.10 2.11

2.20 2.20 2.17 2.17
224 224 223

2.29

2 30
2 30
2.51

2.65

2.30 217 2.21 2.21
2 30 2 23 2 24 2 24

2.08

2.15

2.42

Types
de trou
Types
ofho/e

5 lullulG fl..�"nui

Lubri�
fiant

Coo/ant ” ”

fus'�"nul
5 H :¿ínî”

'u_i\'uT\" @ L\!\n::› %¿\ “i¿\ \\\\\
\I
cv\ \\\\\\\\I \\\\\\\\I “P

llll Il

Ê
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E/H O O
E/H O O

H
E/H O O

II

OOOO OOOO COCO

III

I"l'I

E/H
I

O
O O

O
O
O

II

II

I

E/H
E/H

H
H

E/H
E/H
E/H

H
O

E/S
S

E/S
Carb.*

page 2.31

Pour Ies Iaraudages d`acces dif¿cile 1 voir tarauds longs machine NFE 66112 pages 2.36 et 2.52.
Tapp/ng /naccess/b/e for regu/ar/ength taps 5 see /ong machine taps With /ong shank pages 2.36 and 2.52.



CLASSIFICATION DE MATIERES LIST OF MATERIALS

1 1 Aciers de décolletage 12
Aciers de construction ou
cementation
Î.".i::.,*a= :eii*e'*fa.'i:" s ee 3

13 Aciers au carbone
Îanît" ëfee ï 14 Aciers allies < 850 N/mm*

Moi *f' 551* N* iiiii”

1.0711 9 S 20
1.0715 9 SMn 28
1.0718 9 SMnPb 28
1.0726 35 S 20
1.0737 9 SMnPb 36

1.0037
1.0050
1.0060
1.5919
1.7131

Fesses (si 31�2)
Fe�490�2 (si so�2)
Fesso�2 (sx eo�2)
1scrNie
1eivincrs

1.0503
1.0535
1.0601
1.1545
1.2067

C 45
C 55
C 60
C105W1
100Cr6

1.2363
1.3551
1.4922
1.7218
1.7220

X100CrMoV5�1
80MoCrV42�16
X20CrMoV12�1
25CrMo4
34CrMo4

Aciers allies > 850 N/mm'
1 5 Aiiojii sîeefs > 85€* *\i"iii*1i2 16 Aciers haute resistance

HJ* îecsile a S. sïee 3 21
Aciers inoxydables soufres
@fee iractufics sfaÀess
SIGE 3

22 inoxydables austenitiques
Aiisfepitic staiiiiess steeis

1.3553 X82WMoCrV6�5�4
1.6580 30CrNiMo8
1.7220 34CrM04
1.7225 42CrM04
1.8507 34CrAIM05

0.7100
1.2379
1.6582
1.7225
1.7228

GGG 100
X155CrMo12�1
34CrNiMo6 v
42CrMo4 v
50CrMo4 v

1.4005
1.4006
1.4016
1.4104
1.4305

X12CrS13
X12Cr13
X6Cr17
X12CrMoS17
X10CrNiS18 9

1.4301
1.4406
1.4435
1.4541
1.4571

X5CrNi18 10
X2CrNiMON1712 2
X2CrNiMo1814 3
X6CrNiTi1810
X6CrNiMoTi1712 2

inoxydables ferritiques et
martensitiques
Feiiitic and iiiaiieiieitic

23 31 Fonte grise
*Î`a.<*t lion 32

Fonte à graphite
spheroïdale et malleable
12.; <iii¿1i*iiai`ieaLiie gaz! iioii

33 Fontes alliees
A/ioii cast iioii

1.4021 X20Cr13
1.4028 X30Cr13
1.4057 X20CrNi17 2
1.4116 X45CrMoV15
1.4125 X105CrM017

0.6015
0.6020
0.6025
0.6030

GG 15
GG 20
GG 25
GG 30

0.7040
0.7043
0.7050
0.7060
0.7080

GGG 40
GGG 40.3
GGG 50
GGG 60
GGG 80

GGL�NiMn 13 7
GGL�NiCuCr 15 6 2
GGG�NiSiCr 20 5 2

Titane pur
Pi//0 Iiiaiiit/iii41 42 Alliages au titane

Tii'<iiiii/iii ¿ii`i'i>i:< 51 Alliages au Nickel 1
Nickel «i/loi/S 1 52 Alliages au Nickel 2

Nickel alloys 2

3.7025 Grade 1
3.7035 Grade 2
3.7055 Grade 3
3.7065 Grade 4

3.7124
3.7164
3.7174

Ticu2.5
TiAisv4 (Grade 5)
TiAievesn2

1.3912
2.4360
2.4816
2.4876

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe (Monel 400)
NiCr15Fe (lnconel 600)
X10NiCrAITi32 20
Hasteiloy

2.4631
2.4668

NiCr20TiAI
NiCr19NbMo

6 1 Cuivre électrolytique
Electio/iiic copper 62

Laiton. bronze
(copeaux courts)
Siioii ciiips bioiize .brass

63 Laiton (copeaux longs)
Long chips brass 64 Bronze tenace

Hard bronze

2.ooso E�cus7 (E�cu) 2.0401
2.0402
2.1030
2.1096

CuZn39Pb 3 (Ms58)
CuZn40Pb 2 (Ms58)
CuSn 8 (Bz)
G�CuSn 5 ZnPb

2.0321
2.0240
2.0265

CuZn37 (Ms63)
CuZn15 (Ms85)
CuZn30 (Ms70)

CuAI9
CuAI15Ni5

71 Aluminium non allie
/I/tiniiiiiiziii iiiiailioyed 72

Aluminium allie Si < 1,5%
Aiiiiiiiiiiiiiii aii`o,eG 7 3

.Îiif' 15*/5
3.0205 AI 99
3.0255 AI 99.5

3.1255
3.1355
3.2315
3.3206
3.4345

AICuSiMn
A|CuMg 2
AIMgSi1 3.2162
A|MgSi 0.5
AIZnMgCu 0.5

Aluminium allie
Sl>1,5% < 7%
Atiiiiiiiitiiis aiioieo
Si > “ 5% K 7%

74 Alluminium allie Si > 7%
Ait//viiiiitiiii al/oved Si 1* 7%

3.2161

3.2341
3.2371

G�Aisiscus
en�Aisiacus
G�Aisisivig
G�Aismvig

3.2381
3.2382 GD�AISi10Mg
3.2581 G�AISi12

G�Alsiiomg

Alliages de magnesuim
/I/Iagifesiiiiii aiioys75 81 Matières thermoplastiques

TPer~i~zc~“asf*:§ 82 Matières duroplastiques
Li;/oclâsîiîs

83 par des fibres
Matières renforcées

ia/ass finie reiiiiorceo piastics
MgAl6Zn3
MgAl9
MgAI9Zn1

Teflon
Nylon

Bakelit
Novopan

référence DIN

mju



CLASSIFICATION DE MATIERES LIST OF MA TERIALS

Aciers de construction ou
1 1 Aciers de décolletage . .@_/V __ _,;î_`_ 1 2 cementation

�î".i:f..*a :e'i*e"^a'*5" 5
13 Aciers au carbone

":i*ci* f':.:*.~

1 4 Aciers allies < 850 N/mm*
A ci. 5 * “Ti N *i"i**`

1.0711
1.0715 S 250
1.0718 S 250 Pb
1.0726 35 MF 4
1.0737 S 300 Pb

1.0037 E 24�2
1.0050 A 50�2
1.0060 A 60�2
1.5919 16 NC 6
1.7131 16 MC 5

1.0503
1.0535
1.0601
1.1545
1.2067

AF 65
AF 70
C60
C 105 E 2 U
100 Cr6

1.2363 2100 CDV 5
1.3551 80 DCV 40
1.4922
1.7218 25 CD 4
1.7220 34 CD 4

1 5 Aciers aliies > 850 N/mm”
l\i'.i`c~, sfeeis > 550 *`v`.×'iiiii"2

1 6 Aciers haute resistance
Fiat* fers* e a Ci sïee s 21

Aciers inoxydables soufres
L�se .1�5.~›«.»i�4 3›,.,.ia¢<ie. 3 ii 3 ...I \eee

SIÊES

22 inoxydables austenitiques
Austeiiitic siaihiess sieeis

1.3553 Z 85 WDCV 6
1.6580 30 CND 8
1.7220 34 CD 4
1.7225 42 CD 4
1.8507 30 CAD 6.12

0.7100 FGS 100�2
1.2379 Z160 CDV 12
1.6582 35 NCD 6
1.7225 42 CD 4
1.7228 50 CD 4

1.4005
1.4006
1.4016
1.4104
1.4305

Z11CF13
Z10C13
Z8C17
Z13CF 17
Z8CNF 18�09

1.4301 Z 6 CN 18�09
1.4406 Z 3 CND 17�11 Az
1.4435 Z 3 CND 18�14�03
1.4541 Z 6 CNT 18�10
1.4571 Z 6 CNDT 17�12

inoxydables ferritiques et
23 martensitiques

J/ Fe/riiic ana iiiarteiisiiic

31 Fonte grise
fast iicii 32

Fonte à graphite
spheroidale et malleable
ia; aiiu iiiaiieabie cast iioii

33 Fontes alliees
Alloy cas! iroii

1.4021 Z CAS 25
1.4028
1.4057 Z 15 CN 16�02
1.4116 Z 85 CDV 18�02
1.4125 Z 100 CD 17

0.6015 FT�15
0.6020 FT�20
0.6025 FT�25
0.6030

0.7040
0.7043
0.7050
0.7060
0.7080

FGS 400�12
FGS 370�17
FGS 500�7
FGS 600�3
FGS 800�2

FGL Ni13Mn7
FGL Ni15Cu8Cr2
FGS Ni20Si5Cr2

Titane pur
Puit? hiaiiiii/ii41 42 Alliages autitane

Tliariit/iii alloys 51 Alliages au Nickel 1
N/rI<ei` .iiioys 1

52 Alliages au Nickel 2
Nicliei alloys 2

3.7025 T�35
3.7035 T�40
3.7055 T�50
3.7065 T�60

3.7124 T�U2
3.7164 T�A6V
3.7174

1.3912
2.4360
2.4816
2.4876

Fe�Ni 36

Z 10 NC 33�21

2.4631 Nimonic 80
2.4668 lnconel 718

Cuivre electrolytique
E/ectro//tic copper61

Laiton, bronze
62 (copeaux courts)

Short chips brohze brass
63 Laiton (copeaux longs)

Long chips brass
64 Bronze tenace

Hard bronze

2.0060 cuivre électrolytique 2.0401 Cu Zn 39 Pb 3
2.0402 Cu Zn 40 Pb 2
2.1030 Cu Sn 8 P
2.1096

2.0321
2.0240
2.0265

Cu Zn 37
Cu Zn 15
Cu Zn 30

UA9
UA15N5

71 Aluminium non allie
A/iiiiiiii/wii iiiiai'/`o)ied

Aluminium allie Si < 1,5%
72 Aitiiiiiiiiiiiii alloyed

Si 1' 1 5%
3.0205 A4
3.0255 A5

3.1255 A�U 4 S G
3.1355 A�U 4 G1
3.2315 A�S G M 0.7
3.3206
3.4345 A�Z5GU 0.6

73
Aluminium allie
Si > 1,5% < 7%
4*1iiiiii=i.iii' ailweii
Si > * 5% / 7%

74 Alluminium allie Si > 7%
Aiiiiiiiiiiiirii ai'/0)/ed Si «> 7%

3.2161
3.2162
3.2341
3.2371

A�S 9 U3�AY

A�S 4 G
A�S 7 G 0.3

3.2381 A�S 10 G
3.2382
3.2581 A�S 13

Matières duroplastiques
Jtirociasrics

Matières renforcées
83 par des fibres

GA6Z3 Teflon
GA9 Nylon
GA9Z1

75 Alliages de magnesuim 81 Matières thermoplastiques 82
il/lagnesiuhi alloys Îherii=oci'asti:s

Bakelit
Novopan

1
référence AFNOR

* lass fibre reirforced piastics



M

L

40
45
45
50
50
50
50
56
70
75
80
80
95
95

100
1 10
1 10
125
125
150

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high lens//e alloy steels, etc 5 resulting of ils large experience

Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds à main DIN 352
Metric coarse /SO � D/N 13 Hand taps D/N 352

Ød,
Ø<6 8

( t

L �D

Ø >6 Ød,

L _

l 01
1 1 �
13 �
13 �
16 �
16 �
19 �
19 �
22 �
24 �
29 �
30 �
32 �
40 �
40 �
40 �
50 �
50 �
56 �
56 �
63 �

Ød1

3,5
4,0
4,5
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
7,0
9,0

11,0
12,0
14,0
16,0
18,0
18,0
20,0
22,0
25,0
28,0

8

2,7
3,0
3,4
4,9
4,9
4,9
4,9
4,9
5,5
7,0
9,0
9,0

11,0
12,0
14,5
14,5
16,0
18,0
20,0
22,0

2,50
2,90
3,30
3,70
4,20
5,00
6,00
6,80
8,50

10,30
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50
29,50
32,00

\ivis
(ms
M1

Longueur d'entrée

_ Materia/ groups

Chamfer form

Tolérance
Ø,ila* Ø

'M3
)|vi3,s
ivi4
|vi4,s

M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27

imso
M33

Imac

Pas
Pitch
0,50
0,60
0,70
0,75
0,80
1 ,O0
1 ,00
1 ,25
1 ,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50
4,00

101 101
Code jeux de 3

I

«:
:›«:

�il

set oi3

Î / gouj. droites straight ilules
** * , _ . n°1ébaucheur la er

Descnpnon n°2 intermédiaire pIl)ug
** 1 4 n°3 finisseur bottoming

L� Acier l Revêtement HSS
4 _ Steel/ Coating

Groupes matières 11 / 12/ 14/32/61
73/ 74/ 81
9 × P forme A
4,5 × P forme D
2 x P forme C
ISO 2/6H

n°1
n°2
n°3

1

1
1
1
2
2
3
3
4
5
7
9

11

6,20
8,30
6,20
1,90
6,40
6,70
9,10
7,70
0,70
3,30
6,70
0,90
8,40
1,40
6,70
2,10
7,00
1,40
3,40
5,00

Prix

18,60
24,80
18,60
35,60
19,10
20,00
27,20
23,10
32,00
39,70
50,00
62,50
85,00
94,20

110,00
126,30
171,00
214,20
280.00
344,80

in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

mmjl

unitaire Price each in Euros

I
I
I
I
Ii

I



Metric coarse /SO � D/N 13
M Pas métriques normaux ISO � DIN 13

14<Ø<15 _Ø9 32

«›F.
5s;Øs10 Ê* È,

Î__μ *

24ïl�i
1 `r, _ 1

1. 1 *
Ø >1o 6591 8

›

1 f l +

. L J

L 1 11
40 _
41 _
41 �
41 _
41 _
41 _
44,5 _
44,5 _
44,5 _
44,5 9 _
48 10 _
48 10 _
50 11 _
58 12 _
58 12 _
58 12 _
58 14 24
58 14 24
55 15 28
55 15 28
72 18 88

1 72 18 84
; 80 20 87
1 85 22 _

89 28 _
95 25 _

102 25 _
112 82 _
112 82 _

1 118 82 _
180 85 _

1 185 85 _
188 40 _

* 151 40 _
152 45 _
170 45 _
170 51 _
187 51 _

1 187 57 _
200 57 _

LDkO(.OœCX>œ\1\1\1

Ød1

250
250
250
250
250
250
280
250
280
200
815
815
555
400
400
450
500
500
580
710
800
900

1000
800
900

1120
1250
1400
1400
1500
1800
2000
2000
2240
2500
2800
2800
8150
8150
8550

8

2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,24
2,24
2,24
2,24
2,50
2,50
2,80
3,15
3.15
3,55
4,00
4,00
5,00
5,60
6,30
7,10
8,00
6,30
7.10
9,00

10,00
11,20
11.20
12,50
14,00
16,00
16.00
18,00
20,00
22,40
22,40
25,00
25,00
28,00

1Ø1
1 1181
110
120
125
185
145
150
175
190
205
215
250
240
290
880
825
870
420
410
500
500
580
700
850
950

1080
1200
1400
1550
1750
1950
2100
2400
2550
2950
8200
8500
8150
4050
4800
4100

Code

Description

Acier/ Revêtement
Steel/ Coatmg

Groupes matières 11 l 12 l 14/32/61
Materral groups _ 73 / 74 / 81

_ , n° 1 9 x P forme ALongueurd entree no 2 45 X P forme D
Chamfer form

Ø

1 M�L4
1 M 1,5
M�15

1114 1.71M�La
1N12

M122
11M 2.31

M 2,5
11M 2,61

M 3
1N18
M:15

1N14
N14

;N145
N15

1N15
M 5

N18
*N19

M 10
1M 11

M 12
1N114

M 15
,N11a

N120
1N122

N124
1N127

M so
¿|Vl33

N185
;N189

M�42
1M�45

M 48
1N152

Pas
Pitch
0,30
0,30
0,35
0,35
0,35
0,40
0,45
0,40
0,45
0,45
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,75
0,80
0,90
1 ,O0
1 ,O0
1 ,25
1 ,25
1 ,50
1 ,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50
4,00
4,00
4,50
4,50
5,00
5,00

101 101

 

1',�

Q

jeux de 3
set 013

 i
gouj. droites straight flutes

n°1 ébaucheur taper
n°2 intermédiaire plug
n°3 finisseur bottom/ng

n" 3 2 × P forme C
Tolérance ISO 2l6H

16,20
16,20
14,40
15,20
13,50
8,90

12,50
12,90
7,90

10,30
6,20
8,00
8,30
6,20
8.00

11,90
6,40
8,20
6,70
9,10
7,70

12,40
10,70
19,10
13,30
16,70
20,90
28,40
31.40
36,70
42,10
57,00
71,40
93,40

115,00
153,40
180,00
218,20
258,20
284,00

Tarauds à main ISO 529
Hand taps /SO 529

101 gauche 101 gauche 101 n°3 101 n° 3
+ 0,05 + 0,10left

*›
j››

'›1.1  i

Îçš' .

jeu× de 3
set 013

,›
:›

4›

gouj. droites stra/ght flutes
n°1 ébaucheur taper
n°2 intermédiaire plug
n°3 finisseur bottomlng

11l12l14l32l61
73/74/81

n°19 ×PformeA
n"2 4.5 xPformeD
n°3 2 ×PformeC

|SO2l6H

goujures droites
straight flutes

Hss

11/12/14/32/61
73/74/81

2xP 2 ×P
forme C forme C

+ 0,05 + 0,10

Prix unitaire Pr/'ce each íh Euros

48,60
48,60
43,00
45,40
40,40
26,50
37,50
38,70
23,70
30,80
18,60
23,90
24,80
18,60
23,90
35,60
19,10
24,50
20.00
27,20
23,10
37,00
32,00
57,20
39.70
50,00
62,50
85,00
94.20

110,00
126,30
171,00
214,20
280,00
344,80
460,10
539,80
654,60
774,60
852,00

1
1 1540

1 1540
1 1250
1 1500

1550
1250
1500

12,90
` 16,40

13,50
18,10
15,50

1 55,80
21,30

2550
1 8880

4150
1 5550

5250
, 5900

8200
1 10850

18850

mzzzrrjl

49,00

49,00

37,50
47,80
49,50
37,50
47,80

38.50
49,00
40,40
54,30
46,40

167,20
63,90

79,30
99,90

124.40
169,60
187,80
207,00
245,90
325,60
415,40

16,40

12501
15001
1550
1250
1500

11280
1540
1840
1810
1550\

23,40

2840
81801

17,70

12,50
16,00
16,50
12,50
16,00

12,80
16,40
13,40
18,10
15,50

23,40

28,40
37,30
43,90
80,20

1 2 12,, 2, 8



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds à main ISO 529
Metric coarse /SO � D/N 13 Hand taps /SO 529

101 CO 101CO 1001* 1001* 1001 D 1001 D 10.002
jeux de 3 jeux de 3 jeux de 3 jeux de 2 TIN Code
set 013 set 0f3 set 0/3 set 012 TIN

1988

fi

«N80�

goujures droites
straight flutes

n°1 avec guide with guide

1 HSSE

11/12/13/14
15/61/74

1 n°1 6,5 xPformeA
, n°2 4,5 xPformeD

n°3 2 ×PformeC
ISO2/6H

1
1 15,40
1

14,10

1 11,10
1 14,10

14,50
11,10
14,10

11,30

11,80
15,90
13,80

18,80

23,40
29,50
36,50
49,80
55,10

1
1
1

1
46,20

42,10

88,20
1 42,80

48,50
1 88,20

42,30
11

33,90

35,30
47,60
41.30

\ 55,20
70,20

1 88,40
1 10950
1 149,40

155,20

goujures droites
stra1ght //tites

n°1 avec guide with guide

HSSE�V

13/15/23/51/52
61/64/74/75/82

n°1 6,5 ×PformeA
n°2 4,5 xPformeD
n°3 2 ×PformeC

|SO2/6H

wnnnv«¢|€«

à main et machine

1 1 1. I
1 1

goujures droites
straight Àutes

n°1 avec guide with guide

HSSE�V

13/15/23/51/52/61/64
74/75/82 16

n°1 6,5 xPformeA
n°2 4,5 ×PformeD
n°3 2 xPformeC

ISO2/GH

Prix unitaire Price each in Euros

17,70

15,80

12,50

17,00
12,50

12.90

13,50
18,10
15,50

21,30

26.50
33,30
41,50
56,60
62,60
73,40
83,90

113,90
142,50

52,90

47,40

37,50

51,00
37,50

38,50

40.40
54,30
46,40

63,90

79,30
99,90

124.40
169,60
187,80
220,00
251.70
341,50
427,40

25,20

21,80

25,20

12,50
20,10
17,50
12,90
20,70

14,10
22,30
14,50
17,50
17.30

21,80
47,30
27,70
35,60
44,40
59,00
64,60
75,30
91.60

113,10
142,40
226,40
292.20

75,40

65,40

75,40

37,30
60,10
52,40
38,50
62,00

42,10
66,80
43.30
52,40
51,90

65,40
141,70
83,10

106,70
133.10
176,80
193,60
225,80
274,70
339,10
427,00
679,10
876,40

�* 
goujures droites,

géométrie spéciale
straight flutes

HSSE� V
TIN
16

n°14 ×PformeD
n°3 2,5×P formeC

ISO 2/6H

90,70

95,90

101,20

118.50

124,30

172,60

Description 1

* Acier/ Revètement1
Steel/ Coating

Groupes matières
Material groups 1

Longueur d'entrée
Chamfer form .

Tolérance ,

Ø

M1,4
1M1,5
M1,5

1(|V|1›7)M1,a
1M2
1M2,2
1<M2.3›M2,5
1042.61M8
1M8
M8,5

1M4
M4

1M4,5
M5

1M5
M5

1M1
M8

,M9
M10

1M11
M12

1M14
M15

1M1a
M20

1M22
M24
M21
M80

1M33
M85

1M89
M42

`M45
M4a

Pas
P1155
0,80
0,30
0,85
0,85
0,35
0,40
0,45 1
0,40 1
0,45
0,45
0,50
0,50
0,50
0,10
0,15
0,15
0,80
0,90
1,00
1,00
1,25
1,25 ,
1,50 1
1,50 1
1,15
2,00 1
2,00 *
2,50 `
2,50
2,50 1
8,00
3,00 ,
8,50
8,50 1
4,00
4,00 1
4,50
4,50 `
5,00 1

22282188 48 28 2 822 8 12 8 121118582 5.9021

lzzzzrrÀl
* jusqu'à épuisement/ while stocks last

2.07



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds machine courts ISO 529
Metric coarse /SO � D/N 13 Short machine taps /SO 529

L

40
41
41
41
41
41
44,5
44,5
44,5
44,5

1 48
48
50
58
58
58
58
58
55
55

1 72
72
80
85
89
95

102
1 112
1 112
1 118

180
1 185

188
151
152

. 170
170
187
187

1 200

1,4§Ø<84,5 ,E1 _8a 2

.. 1 188812

5§Øs10 È* i,

Ø>10

«È�11%
0 A1 8*

Ød1 81 ,
/

j
(1

L

0

ÇO€O£OCXJCD(I>\I\I\I

9
10
10
11
12
12
12
14
14
16
16
18
18
20
22
23
25
25
32
32
32
36
36
40
40
46
46
51
51
57
57

01

24
24
28
28
33
34
37

Ød1

2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
2,80
2,80
2,80
2,80
3,15
3,15
3,55
4,00
4,00
4,50
5,00
5,00
6,30
7,10
8,00
9,00

10,00
8,00
9,00

11,20
12,50
14,00
14,00
16,00
18,00
20,00
20,00
22,40
25,00
28,00
28,00
31,50
31,50
35,50

8

2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,24
2,24
2,24
2,24
2,50
2,50
2,80
3,15
3,15
3,55
4,00
4,00
5,00
5,60
6,30
7,10
8,00
6,30
7,10
9,00

10,00
11,20
11,20
12,50
14,00
16,00
16,00
18,00
20,00
22,40
22,40
25,00
25,00
28,00

181
1,10
1,20
1,25
1,35
1,45
1,60
1,75
1,90
2,05
2,15
2,50
2,40
2,90
3,30
3,25
3,70
4,20
4,10
5,00
6,00
6,80
7,80
8,50
9,50

10,30
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50
29,50
32,00
35,00
37,50
40,50
43,00
47,00

Description

Acier/ Revêtement
Steel/ Coating

Groupes matières
Materia/ groups

Longueur d'entrée
Cham/er form

Tolérance

Ø

M1,4
1M1,5
M1,6

11M1.7›M1,8
1M2
M2,2

11M2.2›
M2,5

1042.6)
M8

*M8
M8,5

,M4
M4

1M4,5
M5

1M5
M5

1M7
M8

1M9
M10

1M11
M12

1M14
M15
1M18
M20

1M22
M24

IM27
Mao

,Mas
M85

1M39
M42

1M45
M48

IM52

Pas
Pitch
0,30
0,30
0,35
0,35
0,35
0,40
0,45
0,40
0,45
0,45
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,75
0,80
0,90
1 ,O0
1 ,00
1 ,25
1 ,25
1 ,50
1 ,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50
4,00
4,00
4,50
4,50
5,00
5,00

102 102 6G 102 102 FN* 103 103 6G
Code gauche

imïmlmm

/eft

goujures droites
straight flutes

HSS HSS

2,5 x P
forme C

ISO 2/6H

16,20
16,20
14,40
15,20
13,50
8,90

12,50
12,90
7,90

10,30
6,20
8,00
8,30
6,20
8,00

11,90
6,40
8,20
6,70
9,10
7,80

12,40
10,70
19,10
13,30
16,70
20,90
28,40
31,40
36,70
42,10
57,00
71,40
93,40

115,00
153,40
180,00
218,20
258,20
284,00

* jusqu'à épuisement/ while stocks last

2.08

11/12/14/32/61
73/74/81

HSS

2,5 x P 2,5 x P
forme C forme C

ISO 3/6G ISO 2/6H

HSS
nitruration

31 / 32
82

2,5 × P
forme C

ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in

1
15,50

1
1 9,70 1

1 1
8,80

a 1
6,90* 1
9,20

1 5,90 1

1 1
7,00
7,40

1 10,00
8,50

11,70
1 19,50

14,50
1 18,50 1

22,90
81,80 1
84,50
40,40 1
45.50

zzimrrÀl

16,40

16,40

12,50
16,00
16,50
12,50
16,00

12,90
16,40
13,50
18,10
15,50
55,80
21,30

26,50
33,30
41,50
56,60
62,60
69,00
82,00

108,60
138,50

7,20

9,60
7,20

7,30

7,70
10,50
9,00

12,30

15,30

z
1

I

gun
spiral point

HSS ` HSS

11/12/14/32/61
63/73/74/81

4 × P 4 x P
forme B forme B

ISO 2/6H , ISO 3l6G

Euros

10,10
17,80
17,00
10,10 1
12,80
7,80 1

10,10
10,40 *
8,00

10,20
18,50 1
8,80

10,90 1
8,80

10,40
10,40
15,50 1
18,80
22,80 1
15,50
21,80 1
25,70
88,50 1
88,80
44,40
51,50
57,10
85,70

112,10
188,00
184,00 ;
215,00
251,90
809,90

_ 840,80 1

11,30

11,30

8,60
11,10
11,50
8,90

11,30

9,20
11,90
9,20

11,50
11,50

14,60

18,30
25,70
30,80

 2



I

Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds machine courts ISO 529
Metric coarse /SO � D/N 13 Short machine taps /SO 529

›
É111

�.��II
I' ,

Hss Hss ` Hss Hss
TIN Steam�homo imp|.10nique

›.

1:.J,.1:;I1
:.2

T.
�<

, gun, alternésalle s .

›

1

103 7G 103 gauche 103 TIN 103 SH 103 IMP 104 105 106 106 6G 106 7G Code
/eft

v

J
gun , me sp/ra/pom! goujures hélicoïdales 15° . ., /nterrupted , DescrIPÎ'°"spμa/ pom th ds mrerrupted splral flutes 15

/98 threads
Hss Hss Hss 4 Hss

11/12/14/32/61 11/12/13/14 11/12/13 71/72 11/12/14/32/61 11/12/14
63/73/74/81 31/32/61/73 14/31/32 63/73/74/81 61/74

4xP 4xP I 4×P 4xP 4xP 2,5×P 4xP 2,5×P
forme B forme B forme B forme B forme B forme C forme B forme C

I

7G iso 2/@H ' 1so2/@H ' iso 2/@H ' iso 2/@H ' iso 2/GH A iso 2/@H ' iso 2/@H

15,50

16,00

16,50

16,50

20,70

26,50

20,20

20,20

13,70
17,70
18,30
13,70
17,70

14,10
18,10
14,80
19,90
17,20

23,30

29,20
36,50
45,70
62,20
68,70
95,60

113,90
150,50
192,00

12,30

12,60

13,10

13,10

16,50

20,90

26,10
33,40
40,20

Prix unitaire Pr/'ce each in Euros

8.60

8,90

9.20

9,20
11,50
11,50

14,60

18,30
23,40

I I `

I 1, 1 1

I

I

15,80
I

16,40

16,90

16.90

21 ,30

28,70

33,80

@ji

13,20

13,20

10,10
13,10
13,60
10,40
13,30
17,70
10,80
14,00
10,80
13,60
13,60
20,20
17,30
29,50
21,70
27,60
33,30
43,40
49,80
57,70
67,10
87,10

111,60
140,00
172.40
229,90
269,90
327,40
387.30
426,20

I 13,20
I

13,20
, 22,30

10,10
1 13,10

13,60
10,40
13,30

10,80
14,00
10,80
13,60
13,60
20,20
17,30

* 29,50
21,70
27,60
33,30
43,40
49,80
57,70
67,10
87,10

111,60

10,10
13,10
13.60
10,40
13,30

10,90
14,00
10,80
13,60
13,60
20,20
17,30

21,70
27,60
33,30
43,40
49,80
57,70
67.10
87,10

111,60

HSS HSS I Acier / RevêtementI
, Stee//Coat/ng `

11 / 12/ 14 Groupes matières
32 / 63 / 74 Materia/ groups I

� I

2,5 × P 2,5 x P , Longueur d'entrée
forme C forme C I Chamferform

Iso 3/ee/ 7G I Toiéranœ I

11,30

11,50

11,80

11,80
15,00
15,00

20,20

23,70
30,50
36,50

20,20

20,70

21.50

21,50

27,10

36,90

I Ø

'M 1,4
IM 1,5

|v| 1,6
(M 1.1›

1 M 1,8
I M2

|v| 2,2
(M 2,2»
M 2,5

I1M2.¿›
M 3
ma
|v|3,s

I,|v|4
M4
|v|4,s
Ms

*ms
me

I|v|7
ma

*M9
M10

I|v|11
M12

/M14
m1e

I|v|1a
M20
M22
M24

1m27
mao

*M33
mae

I|v|39
M42
|v|4s
M48

Imsz

Pas
Pitch
0,30
0,30
0,35
0,35
0,35
0,40
0,45
0,40
0,45
0,45
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,75
0,80
0,90
1 ,O0
1 ,O0
1 ,25
1 ,25
1,50
1 ,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50
4,00
4,00
4,50
4,50
5,00
519°



Metric coarse /SO � D/N 13 Short machine taps /SO 529
M Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds machine courts ISO 529

1,4�:Ø«4,5 ,ØG1 8

t ` _

.ML _____

5§*Ø$.10 Ê* i

I I ÿ_(` .4 A ,

1 L .*
Ø > 10 Ød, 3 4 Description

i _ I

Ô UL F1
autres 1007 D

41 8 �
I 44.5 9 _

48 10
48 10 �
50 11 *
53 12 �
53 12 �
53 12 �
58 14 8 24
58 14 8 24
66 16 10 28
66 16 10 28
72 18 13 33

I 72 18 34
` 30 20 15 37
I 35 22 _

se 23 13 _
I 95 25 20 _

102 25 20 _
, 112 32 25 _

112 32 25 _
113 32 25 _
130 35 30 _
135 35 30 _
133 40 35 _

\I\IO70§UJ

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour Ies aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels. etc 5 resulting of its large experience

Ød1

2.50
2,80
3,15
3,15
3,55
4,00
4,00
4,50
5.00
5,00
6,30
7,10
8.00
9,00

10.00
8,00
9,00

11,20
12,50
14,00
14,00
16,00
18.00
20,00
20,00

Acier/ Revêtement
Steel/ Coating

Groupes matières
_ __ LM. Materia/ groups

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance
Ø

a ` Ø Ø

2,00
2,24
2.50
2,50
2,80
3,15
3,15
3,55
4,00
4,00
5,00
5,60
6.30
7,10
8.00
6,30
7,10
9,00

10,00
11,20
11.20
12,50
14.00
16,00
16.00

1.60
2,05
2,50
2,40
2,90
3,30
3,25
3,70
4,20
4,10
5.00
6,00
6.80
7,80
8.50
9,50

10.30
12,00
14.00
15,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50

M2
|v|2,5
M3
M3
M3,s
M4
M4

1|v|4,5
M5
M5
M6

\M7

M8
M9
M10
M11
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30

Pas
Pitch
0,40
0,45
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,75
0,80
0,90
1,00
1,00
1 ,25
1,25
1 ,50
1,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50

107

HSS

2,5 × P
forme C

ISO 2/6H

13.20
13,20
10.10
13,10
13,30
10,40
13,30
17,70
10,90
14,00
10,80
13,60
13.60
20,20
17,30
29,50
21.70
27,60
33.30
43,40
49,80
57,70
67,10
87,10

111,60

in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications.

Izumi:

107 6G 107 7G 107 107 TIN
Code + 0.10

goujures hélicoïdales 40°
spiral flutes 40"

HSS HSS H

11 �›

SS HSS
TIN

11/12/14/61 11/12/13/14
63/73/81 31/32/61

2,5×P 2,5×P 2,5xP 2,5×P
forme C forme C forme C forme C

ISO 3/6G 7G + 0,10 ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

14.50
14,50
11,30

11,50

11.90

11,80
15,00
15.00

19.10

23,70
30,50
36.50

20,20

20,70

21,70

21,50

27,10

34,60

43,30
55,10
66.60

21 ,50

27,10

34,60

43.30
55,10
66,60

99,60

16,10

16,50

17,10

17,00

21.40

27.00

33,90
43,50
52,30



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds machine courts ISO 529
Metric coarse /SO � D/N 13 Short machine taps /SO 529

107 SH 107 IMP 109 1003 D 1007 D

1€ .
P,

goujures hélicoïdales 40°
spiral flutes 40"

I HSS HSS
Steam�homo impl. ionique

, 11/12/13
I14i31i32

2,5 x P
I forme C

I ISO 2/6H

11,30

11,50

11,30
I 15.00
1 15,00

11,90

I 19,10

23,70
I 30,50

36,50
47,80
54,80

71/72

2,5 × P
forme C

I iso 2/511

I
20,50

I
I 21,30

22,00

21,80

27,60
I

37,30
I 43.70

11111111EE 2:..._Ju ›v

type cuillère gun hélicoïdales

I1

1

F

i

È

È

spoon type spiral point

HSS

11/12/14
63

4 × P
forme B

ISO 2/6H

11,70
11,70
9,00

11,60
11,90
9,30

11,70

9,50
12,40
9,50

12,10
12,10

15,30

18,90
24,40

HSSE�V

I
IS

goujures

30°
spiral flutes

HSSE�V

16 16

4 × P
forme B

ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

15,20
24,20
20,20
15,20
24,20

16,10
25,80
17,00
20,40
19,60

25,00

32,40
41,70
51.40
62,00
74,00
94,30

116,90
141,60
179,20

3 × P
forme C

ISO 2/6H

18,10
28,90
25,20
18,10
28,90

18,60
29,70
20,40
25,00
24,50

33,70

43.40
55,30
68.90
82,20
95.60

120,70
147,00
181,10
233,90

Code

I
Description `

IAcier/ Revêtement
Steel/ Coating I

` I
* Groupes matières
_ Materia/ groups I

* Longueur d'entréeI
Cham/er form I

` Tolérance I
Pas 1

I Ø Pitch
' M 2 0,40
I un 2,5 0,45

ivi 3 0,50 I
I M 3 0,60 I

ivi 3,5 0,60
I M 4 0,10 I
* nn 4 0,15
I M 4,5 0,15 I

ivi 5 o,ao
I M 5 0,90 I

ivi 5 1,00
I M 1 1,00 I

ivi a 1,25
I M 9 1,25

ivi 10 1,50 I
I |v| 11 1,50 I

M 12 1,15
I |v| 14 2,00 I

M 15 2,00
, M 1s 2,50 I

ivi 20 2,50
I |v| 22 2,50 ,

M 24 3,00
I M 21 3,00

M 30 3,50

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour Ies aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience
in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications.

lzzzzzriÀl



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts ISO 529 queue dégagée
Metric coarse /SO � D/N 13 Short machine taps /SO 529 with reduced shank

Ød

Î/_
L..,2���.��.�2L�

L U 01
1 55 15 _
I ÊÊ IE î
I 30 20 _

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de

Ød1

4,50
5,60
6,30
8,00

Description goujures droites gun

Acieriae�vêtement Hss Hss Hss Hss `

102
Code queue

102 6G 103 103 6G 107 6G
queue queue queue queue

dégagée dégagée dégagée dégagée dégagée

M L
I /I Ê

l A

�iÀllÀlÀlllÀl

goujures
hélicoïdales

straight flutes spiral point 40°

Steel/ Coatiiig
Groupesmatières 11/12/14/32 11/12/14/32/61

Materialgroups 61/73/74/81 63l73l74l81

Longueur d'entrée 2,5 x P
Chamfer form forme C

Tolérance ISO 2/6H
.Ø.

a Ø
I

3,55
4,50
5,00
6,30

5,00 ` nn 6
5,00 I M 7
5,30 M a
8,50 I lvl 10

Pas
Pitch
1 ,O0
1 ,O0
1 ,25
1 ,50

0,70
I 9.10

7,30
I 10.70

spiral flutes
HSS

11/12i14i51I
63/73/31 `

2,5xP 4×P 4×P 2,5xP
forme C forme B forme B forme C

ISO 3/6G ISO 2/6H ISO 3/6G _ ISO 3/6G I

Prix unitaire Price each in Euros

7,40 I I ,
10.00 I I I
3.50 12.50 13,70 , 15,20

, 11,70 I 15,90 I 17,70 I 20,50 I I

son experience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc 1 resulting of its large experience
in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications.

mju



M Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Taraud rt ` f ISO 2283
Metric coarse /SO � D/N 13

E1 ¿
I

l1;�Iii
l 1

ï __ÎI1 , `I _.�

L P II1
66 13 �
68 15 �
73 16 �
79 15 24
89 17 28
89 17 28
97 20 33

Ød1

3,15
3,55
4,00
5,00
6,30
7,10
8,00

3

2,50
2,80
3,15
4,00
5,00
5,60
6,30

/'01
2,50
2,90
3,30
4,20
5,00
6,00
6,80

Code

DescnpÀon

s cou s a queue ren orcee
Machine taps with reinforced shank /SO 2283

202 ISO 203 ISO 207 ISO
6G 6G 6G

Ø.
1 \i

v

. ou'ureso ures g I
droites

g UI. gun hélicoïdales
40°I I Itstraight flutes splra pom spiral flutes

Acier/ Revêtement HSS HSS HSS
Steel/ Coating

Groupes matières 11/ 12/ 14/ 32 11/12/14/32/61 11/ 12/ 14/ 61
Materia/groups 61/73/ 74/81 63/ 73/ 74/81 63/73/81

Longueur d'entrée 2,5 × P 4 × P 2,5 × P
Chamfer form forme C

Tolérance ISO 3/6G
Pas

Ø Pitch
M 3 0,50
M 3,5 0,60
M 4 0,70
M 5 0,80
M 6 1,00
M 7 1,00
M 8 1 ,25

9,50
13,10
9,60
9.90

10,30
14,20
12,90

forme B forme C

ISO 3/6G ISO 3/6G

Prix unitaire Price each in Euros

10,00
13,70
10,10
10,40
10,90
15,00
13,70

12,80
14,10
12,80
12,80
12,90
16,70
15,60

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute resistance, etc . Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

mmÀl



I

Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue dégagée ISO 2283
Metric coarse /SO � D/N 13 Machine taps with reduced shank /SO 2283

302 ISO 303 ISO 307 ISO

I. I .i
I<

Code

gOU]Uf9S

Description droites
stra/ght flutes

Acier l Revêtement HSS
Steel/ Coating

Groupes matières 11/ 12/ 14/32
Materia/ groups 61/ 73/ 74/ 81

Longueur d'entrée 2,5 x P
Chamfer form forme C

Tolérance ISO 3/6G

. ,_

I II I
L i

MW

goujures
gun hélicoïdales

spiral point

HSS

40°
spiral flutes

H SS

11/12/14/32/61 11/ 12/14/61
63/ 73/ 74/ 81 63/73/81

4 × P
forme B

ISO 3/6G

2.5 x P
forme C

ISO 3/6G
Ø

L W 01 Ø d1 a Ø pas Prix unitaire Price each in Euros* Ø Pitch
0,50
0,60
0,70
0,80
1 ,O0
1 ,O0
1 ,25
1 ,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50

66 10 � 2,24 1,80 2,50 M 3
68 12 � 2,50 2,00 2,90 M 3,5
73 12 ~ 3,15 2,50 3,30 M 4
79 15 � 4,00 3,15 4,20 M 5
89 17 � 4,50 3,55 5.00 M 6
89 17 � 5,60 4,50 6,00 M 7
97 20 � 6,30 5,00 6,80 M 8

108 22 � 8,00 6,30 8,50 M 10
119 27 � 9,00 7,10 10,30 M 12
127 27 � 11,20 9,00 12,00 M 14
137 29 � 12,50 10,00 14,00 M 16
149 34 � 14,00 11,20 15,50 M 18
149 34 14,00 11,20 17,50 M 20

12,90
13,80
13.50
13,50
13,70
16,50
15,10
17,30
20,90
28,40
32,40
42,50
47.30

13,60
14,50
14,20
14,20
14,40
17,50
15,80
18,10
22,00
30,00
34,10
44,40
50,00

14,40
15,60
14,90
14,90
15,30
19,70
18,10
22,30
27,10
33,30
42,00
51,80
61,40

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc 1 Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels. etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

limzriÀl



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue renforcée DIN 371
Metric coarse /SO � D/N 13 Machine taps with reinforced shank D/N 371

_ Er * ,

. @QI 3,
' ,

L F F1

40 *
40 �
40 �
40 �
45 �
45 �
45 �
50 �
50 9 �
56 14 �
56 14 �
56 16 �
63 17 �
63 17 �
70 14 25
70 14 25
80 16 30
80 16 30
90 18 35

100 20 39

<.O<D<DCOCOœCO\I

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience

Ød1 a

2,5 2,1
2,5 2,1
2,5 2,1
2,5 2,1
2,8 2,1
2,8 2,1
2,8 2,1
2,8 2,1
2,8 2,1
3,5 2,7
3,5 2,7
4,0 3,0
4,5 3,4
4,5 3,4
6,0 4,9
6,0 4,9
6,0 4,9
7,0 5,5
8.0 6.2

10,0 8,0

8
1.10
1,25
1,35
1,45
1,60
1,75
1,90
2,05
2,15
2,50
2,40
2,90
3,30
3,25
4,20
4,10
5,00
6,00
6,80
8,50

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coating

Groupes matières
Material groups

202 202 6G 202 FN 202 FN 202 DE
Code TiCN

I

goujures droites
straight flutes

HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
nitruration TICN

11/12/14/32 31/32/82 11/12/14/32
61 /73/74/81 61/73/ 74/81

Longueur d'entrée 2.5 × P
Chamfer form forme C

Tolérance ISO 2/6H

Pas
Pitch
0,30
0,35
0,35
0,35
0,40
0,45
0,40
0,45
0,45
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,80
0,90
1 ,O0
1 ,O0
1 ,25
1 ,50

Ø

M1,4
:M1,6

(M 1,7)
M1,8
M2
M2,2

(II/12,3)
M2,5

(M216)
IM3
M3

IM3,5
M4
M4
M5
M5
M6
M7
M8
M10

15.80
15,80
14,70
14,70
11.60
14,60
16,50
11,60
12,80
8,80

11,30
11,90
8,90

11,30
9,10

11,70
9.50

13,00
11.70
14,20

2,5xP 2,5xP 2,5xP 2,5xP
forme C forme C forme C forme C

ISO 3/6G ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 3/6G

Prix unitaire Price each in Euros

12,80

12,80

9,70

9,70

10,00

10.50
14,30
12.90
15.70

in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications.

mm/1

10.00 I

13,70 I
10.10

10,40

10,90
14,90
13.50
16,40

15,70

15,70

16,20

17.00
23,30
21,20
25,70

25,20
20,40
21,80



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue renforcée DIN 371
Metric coarse /SO � D/N 13 Machine taps with reinforced shank D/N 371

I 5 *II .I

IL t F1
45 �

I 45 �
45 �
50 �
50 9 �

I 56 14 �
I 56 14 �

56 16 �
63 17 �
63 17 �
70 14 25
70 14 25

I 80 16 30
I 80 16 30

90 18 35
100 20 39

I 110 23 45

LOLOLOOD

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels. etc 1 resulting of its large experience

Ød, ¿

Ød1

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
3,5
3,5
4,0
4,5
4,5
6,0
6,0
6,0
7,0
8,0

10,0
12,0

,I

I0.
1.60
1,75
1,90
2,05
2.15
2,50
2,40
2,90
3,30
3,25
4,20
4,10
5,00
6,00
6,80
8,50

10.20

IM3

IM4
M5

IM1

Code

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coating

Groupes matières
Materia/ groups

Longueur d'entrée

203 203 6G 203 7G 203 TIN 203 SH 203 IMP

\I

gun
spiral point

HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE

4xP
Cham/er form forme B

Tolérance ISO 2/6H
Pas
Pitch

M 2 0,40
M 2,2 0,45

(M 2,3) 0,40
M 2,5 0,45

(M 2,6) 0,45
0,50

M 3 0,60
M 3,5 0,60
M 4 0,70

0,75
0,80

M 5 0,90
M 6 1,00

1,00
M 8 1,25
M 10 1,50
M 12 1,75

Ø

12,20
15,30

12,20
13,30
9,20

11,80
12,60
9,30

11,80
9,60

12,50
10,00
13,70
12.40
16,70
22.10

TIN Steam�homo impl. ionique I
11/12/14/32/61 11/12/13/14 11/12/13 71/72

63/73/74/81 31/32/61/73 14/31/32

4xP 4×P 4xP 4xP 4×P
forme B forme B forme B forme B forme B I

ISO 3/6G 7G ISO 2/6H ISO 2/6H , ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

13,50

I 13,50

I 10,10

10,10

10,60

11,00
15,10
13,70
18,50

in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications.

zzzmÀl

18,30 I

13.50
I

19.10
I

19,90

24.70
33,30 I

14,40

14,60

15,10

15,70

19,50
26,30

10,10

10,10

10,60

11,00
15,10
13,70
18,50

19,40

19,60

20,20

21,20

26,30
35,30



Metric coarse /SO � D/N 13 Machine taps with reinforced shank D/N 371
M Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue renforcée DIN 371

203 AL 204 205 206 206 6G 206 7G

I

, gun, alternés
alternes . . . . . .. 0gun sprralpoint gou;ures helicoidales 15interrupted

I
12/13 *11/12/14/32/61 11 /12/14
71 /72 I 63/ 73/ 74/81 61/74

4xP 2,5×P
forme B

IIso2mHI

I 1500

1500

1200
I

I
12,50 I

13,00
I
I

16,20
21e0I

12,10

forme C

ISO 2/6H

13,50

13,20

11,60

13,70
11,60

11,60

11,70
15,30
14,30
19,30

4 × P
forme B

ISO 2/6H

13,20

11,60

13,70
11,60

11,60

11,70
15,30
14,30
19,30

* jusqu'à épuisement du stock
* while stocks last

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de

spiral point threads interrupted spiral flutes 15
threads

HSSE * HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE

208* 209 200

\« ÎI 2 .7
hélicoïdales hélicoïdales
15° gauche type cuillère 40°, alternés
spiral flutes spoon type spiral Àutes.

/eft15°

HSSE HSSE

11/12/14 11/12/14 11/12/14 11/12/14/32/61 11/12/14
32/63/74 32/63/74 32/63/74 63/73/74/81 63

2,5xP 2,5xP 2,5xP 2,5xP 4xP
forme C forme C forme C forme C forme B

ISO 2/6H ISO 3/6G 7G ISO 2/6H ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

15,10
23,10

15,10
23,10
11,60

13,70
11,60

11,60
18,80
11,70
15,30
14,30
19,30

12,80

12,80

12,80

12,90
17,00
15,80
21,30

23,10

23,10

23,10

23,30

28,50
38,50

11,60

13,70
11,60

11,60

11,70
15,30
14,30
19,30

13,30
17,00
27,30
13,30
14,60
10,10

13,90
10,10

10,50

10,90
14,90
13,70
18,30

interrupted th.
HSSE

11/12/14
61

2,5 x P
forme C

ISO 2/6H

15,50
25,00
17,50
15,50

15,70

15,70
20,50
19,60
26,00

Code

Description

Acier l Revêtement
_ Steel/Coating I
Groupes matières

Material groups

Longueur d'entrée
I Chamfer form

I Tolérance

Ø

`M2
IM2¿
IIM 2,3)
M25

(M 2,6)
M3
M3
Ms;
M4

IM4
M5
M5
M5
M1

IMS
M10
M12

son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc 1 resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

mm/A

Pas
Pitch
0,40
0,45
0,40
0,45
0,45
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,80
0,90
1 ,O0
1 ,O0
1 ,25
1 ,50
1 ,75



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue renforcée DIN 371
Metric coarse /SO � D/N 13 Machine taps With reinforced shank D/N 371

~~~«4›
¢«« Î~«Î« 7

<

/L 0 /1
45 8 _
50 9 �
se 14 _
se 14 �
se 16 �
63 17 _
63 17 _
70 14 25
70 14 25

1 ao 10 30
so 10 30

1 90 18 35
100 20 39

1 110 23 45

40 7
45 8 �
56 11 �
56 11 �
63 13 �
70 16 25
80 19 30
B0 19 30
90 22 35

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas specifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc J resulting of its large experience

ØÖ1 L

Ød1

2,8
2,8
3,5
3,5
4,0
4,5
4,5
6,0
6,0
6,0
7,0
8,0

10,0
12,0

2.5
2,8
3.5
3,5
4,5
6,0
6,0
7,0
8,0

›

Ê
1,60
2,05
2,50
2,40
2,90
3,30
3,25
4,20
4,10
5,00
6,00
6,80
8,50

10,20

1.25
1,60
2,50
2,40
3,30
4,20
5.00
6,00
6,80

2002 2002 TI 2003 2003 INOX 2003 INOX 2003 INOX
Code 6G TiCN

Description

1

goujures droites gun
straight flutes spiral point

Y«Q�|_a II 1
1� ( ` A : ï Ô

Acier/ Revêtement HSSE�V HSSE«V HSSE�V HSSE�V HSSE�V
Steel/ Coating Steamfhomo Steam�homo

Groupes matières 13/ 15/ 23/ 61 33 l 41 /42 13/ 15/ 23/ 61 21/22
Materia/ groups 64 l 74 / 75 51 / 52 64/ 74/75/83

Longueur d'entrée 2,5 × P
Chamfer form forme C

Tolérance ISO 2/6H
Pas
Pitch

M 2 0,40
M 2,5 0,45
M 3 0,50
M 3 0,60
M 3,5 0,50
M 4 0,70
M 4 0,75
M 5 0,80
M 5 0,90
M 6 1,00
M 7 1,00
M 8 1,25
M 10 1,50
M 12 1,75

Ø

ivi 1,6 0,35
lvl 2 0,40
M 3 0,50
lvl 3 0,60
M 4 0,70
M 5 0,80
M 6 1,00
M 7 1,00
M 8 1,25

18.90
18,90
14,30

14,30

15,00

15,30
19,70
18,10
21,70

2,5 × P 4 x P 4 × P 4 x P
forme C forme B forme B forme B

ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/GH ISO 3/6G

Prix unitaire Price each in Euros

19.90
1 19,90

15,10
1 19,30

20,50
5 15,20

19,30
15,60
20,40

1 10,20
20,90
18,90
22,80
30,60

38.00
33,00
18.80
30,30
19.60
21,30
21.70
26,30
26.30

in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications,

lizzzzzziÀl

22,00
22,00
16,50
21,30
22,80
16,90
21.30
17,30
22,60
18,00
22,90
21,00
25.20
36,90

24,20
24,20
18,30

18,50

19,10

19,70

HSSE�V
TiCN

4 x P
forme B

ISO 2/6H

19,80

20,30

20,80

20,60
27,50
25,20
30,30

109  0 59 850 M 1° _ 1›5° 33;0L_ _Î _ T22



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue renforcée DIN 371
Metric coarse /SO � D/N 13 Machine taps with reinforced shank D/N 371

2003 D 2003 INC 2005 TA* 2005 TA* 2005 INC* 2006 2006 D 2006 INC 2009

E;

;ÿr››.�¢¢~r�^~f~

gun

CrC

i

E1

gun, alternés
spiral point sp/ra/ point. /interrupted threads

HSSE�V HSSE›V HSSE�V HSSE«V HSSE�V
CrC CrN

. 16 51/52 33/41/42 33/41/42 51/52
Steam�homo

51 /52

4 × P 4 × P 4 x P
. forme B forme B forme B

1 ISO 2/6H , ISO 2/6H ISO 2/6H

I

1 16,60 1

I 20,20 1
22,60 ,

I 22,60 1 I
28,90 1

17,70

17,70

_ 44�40 __ _ ___ _ __i9f00 __Î

25.70

26.50
28,90
29,50

35.30

26,60

36,40
26,80

27,60

28,70
36,70
33,50
40.10
46,30

51/52

4 × P 4 × P
forme B forme B

ISO 2/6H ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

40.90

35,90

36,10

37,30

38,90
49.50
45,00
54,20
62,50

* jusqu'à épuisement du stock
' While stocks last

35.90

36,10

37,30

38,90
49,50
45,00
54,20
62,50

mm/1

1

î1

I
1 ×.

goujures
goujures hélico'idales15° helicoidales type cuillère

sprral flutes 15" 10° spoon type
spiral //utes

HSSE�V HSSE�V HSSE�V HSSE›V

13/15/23 16 51/52
64

23

2,5xP 3xP 2,5xP 4xP
forme C forme C forme C forme B

ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H

17,30

19.30
17,30

17,30

17,50
22,80
21,50
25,50

27,30

28,50
33,70
33,70
47.00

26,30

26,50

28.50

29.20
31,60
32,70

38,90

21 ,70
21,70
16,20

16,40

16,90

17,70
23,90
21,80
29.20

Code

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coatirig

Groupes matières
Materia/ groups

Longueur d'entrée
Chamfer /orm

Tolérance
Pas
Pitch

i ivi 2 0,40
1 M 2,5 0,45

ivi 3 0,50
1 M 3 0,60

ivi 3,5 0,60
, M 4 0,70

ivi 4 0,75
1 lvl 5 o,ao

ivi 5 0,90
1 ivi 6 1,00

ivi 1 1,00
1 M 8 1,25

ivi 10 1,50
1 M 12 1,75

Ø

M 1,6 0,35
ivi 2 0,40
ivi 3 0,50

1 ivi 3 0,60
ivi 4 0,10

1 ivi 5 0,80
M 6 1,00
ivi 1 1,00
ivi a 1,25

, ivi 10 1,50



Metric coarse /SO � DIN 13 Machine taps with reinforced shank D/N 371
M Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue renforcée DIN 371

L U P1
45 �
50 �
56 16

1 56 16
56 20
63 21

1 63 21
I 70 25

1 70 6 25
80 10 so

1 60 10 30
90 13 35

100 15 39
110 16 45

œ\I\IO`›G›Ö§«l>�$>

56 10 16
I 63 12 21

70 14 25
1 60 16 so
~ 90 16 35
1 100 20 39

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience

\lg À,

μ

1�I
N44 2 in *1 7 * 1

Ød1

2,8
2,8
3,5
3,5
4,0
4,5
4,5
6,0
6,0
6,0
7,0
8,0

10,0
12,0

35
45
60
60
60

_ 100

` Ø

lkåi
160
205
250
240
290
360
325
420
4,10
500
600
660
650

1020

2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50

Description

Acier/ Revêtement
Steel/ Coating

Groupes matières
Mater/al groups

Longueur d'entrée

207 No 207 No 207 No 207 No 207 No 207 No
Code 6G 7G 'HN SH IMP

3¿È:FilaL

goujures hélicoïdales 40°
spiral flutes 40 <1

HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Steam�homo implionique

2 x P
Chamfer form forme C

Tolérance ISO 2/6H

Ø

M2
M2,5
M3
M3
M3,5
M4
M4

luis
mis

luis
M7

luis
M10
M12

M3
M4
M5
M6
M8
M10

Pas
Pitch
0,40
0,45
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,80
0,90
1 ,O0
1 ,O0
1 ,25
1 ,50
1 ,75

0,50
0,70
0,80
1,00
1 ,25
1,50

15,10
15,10
11,60
13,70
13,70
11,60
18,10
11,60

11,70
15,30
14,30
19,30
27,40

11/
TIN

12/14/61 11/12/13/14 11/12/13
63/73/81 31/32/61 14/31/32

2 x P 2 × P 2 x P 2 x P
forme C forme C forme C forme C

ISO 3/6G 7G ISO 2/6H ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

16,50
16,50
12,80

12,80

12,80

12,90
17,00
15,80
21,30

in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications.

mm/1

23,10

23,10

23,10

23,30

28,50
38,50

i1

18,20

18,20

18,20

18,40

22,60
30,20

L

12,80

12,80

12,80

12,90
17,00
15,80
21,30

71

2

/72

xP
forme C

ISO 2/6H

24,40

24,40

24,40
24,70
24,70

30,30
40,90



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue renforcée DIN 371
Metric coarse /SO � D/N 13 Machine taps with reinforced shank D/N 371

207 V6 207 AL 2007 2007 INOX 2007 INOX 2007 TA* 2007 TA* 2007 INC* 2007 D

ïIå. E1ä_ 'lïiååμ

TiCN CrC

goujures goujures goujures
I hélicoïdales 1 hélicoïdales goujures hélicoïdales 35° goujures hélicoïdales 35° hélicoïdales

40° 45°
I spiral flutes , spiralflutes
I HssE I HssE Hssev
I Steam�homo I Steam�homo

HSSE�V

I 11/12/13I 12/13 13/15/23/61 21/22
14/22 71/72 I 74/75/83

I
2 x P

forme C
2,5 x P 2,5 x P
forme C forme C

I
ISO 2/6H I ISO 2/6H ISO 2/61�I

1 19,70 I
19,70 I,
15,10 17,30

I 22,00
19,60
17,30
22,00
17,60
22,30

15,30 I 17,50
. 22,60

16,60 I 21,50
25.00 25,50

I _ _ _I__ 33,70

15,10 I

, 15,10 I

17,00
I 16,40 I
I 17,20
I 17,20 I

20,10
I 27,60 I

2,5 x P
forme C

ISO 2/6H

HSSE�V HSSE�V HSSE�V
TiCN Steam�homo CrC

21/22 33/41/42 33/41/42
51/52 51/52

2,5xP 2,5xP 2,5×P
forme C forme C forme C

iso 2/6H ' iso 2/6H ” iso 2/6H
Prix unitaire Price each in Euros

19,10
27,60
21,60
19,10
27,60
19,10
26,20
19,30
25,20
23,60
26.10

__ 41,69

i I25,50
1 I
I I34,60

23,00 I 25,50 II1

23,00 34,50

34,50

26,00 I 26,30 I 65,40
27,40 I
64,90
31,70

26,20 I
30,30
26,40 I
36,60

67.00
47,60

I 42,90
66,10 51.40
4419 1 ___59«59

HSSE�V
CrN

51 l 52

2,5 x P
forme C

ISO 2/6H

34,50

34,50

35,40

37,00
47,30
42,90
51 ,40
59,60

spiral flutes 35“ spiral flutes 35° 30°
spiral flutes

HSSE�V

16

3 x P
forme C

ISO 2/6H

22,00

22,10

22,80

23,60
27.90
27,90
39,10

207 V6 : le taraud multimatières pour copeaux longs et trous borgnes profonds

* jusqu'à épuisement du stock
* while stocks last

mm/I 22

Code

Description

Acier/ Revêtement
_ Steel/ Coating
Groupes matières

1 Materia/ groups I

1 Longueur d'entrée
Cham/er form

IØ
,M2
I|v|2,5
me

IM3
ivi3,5IM4
M4

Iiiiis
ivis

Ims
M7

Iivia
M10

IIMZ

ms
;|vi4
M5

IMG
ivia

I,M1o

Tolérance
Pas
Pitch
0,40
0,45
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,80
0,90
1 ,O0
1 ,O0
1 ,25
1 ,50

_1›75_

0,50
0,70
0,80
1,00
1,25
1,50



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue dégagée DIN 376
Metric coarse /SO � D/N 13 Machine taps W/th reduced shank D/N 376

ØCII a I

I” I 1

__C

L I I1
se 10 _
se 10 �
se 11 _
sa 12 �
es 12 �
70 14 �
70 14 �
ao 16 �
00 10 �

I 90 18 �
90 18 �

I 100 20 �
100 20 _

I 110 23 �
* 110 20 �
I 110 28 �
I 125 32 »
I 140 32 _

140 32 »
I 100 se �

100 se _
I 100 42 �

180 42 _
200 48 �
200 48 _

I 200 54 �
220 54 _

I 250 00 �
_250 00___¿_ 40,0 32,0 47.00 M52 5,00 324,80, 304._0_0___,

À

L 1

Ød1

2,2
2,2
2,5
2,8
2,8
3,5
3,5
4,5
5,5
6,0
7,0
7,0
8.0
9,0

11,0
12,0
14,0
16,0
18,0
18,0
20,0
22,0
25.0
28,0
32,0
32,0
36,0
36,0

2,1
2,1
2,1
2,7
2,7
3,4
4,3
4,9
5,5
5,5
6,2
7,0
9.0
9,0

11,0
12,0
14,5
14,5
16,0
18,0
20.0
22,0
24.0
24,0
29.0
29,0

Tarauds en HSS au dessus de M20.
Taps in HSS above M20.

2.22 IZI'11I'.1fI

Q

2,50
2,40
2,90
3,30
3,25
4,20
4,10
5,00
6,00
6,80
7,80
8,50
9.50

10,30
12.00
14,00
15.50
17,50
19,50
21,00
24.00
26,50
29.50
32,00
35,00
37,50
40,50
43,00

Code

Description

302 302 DE 303 303 7G 303 TIN 303 SH

goujures droites
stra/ghl f/uies spiral point

QUFI

Acier/ Revêtement HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Steel/ Coat//Ig I TIN _ Steam�homo

Groupesmatières 11/12/'14/32 11/12/14/32/61 11/'12/13/14 11/12/13
Materia/groups 61 /73/74/81 63/73/74/81 V31/32/61/73, 14/31/32

Longueur d'entrée 2.5 × P 2.5 x P 4 × P 4 × P 4 x P 4 x P
Chamfer form forme C

Tolérance ISO 2/6H

a I g Ø

M3
IIVI3
|v|3,5
M4
M4

Ilvls
M5

Ims
M1

Ima
M9
M10
M11
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M3O
M33
NI36
M39
M42
M45
M48

Pas
Pitch
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,80
0,90
1 ,O0
1 ,O0
1 ,25
1 ,25
1 ,50
1 ,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50
4,00
4,00
4,50
4,50
5,00

11,70
13,00
12.80
12,30
13,00
12,40
13,30
12,60
15,30
13,80
23,10
15,80
27,60
19,10
26,00
29,70
38,80
43,40
45.70
53,50
68,40
88,70

115.90
143,30
218,20
236,60
263,00
289,60

forme C forme B forme B forme B forme B

ISO 3/6G ISO 2/6H 7G ISO 2/6H ISO 2/6H

Prix unitaire Pr/ce each In Euros

25,20

12,40
13,70
13,50
13,00
13,70
13,00
14,00
13,20
16,00
14,50
24,40
16,70
28.90
20,10
27,30
31,10
40,70
45,70
48,10
56,20
71,80
93,50

120,10
148,30
229.90
238,20
279.90
331,60

I

I

I

I
I

40,10 I
54,50
62,20

31,40
42.70
48,80

22,10
30,10
34,30
44,90
50,30



Metric coarse /SO � D/N 13 Machine taps with reduced shank D/N 376
M Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue dégagée DIN 376

303 IMP 303 AL 304 305 306 308*

 ..,,,,,,,,,,,,_..  �

�~�=

aI , gun, alternésternes . .
gun gun spiral pointinterrupted

spiral point spiral point Ih ds interrupted
/'68

I HSSE HSSE HSSE
Impi. ionique

threads
HSSE

71/72 12/13 11/12/14/32/61 11/12/14
I 71 /72 63/73/74/81

4 × P 4 × P 2,5 × P
forme B I forme B forme C

ISO 2/6H ISO 2/6H I ISO 2/6H

13,20
I I I 13,20
1 14,30
I I I 13,50

I 18.50
I I 13,50

13,30
I I I 14,00

13,10
I I I 16,50
I I I 20,40

42,60 I 26,10 I 24,70
35.40 30,00

I I 40,50 I 33,30
47.40

I 56,20

* jusqu'à épuisement du stock
* while stocks last

61/74

4 x P
forme B

ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

13,20
18,10
14,30
13,50
18,50
13,50
18,80
14,00
18,10
16,50
33,70
20,40

24,70
30,60
38,30
47,40
56,20
61,80
78,20
94.50

117,70
151,30

III300

goujures hélicoïdales hélicoïdales
hélicoïdales 15°gauche 40°,a|ternés

15° spiral flutes spiral flutes
spiral flutes left 15" interrupted th.

HSSE HSSE HSSE

11 /12/ 14 11/12/14/32/61 11 /12/14
32 /63 l 74 63/ 73/ 74/ 81 61

2,5xP 2,5xP 2,5xP
forme C forme C forme C

ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H

13,20
18,30
14,30
13,50
18.30
13,50
18,90
14,00
18,10
16,50

20,40

24,70
30.60
38,30
47,40
56,20
61 .80
78,20
94,50

117,70

mzzzzlÀl

13.20
18,30
14,30
13,50
18,30
13,50
18,90
14,00
18,10
16,50

20,40

24,70
30.60
38,30
47,40
56,20
61,80
78,20
94,50

117,70

17,80
24,50
19,30
18,30
24,70
18,30
25,50
18,90
24,40
22,30

27,60

30,80
38,10
48,10
55,60
65,80
72,90
91,50

110.70
138,00

11
I

1

I
I

rms
Ims
»|v|1

Code

Description

Acier/ Revêtement
Steel/ Coating I

Groupes matières
Materia/ groups

Longueur d'entrée
Chamfer form 1

Tolérance

Ø

M3
M3
M 3,5
M4
M4
M5

M8
M9
M10
M11
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30
M33
M36
M39
M42
M45
M48

Iu 52

Pas I
Pitch
0,50
0,60
0,60
0,70 I
0,15
o,ao I
0,90
1,00
1,oo
1,25 I
1,25 ,
1,50 I
1,50
1,75 I
2,00
2,00 I
2,50
2,50 .
2,50
a,oo
3,00
3,50 I
3,50
4,00 I
4,00
4,50 I
4,50 I
5,00

_5›°°_

I
I
11



M Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue dégagée DIN 376
Metric coarse /SO � D/N 13 Mach/ne taps with reduced shank D/N 376

od, 3
ii'

1 V Î L

G3\I\IO§(J'1(J'I

53 2,5
03 2,3
03 2,3
70 3,5
70 3 3,5
30 10 4,5
30 10 5,5
90 13 0,0

I 100 15 7,0
I 110 13 9,0

110 20 11,0
110 20 12,0
125 25 14,0

I 140 25 10,0
140 25 13,0

I 100 30 13,0
1 100 30 20,0
I 130 35 I 22,0

307 No 307 No 307 No 307 No 307 No 307 V6 307 AL
Code 7G TIN SH IMP

5% 5%
* *** * *I goujures goujures

2,1
2,1
2,1
2,7
2,7
3,4
4,3
4,9
5,5
7,0
9,0
9,0

11,0
12,0
14,5
14,5
16,0
18,0

2,50
2,40
2,90
3,30
3,25
4,20
4,10
5,00
6,00
6,80
8,50

10,30
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21 ,00
24,00
26,50

1 Ø 1

L 0 Ød1 a
50 22

I 50 22

Tarauds en HSS au dessus de M20.
Taps in HSS above M 20.

110 23 9,0
110 25 11,0
110 25 12,0

I 125 32 14,0
I 140 32 10,0

7,0 7 7 Î0Î2Î07Î17|Î2
9,0
9,0

11,0
12,0

12,00
14,00
15,50
17,50

DescÀ tion goujures hélicoïdales 40° hélicoïdales hélicoïdales
p spiral flutes 40° 40° 45°

spiral flutes spiral flutes
Acier/ Revêtement HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE

Steel/Coatirig TIN I Steam�homoÿ impl. ionique Steam�h0moI I
Groupesmatières 11/12/14/61 11/12/13/14 11/12/13 71/72 11/12/13I 12/13

Materialgroups 63/73/81 I 31/32/61 _ 14/31/32 _ A 14/22 I 71/72

Longueurd'entrée 2,5 × P
Chamfer /orm forme C

Tolérance ISO 2/6H

Ø

M3
IM3

|v|3,5
IM4
M4

Ims
M5
M6
M7
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30

M14
M16
M18
M20

Pas
Pitch
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,80
0,90
1 ,O0
1 ,OO
1 ,25
1 ,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50

1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50

13,20
18,30
14,30
13,50
18,30
13,50
18,90
14,00
18,10
16,50
20,40
24,70
30,60
38,30
47,40
56,20
61,80
78,20
94,50

117,70

2,5×P 2,5xP 2,5xP 2,5×P 2×P 2,5xP
forme C forme C forme C forme C forme C forme C

7GI
Prix unitaire Pr/ce each in Euros

I .1 I 1 I
I .1 1 I 1
1 I 1 1

49,40 I 33,90
01,20 43,00
70,00 I 00,00

27,30
33,80
42,10
52,20
61,80

52,40 I

I

32,10
39,90
49,80

ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H I ISO 2/6H I

I
II

I I 33,70 I 1
I 43,10
I 52,70 I

04,50 I
___, I 73,50 I

307 V6 : le taraud multimatières pour copeaux longs et trous borgnes profonds

lzzzzrÀl



Metric coarse /SO � D/N 13 Machine taps with reduced shank D/N 376
M Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue dégagée DIN 376

Øíi 1
Î 1

I

L I 01
110 23 �
110 26 �
110 28 �
125 32 �
140 32 �
140 32 �
160 36 �

3002 TI 3003 3003 INOX 3003 INOX 3003 D 3003 INC
Code TiCN

.2:.
* 1

L

Ød1

9,0
11,0
12,0
14,0
16,0
18,0
18,0

3

7,0
9,0
9.0

11,0
12,0
14,5
14,5

Tarauds en HSS au dessus de M 20.
Taps in HSS above M 20.

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience

161
10,30
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00

Description
goujures
droites

straight flutes

Acier/ Revêtement HSSE�V
Steel / Coaling

Groupes matières 33/41 /42
Material groups 51/52

Longueur d'entrée 2,5 x P
Chamfer form

Tolérance
Pas
Pitch
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00

Ø

M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24

forme C

ISO 2/6H

42.00
53,50
67,00
89,00
97,50

gun gun
spiral point spiral point

HSSE�V HSSE�V HSSE�V HSSE�V HSSE�V
I Steam�homo I TiCN

64/ 74/ 75/ 83
13/15/23/61 21/22 21/22 16 51/52 I

4 × P 4 × P 4 × P 4 × P
forme B forme B forme B forme B

ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

20,30 23,90 34,70
34,00 I 37,50 I 45,00 I
30,70 40,40 43,50 I
51,90 I 57,20 I I
55,90 I 01,50

I 03,70 I 75,30 I I
71,40 78,60 I

in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

mzzzriÀl

37,00
48,10
59,10
71,00
85,40

4 x P
forme B

IISO 2/6

I

50,90 I
72,90 I
91,00

120,70
132,00



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue dégagée DIN 376
Metric coarse /SO � D/N 13 Machine taps with reduced shank DIN 376

1 L

I.é__ ›

�_�I_. , I v ¿

1. L .I

L I Ød1
110 13 9.0

I 110 20 11,0
I 110 20 12.0
I 125 25 14,0

140 25 10,0
I 140 25 13,0

100 30 13,0

3

7,0
9,0
9.0

11,0
12,0
14,5
14,5

16
10,30
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00

Tarauds en HSS au dessus de M20.
Taps in HSS above M 20.

110 23 9.0
I 110 20 11,0

110 23 12,0
125 32 14,0
140 32 10.0
140 32 13,0
160 36 18,0

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience

7,0
9,0
9,0

11,0
12,0
14,5
14,5

10.30
12,00
14.00
15,50
17.50
19,50
21,00

3006 3006 D 3006 INC 3007 3007 INOX 3007 INOX 3007 D
Code TiCN

goujures

�

Descri “on goujures heIico'idaIes15° hélicoïdales goujures hélicoïdales 35°
p spiral flutes 15" 10° spiral flutes 35"

spiral flutes
Acier/ Revêtement I�ISSE›V HSSE�V HSSE�V HSSE*V HSSE�V HSSE*V

Stee//Coating I V I _ I Steam�Homod TiCN
Groupes matières 13/ 15/23 16 51 /52 13/ 15/23/ 61 21 /22 21 /22

Material groups 64 74 l 75 / B3

Longueur d'entrée 2.5 × P 3 × P 2,5 x P 2,5 × P 2,5 × P 2,5 × P
Cham/er form forme C forme C forme C forme C forme C forme C

Tolérance ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H
Pas
Pitch
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00

Ø

M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24

M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24

1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00

28,40
36,70
39.70
58,50
60.20
74,00
84.70

56.20
72,60
90.50

107,50
125,50

Prix unitaire

63,10
80,70

100,40
133,40
146,20

in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications.

maj:

Price each in Euros

28,40
36,70
39,70
58,50
60,20
74,00
84.70

31,30 37.00
40,40 I 43,50
43,70 52,50
04,20 I
00,50
31,50
93,20

goujures
hélicoïdales

30°
spiral flutes

HSSE�V

16

3 x P
forme C

ISO 2/6H

47,00
60,60
75,40
89,50

104,60
132,70
166,80



TARAUDS À REi=oui.ER scoP�JANIN

Les tarauds a refouler SCOP�JANIN réalisent les filets sans copeaux par déformation plastique de la matiere
a tarauder. Les fibres du matériau ne sont pas coupées, par conséquent, les filets obtenus sont plus résistants et de
meilleure qualité que les filets réalisés par taraudage classique.

Ce type de taraudage convient pour des matieres ayant un allongement minimal a la rupture de 10%.

Utilisation
Diamètre de perçage des avant�trous

Il est en principe égal au diametre sur flancs du taraud, mais il faut percer un peu plus grand de 0,10 a 0,25 mm
suivant la hauteur utile de filetage que l'on veut obtenir. Un perçage plus grand augmente la durée de vie du
taraud et diminue le couple.

Voir ces diamètres de perçage dans les pages du catalogue.

Lubrification

Il est préférable d'utiliser une huile extrême�pression. Les huiles sulfureuses donnent de bons résultats. Ces
tarauds peuvent être fournis sur demande avec une ou plusieurs rainures de lubrification.

Vitesse de taraudage

Elles peuvent être plus grandes que pour le taraudage conventionnel.

Couple de taraudage

D'une maniere générale l'effort de taraudage est supérieur a celui nécessaire pour un taraudage classique. Il
peut être jusqu'à deux fois supérieur suivant les matieres a travailler. Il varie aussi avec la hauteur utile du
filetage formé.

Avantages
o Ils ont une durée de vie nettement supérieure a celle des tarauds classiques grâce a leur grande

robustesse, a l'absence cl'arêtes coupantes et de frottements dû aux copeaux.
v La precision des trous taraudés est moins affectée par des conditions d'utilisation défavorables (comme

l'effort axial).

0 Les filetages obtenus sont plus résistants 1 le métal n'étant pas coupé mais écroui.
0 L'absence de copeaux facilite le taraudage et supprime les risques de casse par "bourrage" des copeaux.
o Les tarauds SCOP se guident tres bien dans les trous.
0 Les vis patronnes pour conduire les tarauds SCOP ne sont pas nécessaires, sauf dans les cas de

taraudage sur presse.
¢ Ils sont généralement plus économiques.

“Ê Ces tarauds SCOP existent avec des traitements de surface ou des revêtements
comme les tarauds conventionnels.
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SCOP�JANIN FORMING TAPS

SCOP forming taps are used to achieve threads without chip by plastic deformation of the material. Material
fibres are not cut, thus achieved threads are more resistant and of better quality than those produced by
conventional taps.
Forming taps can be used only for materials with a minimum tensile strength of 10%.

Use
Bore diameter of thread forming holes

This diameter is theoretically equivalent to the tap pitch diameter. However, it is recommended to bore the
basic hole a bit larger between 0,10 and 0,25 mm depending on the effective height ofthe thread. This increases
the life of the tap and reduces the tapping torque.

Recommended bore diameter can be found in this catalogue.

Lubrication

Preferably use high pressure oil. Sulphurous oils are satisfactory. On request, these taps can be supplied
with one or more oil�grooves.

Tapping speed

They can be higher than with conventional taps.

Tapping torque

Generally, tapping load is higher than with conventional taps. This load varies according to the material
involved and the effective height of the thread. The load can exceed the load with conventional taps by a
factor of 0 to 100%.

Advantages
� Due to their sturdy construction and the absence of cutting edges and chip friction, they have a much

longer life than conventional taps.
0 Precision of the tapped holes is less affected in bad conditions of use (like axial stress).
0 Such threads are more resistant 1 metal is not cut but extruded and annealed.
0 The absence of chips makes the tapping easier and prevents breakage by chips blocking.
v The SCOP taps are easy to guide in holes.
0 A lead screw is not required in case of forming tapping.
0 They are often more economical.

'Ê SCOP taps also available with the same surface treatment or coating as conventional
taps.
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Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds à refouler ISO 529
M Metric coarse ISO � DIN 13 Forming taps ISO 529

SCOP B SCOP B SCOP B SCOP B SCOP D* SCOP D* SCOP D*
Code 6G TIN IMP TIN IMP

1,4<._Ø<:.4,5 ._Ø.9« ik.

5§Øs<11o I99* i

fîî2.____._L___ ..�__ ›*

Ø > 10 Ød, .3 Description~ ~ ~ *Ii forming taps forming taps
_ / I

par impression sans copeaux par impression sans copeaux

I I Steel/Coalirig I TIN Iimpl. ionique I TIN Iimpl. ionique
iii» I Groupesmatieres 11/12/14/23 11/12/13 71/72 11/12/14/23 11/12/13* 71/72 I

� I* _ 3 Materia/groups 61/62/73 A 14/61 _ 61/62/73`v 14/61

L 0 01
41 8 ›
44,5 9
48 10 �
48 10 �
50 11 �
53 12 �
53 12 �
58 14 24
58 14 24
66 16 28
66 16 28
72 18 33
80 20 37
89 23 �
95 25 �

I 102 25 �

Scop D :jusqu'à épuisement du stock

Ød1

2,50
2,80
3,15
3,15
3,55
4,00
4,00
5,00
5,00
6,30
7,10
8,00

10,00
9,00

11,20
12,50

Scop D ; while stocks last

8

2,00
2,24
2,50
2,50
2,80
3,15
3,15
4,00
4,00
5,00
5,60
6,30
8,00
7,10
9,00

10,00

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolerance ISO 2/6H ISO 3/6G ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H I ISO 2/6H IØ .
1141 Ø
1,30 ivi 2
2,25 1 ivi 2,5
2,75 iiii 3
2,70 I lin 3
3,20 ivi 3,5
3,05 I ivi 4
3,00 ivi 4
4,00 I iin 5
4,50 ivi 5
5,50 I ivi 0
3,50 ivi 7
7,40 I ivi 3
9,30 ivi 10

11,10 I ivi 12
13,00 ivi 14
15,00 Iivi 10

Pas
Pitch
0,40
0,45
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,80
0,90
1 ,O0
1 ,O0
1 ,25
1 ,50
1 ,75
2,00
2,00

mju

2,5xP 2,5xP 2,5xP 2,5xP 4xP 4xP II 4xP

23,60
23,60
17,20
27,40
20,20
17,20
26,60
17,70
26,60
17,70
22,80
22,80
28,50
33,00
53,20
61,40

Prix unitaire Price each

18.90
I 1I 1

13,90 I

I 19,40 I
19,40 II

25,20 I
31,00

26,80

26,80

27,80

27,80

35,90
45,00

27,10

27,10

27,90

27,90

36,10
45,40

in Eu

23,60
17,20
27,40
20,20
17,20
26,60
17,70
26,60
17,70
22,80
22,80
28,50
33,00
53,20
61,40

ro

23,60

S

1
I

1
1
I

I

26,80

26,80

27,80

27,80

35,90
45,00

27,10

27,10

27,90

27,90

36,10
45,40



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds à refouler DIN 371�374
Metric coarse /SO � D/N 13 Forming taps D/N 371�374

i. I F1
I 45 3 _
I 50 9 _
1 56 14 ~
I 50 10 �

03 17 ›
I 70 14 25

30 10 30
30 10 30
90 13 35

100 20 39
110 23 �

I 110 20 �
110 23 �

lzzzzzrrÀl

Ød. 8

Ød1

2,8
2,8
3.5
4,0
4,5
6,0
6,0
7,0
8,0

10,0
9,0

11,0
12.0

1i _«gli�i
: I * L 1 .I A

1 L ›

6
1,80
2,25
2,75
3,20
3.65
4,60
5,50
6,50
7,40
9,30

11,10
13,00
15,00

SCOP DIN SCOP DIN SCOP DIN
Code 6G TIN 6G

Description par impression
forming taps

GH

Acier/ Revêtement HSSE HSSE HSSE
Steel/ Coatiiig

Groupes matières 111 12/ 14123 11 i 12113 11/ 12/ 14/23
TIN

Material groups 61 /62 / 73 14 l 61 61 1I 62 l 73

Longueur d'entrée 25 P
Chamfer form

Tolérance
Pas
Pitch

M 2 0,40
M 2,5 0,45
M 3 0,50
M 3,5 0,60
M 4 0,70
M 5 0,80
M 6 1,00
M 7 1,00
M 8 1,25
M 10 1,50
M 12 1,75
M 14 2,00
M 16 2,00

Ø

x

ISO 3/6G

28.90
28,90
20,70
25,20
20,70
21 ,20
21 ,20
27,60
27.60
34,60
40,10
64,60
74.50

2,5xP 2,5xP

ISO 3/6G ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

28,40

28,40
29,30
29,30

37,80
47,50

18,80

18,80
19,30
19,30
25,00
25.00
31,40



TARAU DS CARBURE JANIN

Utilisation
Les tarauds carbure JANIN sont adaptes au taraudage de grandes series dans des matières a usinabilite
difficile.
Ces tarauds ont un rendement exceptionnel dans les matières plastiques abrasives, l`aluminium et ses
alliages, les laitons et bronzes, le beryllium, le magnésium, la fonte et les fibres de verre.
Ils ne sont pas conseilles pour le taraudage des aciers.
Leur duree de vie peut être de 150 à 200 fois superieure a celle d'un taraud en acier rapide.

TUNGSTEN CARBIDE TAPS

Use
Tungsten carbide taps are designed for mass production in hard to machine materials.
These taps offer an outstanding performance in abrasive plastic materials, aluminium and its alloys, brass
and bronze, beryllium, magnesium, cast iron and glass fiber.
They are not recommended for steel.
Their life span is 150 or 200 times more than the life span of a high speed steel tool.
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Pas métriques ISO � DIN 13 Tarauds machine courts ISO 529
Metric ISO � D/N 13 Short machine taps ISO 529

Code

Ø<;5 È* @L

L _ L _

CARB*

Îîii¿ Li=i> t

_ÎÎ .1

Ø >s Ød1 _e _

I g _
_ __ _'�ÎEÎ

i_ 0 F1 Ød1
ivi

* 41 8 �
44,5 9,5 �

1 48 14 �
50 16 �
53 17 �
ss 21 _
es 23 �
se 23 ›
72 27 �
72 27 _

l 80

2,50
2,80
3,15
3,55
4,00
5,00
6,30
7,10
8,00
9,00

f2§_ÿ_i � 10,00
MF

72 27 � 8,00
72 27 » 9,00

l 80 29 , �, ,_1099

8

2,00
2,24
2,50
2,80
3,15
4,00
5,00
5,60
6,30
7,10
8,00

6,30
7,10
8,00

Description

Acier/ Revêtement
Sleel / Coatiiig

Groupes matières
Materia/ groups

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance
Ø Pas

Ø Pitch
' M

1,00 l ivi 2
2,05 ivi 2,5
2,50 1 ivi 3
2,90 ivi 3,5
3,30 l M 4
4,20 ivi 5
5,00 l M 6
0,00 ivi 7
6,80 l iiii a
7,80 ivi 9

_8�50_¿'Y! 1°

0,40
0,45
0,50
0,60
0,10
o,ao
1,oo
1,oo
1,25
1,25
1,50

ivir
7,00 å M 8 1,00
8,00 M9 1,00
9,00 livi10, 1,00

* Tarauds dans la masse / solid carbide taps

NOUS TENONS EGALEMENT A VOTRE DISPOSITION DES TARAUDS A PEIGNES RAPPORTES A PARTIR DU DIAMETRE 10 MM
PRIX SUR DEMANDE

goujures
droites

stra/ght flutes

carbure
carbide

31/62/74
75/82/83

3 × P
forme C

ISO 2/6H

146,00/
140,00
146,00
140.00

, 152,10,
150,90

l 181,40
190,50

l 204,90
257,90
257,90 `

257,90
257,90
257,90

Prix unitaire Price each in Euros

WE CAN ALSO SUPPLY TAPS W/TH CARBIDE /NSERTS FROM D/AMETER M 10 UPWARD.
PR/CES ON REQUEST.

mju
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Filetage Tr ISO 2901�2904 Tarauds trapézoïdaux
r Tr ISO 2901�2904 Trapezoida/ taps

ou,

Code

od. a
' 7

I /
/

__ iÿîâ
I

<7 ÎÎ Y

I,lifl
Bit ._

L 0 E Øaz
160 63 12 10,0
175 63 12 12,0
175 63 12 11,0
224 100 14 13,0
224 100 14 12,0
240 100 14 15,0
240 100 14 14,0
250 100 14 17,0
250 100 14 16,0
285 120 16 17,0
285 120 16 19,0
2f95ÿ @120 Vi ÿ16À V 21,0

PROFILS ACME 29° ANSI B1.5 � 1988 OU ROND NFF 00.032 SUR DEMANDE.

Ød1

8,0
9.0
9,0

11,2
11,2
12,5
12,5
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0

TR

Description taraud trapezoidal

Acier l Revêtement HSSE
Steel/ Coating

Groupes matières 11 / 12 / 14 / 32 / 61
Materia/ groups 73 / 74 / 81

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance

a Ø

sa 1:12
7,1 1 Tr 14
71 1:14
90 11:16
90 1:16

100 11:18
100 1:18
112 21:20
112 1:20
125 l1:22
125 1:24
140 l1:26

Pas
Pitch
2,00
2,00
3,00
3,00
4,00
3,00
4,00
3,00
4,00
5,00
5,00
§.qoD/D D DD5f¿7.2D0DD D D D/ D DDDD DD D D .DDD DD D.

ACME 29° ANS/ 81.5 � 1988 OR ROUND NFF 00.032 ON REQUEST.

Fabrication possible de tous tarauds trapézoïdaux spéciaux : se reporter au questionnaire page 5.07 pour en spécifier les
caractéristiques.

254,60
254,60
267,70
281,30
295,50
316,70
331,90
343,10
377,00
418,50
456,10

Prix unitaire Price each in Euros

Special trapezoidal taps can be supplied : see question paper page 5.09 to specify their characteristics.
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TARAUD CLOCHE HAUTE PREFORMANCE

POUR GROS DIAMETRES

Applications

� aciers jusqu'à 1400 N/mmz et aciers inoxydables
� trous borgnes à faible reserve en fond de trou
~ trous débouchants
� taraudages profonds

Atout

Un evidement a l'avant permet de loger les copeaux evitant ainsi les operations de debourrage
pour les profondeurs inférieures à 1,5 x diametre.

Utilisation

� vitesse de coupe de 3 à 5 m/mn
� conduite au pas avec un appareil a tarauder à compensation axiale a double effet
� lubrification abondante avec une huile de coupe entière épaisse
� parfaite coaxialite avec le perçage, nous recommandons un chanfrein à I'entree

du trou (angle sommet 90°)

CROWN TAP FOR LARGE DIAMETERS

Applications

� steel up to 1400 N/mmz and stainless steel
~ blind holes with a short guard at the hole end
� through holes
� deep threads

Advantage
The design with an hollow space in front of the tool permits to gather chips and avoids the
removal of chips for depths less than 1,5 x diameter.

Use

� cutting speed from 3 to 5 m/mn
� pitch guiding with tapping�toolholder with double�acting axial compensation
� Iubrication with dense cutting oil
� the tap and the hole must be properly in line, we recommend a front chamfer

(90° angle) in front of the hole.

mmjl



1 162 40 _

Pas métriques normaux ISO � DIN 13
Metric coarse /SO � D/N 13

Øc,_ L
v

,. .1
I.

L F /1 Ød1
138 40 � 20,0

25,0
28,0
31,5
35,5

170 51 �
187 57 �
200 63 �

8

16,0
20.0
22,4
25,0
28,0

2 I

L .I

12
26.50
32,00
37,50
43,00
50.50

Tarauds cloche selon ISO 529
Crown taps /SO 529

Cloche
Code

I .

_ _ taraud clocheDescription crown tap

Acier / Revêtement HSSE
Stee/ / Coat/ng g

Groupes matières 13/ 15/23/61
Materia/ groups 64/ 74/ 75/ 83

Longueur d'entrée P
Chamfer form 3 X

Tolérance g ISO 2/6H
Pas

Ø Pitch
ivi ao 3,50 490.00
ivi se 4,00 594,70 /
ivi 42 4,50 745,70
lvl 48 5,00 919,00 I
Mse 5,50 119470

Prix unitaire Price each in Euros

Fabrication possible de tous tarauds cloche spéciaux : se reporter au questionnaire page 5.07 pour en spécifier les
caractéristiques.
Special crown taps can be supplied 5 see question paper page 5.09 to specify their characteristics.
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Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds longs à machine à queue moyenne NFE 66112
Metric coarse ISO � D/N 13 Long machine taps with /ong shank NFE 66112

` r

i _ __ @_

A 9

1 80 14
90 16
90 16
95 16

100 19
100 19
105 20
110 24
110 24
120 28
125 28
135 33
140 33
150 36
155 36
165 43
180 45

1 190 48
210 55
220 55

` 230 57
250 67
265 67

D .28§¿_ 72.D_

2.36

/L fl F1

ØÖD1 9Dr /

Ød1

1,4
2,1
2,1
2,6
2,9
2,9
3,4
3,7
3,7
4,5
5,5
6,2
7,2
7,6
5,6
9,0

10,5
12,5
13,5
15,5
17,5
19,0
22,0

___ 24,0

8

1,6
1,6
2,0
2,3
2,3
2,7
9,0
9.0
3,5
4,5
5,0
6,0
6,0
7,0
7,0
6,0

10,0
10,0
12,0
14,0
14,0
17,0
19,0

_ Ø/.lé
1,60
2,50
2,40
2,90
3,30
3,25
3,75
4,20
4,10
5,00
6,00
6,80
7,80
8,50
9,50

10,30
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00
24,00

25_›5DQ 'V' 3°

Code

Description

Acier/ Revêtement
Stee/ / Coating

Groupes matières
Material groups

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance
Pas

Ø Pitch
M 2 0,40
M 3 0,50
M 3 0,60
M 3,5 0,60
M 4 0,70
M 4 0,75
M 4,5 0,75
M 5 0,80
M 5 0,90
M 6 1,00
M 7 1,00
M 8 1,25
M 9 1,25
M 10 1,50
M 1 1 1,50
M 12 1,75
M 14 2,00
M 16 2,00
M 18 2,50
M 20 2,50
M 22 2,50
M 24 3,00
M 27 3,00

iz:/.zzzzrÀl

402

3?

402 n°3

1

403 407

.�I
1
1
1

straight flutes, straight flutes. spiral point
/ong chamfer short chamter spiral flutes

HSSE HSSE HSSE HSSE

11/12/14/32 11/12/14/32/61 11/12/14/61

k
ë

1:

_.......u..~,.,w

1

1

1
ouj.droites, gouj.droites, goujures

entrée longue entrée courte gun hélicoïdales
40°

61/73/74/81 63/73/74/81 63/73/81

16 × P

ISO 2/6H

24,20
18,80
23,70
22,30
18,80
23,70
38,90
19,10
24,50
20,10
27,30
23,30
36,90
30,60
57,40
39,40
50,00
62,20
79,80
91 ,50

106,70
123,10
160,30

3 × P 4 x P 3 × P
forme C forme B forme C

ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

18,80
23,70
22,30
18,80
23,70

19,10
24,50
20,10
27,30
23,30
36,90
30,60
57,40
39,40
50,00
62,20
79,80
91 ,50

22,60
28,50
26,90
22,60
28,50

22,90
29,50
24,10
32,50
27,90
44,20
36,50
68,90
47,30
59.90
74,60
95,80

109,70

29,50

30,10

36,40

49,80

64,40
81,50

§_,ï____ 204,80 _ __ _ _L_ _ _ _



M Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds longs à machine enfilade
Metric coarse /SO � D/N 13 Nut taps

L. Ø6,

4 (I P

1rU*# ›

Description

Acier/ Revêtement
Steel / Coating

Groupes matières
Material groups

Longueur d'entrée
Chamfer form

502 B 502 B 502 B 502 si 502 si 502 si
code se 1iN (inox) (inox) (inox)66 sri

goujures droites, entree longue
straight flutes, /ong chamter

HSSE HSSE HSSE
TIN

11/12/14/32 11/12/13/14
61 /73/74/81 31/ 32/61/73

18×P 18×P 18×P

lN 1 nombre de coupes number of flutes Tolérance ISO 2/6H

i
1 280
, 260

260
I 260
I 260
l 260

260
, 420

420
I 420

queue coudée 1 prix sur demande.

i. 0 Ød1

12 2,3
17 3,0
19 3,9
24 4,6
24 5,6
30 6,1
30 7,2
36 7,9
36 8,9
42 9,5

8

bent shank : prices on request.

D'AUTRES REVETEMENTS SONT DISPONIBLES SUR DEMANDE.

N

*(9030)

x›

>1�

>1�

ir

*

*

, Ø

2,50
3,30
4,20
5,00
6,00
6,70
7,70
8,50
9,50

10,20

Ø P1611
M3

`,|iii4
ivis
M6
M7

/ivia
M9
M10
M11
M12

OTHER COATINGS ARE AVAILABLE ON REQUEST.

* à partir de M6 nous pouvons fournir ces outil en 3 ou 5 coupes.
* from M6 we can provide these tools in 3 or 5 cuts.

Pas

0,50
0,70
0,60
1,00
1,00
1,25
1,25
1,50
1,50
1,75

zzmzri/I

21 ,30
21 ,80
22.30
22,80
24,90
26,80
28,90
31 ,10
34,50
37,80

goujures droites, entrée longue
straight t/utes. /ong chamfer

lisse , tisse I, Hsse
Steam�homo

21/22 21/22 I 21/22

18×P I 18×P I 18×P
i I

ISO 3/6G ISO 2/6H . ISO 2/6H I ISO 3/6G

Prix unitaire Price each in Euros

23.60
24,10
24,50
25,20
27,30
29,30
31,70
34,10
38,00
41,70

35,30
36,10
36,90
37,70
40,90
44,10
47,80
51,30
56,90
62,50

21 ,30
21 ,80
22,30
22,80
24,90
26,80
28,90
31 ,10
34,50
37,80

23,60
24,10
24,50
25,20
27,30
29,30
31 ,70
34,10
38,00
41 ,70

IS O 2/6H

25,70
26,30
26,80
27,40
29,80
32,20
34,60
37,30
41,30
45,50



« I,›I LF.i
1 L _/

M Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Tarauds longs, embouts pour soudure a I'etain
Metric coarse /SO � D/N 13 Ends for nut taps

on

N 1 nombre de coupes number of flutes

L / Ød1 F Øb
63 24 4.6 25,4 3,1
68 24 5,6 25,4 3,1
85 30 6.1 30,2 4.3
85 30 7,2 38.1 5,4

1 95 36 7,9 38,1 5,4
, 100 36 8,9 38,1 5,4

105 42 9.5 38,1 6,6

D'AUTRES REVETEMENTS SONT DISPONIBLES SUR DEMANDE.

N

U`IU'IU`l(J'1U`IU`IUï

Code

Description

Acier/ Revêtement
Stee/ ,* Coat//ig

Groupes matières
Materia/ groups

Longueur d'entrée
Chamfer form

502 BS 502 BS 502 BS 502 BS
GG TIN SH

goujures droites, entrée longue
straight //tites, /ong chain/er

HSSE HSSE HSSE HSSE

11`12

18×P

Tolérance ISO 2/6H
Pas
Pitch
1,00
1,00
1,25
1,25
1,50
1,50
1,75

Ø

M6
M7
M8
M9
M10
M11
M12

OTHER COAT/NGS AREAVA/LABLE ON REQUEST,

18,90
22,30
25,80
27,40
29,20
32,10
34,90

TIN Sleamfhomo
/14/32 11/12/'13/14 11/'12/13

61 /73/74/81 31/32/61/73 14rI31/32

18×P 18×P 18×P

ISO 3/6G ISO 2/6H ISO 2/6H

Prix unitaire Pr/'ce each in Euros

20.90
24,50
28,40
30,10
32,10
35,30
38.50

lizmzzr/1

31,30
36,90
42.50
45,40
48.10
52,90
57,70

22,80
26,80
31 ,10
33,00
35,10
38,50
42,00



L f r

160
155
145
145
140

220
220
215
210
212

Pas métriques normaux ISO � DIN 13
Metric coarse /SO � D/N 13

Nutap MAS 8
22 4,7
22 5,7
22 6,3
22 7.3
22 7,9

Nutap MAS 14
30 6.1
30 7,3
30 7,9
30 8.9
30 9,5

Ød1 Ød2

Code

Ø

M5
M7
M8
M9
M10

M8
M9
M10
M11
M12

Pas
Pitch

1,00
1,00
1,25
1 ,25
1,50

1,25
1 ,25
1,50
1 ,50
1,75

1

Queues pour tarauds enfilade 502 BS
Shanks for nut taps 502 BS

Ø0. L Ød
' v

A A

F

f .
*ÎW 4 e _»

Prix unitaire Price each in Euros

PRIX SUR DEMANDE
PRICE ON REQUEST

PRIX SUR DEMANDE
PR/CE ON REQUEST



M F Metric fine /SO � D/N 13 Hand ta s/SO 529
Pas métriques fins ISO � DIN 13 Tarauds à main ISO 529

Code

1,4<Ø<4,5 E1 L

L

A

5§Øs10 @I ~@�.1
7

@�11�
I I. `

L

101 101

.1

«

i

i

››

›
›  À Miri

P

101 n°3 101 101 gauche 1001 D 1001 D

 i I
jeux de 3 + 0,10 gauche jeux de 3 jeux de 3
set of3 left set of3 set of3

.II

% W" ' " 'K' ' “ gouj. droites straight flutes _ gouj. droites straight flutes goujures droites
goujures

_ _ n°1 ébaucheur taper _ n°1 ébaucheur taper straight flutesØ > 10 Ødi a Description 0 _ _ _ _ droites ,, _ . _ _ ,, .Î î n 2 intermediaire plug sr “Me n 2 intermediaire plug n 1 avec guide

L

I 41
46
53
56
56
56
66
66

1 72
72
72
60
60
80
65
69
69

I 69
95
95

I 95
95
95

102
102
112
112
112
112
112
112
118
116
118
130
130
130
130
130
127

0 II1
8 _

10 �
12 �
14 24
14 24
14 24
16 28
16 28
18 33
18 33
18 34
20 37
20 37
20 37
22 �
23 �
23
23 �
25
25 �
25
25 �
25
25 �
25 �
32 �
32 �
32 �
32 �
32 �
32 �
32 �
32 �
32 �
36 �
36 �
36 �
36 �
36 �
36 �

Ød1

2,50
3,15
4,00
5,00
5,00
5,00
6,30
7,10
8,00
8,00
9,00

10,00
10,00
10,00
8,00
9,00
9,00
9,00

11,20
11,20
11,20
11,20
11,20
12,50
12,50
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
20,00

3

2,00
2,50
3,15
4,00
4,00
4,00
5,00
5,60
6,30
6,30
7,10
8,00
8,00
8,00
6,30
7,10
7,10
7,10
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00

10,00
10,00
11,20
11,20
11,20
11,20
11,20
11,20
12,50
12,50
12,50
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
16,00

h fe fo n 2 4,5 ×PformeD fo C n 2 4,5×PformeD

1 _ S186//CO8Îlf1g _ A _

,GI'0Up€Sm8ÎlèI'9S 11/12/14/32 Il/12/14/32 11/12/14/32

1 L 1 Mâleflâ/gfOUpS _ 61/73/74/81 61/ 73/ 74/ 81' 61/73/74/81

16

' h _ _ , .
� , _ _ n°3 finisseurbottoming _ [mg s_ n°3finisseurbottoming _ with guide
N� ' ' Acier/ Revêtement HSS HSS HSS HSSE›V

1 ° ° A °1 65 Pt ALongueurd,em_ée n1 9 xPtormeA 2×P n 1 9 ×Pforme n , × orme
n°2 4,5 ×PformeD

cam r rm n°3 2 ×PformeC rme n°3 2 ×PformeCIn““3 2 ×Pt0rmeC
Tolérance ISO 2/6H + 0,10 ISO 2/6H ISO 2/6H

/81 Ø
1,75 iviz
2,65I lvl 3
3,50 ivi4
4,50I ivi 5
4,25 ivi 5
4,00I ivi 5
5,20 M6
6,20I ivi 1
7,20 ivia
7,00I ivi a
6,00 ivre
9,20I M 10
9,00 ivi 10
6,60; ivi 10

10,00 ivi 11
11,00/ lvl 12
10,60 ivi 12
10,50* ivi 12
13,00 ivi 14
12,605 nir 14
12,50 ivi 14
14,00I M 15
13,50 ivi 15
15,00I lvl 16
14,50 ivi 16
17,00I ivi 18
16,50 ivi 16
16,00I |v| 18
19,00 M20
16,50I ivi 20
16,00 M20
21,00I lvl 22
20,50 M22
20,00I ivi 22
23,00 M24
22,50I lvl 24
22,00 M24
23,50I ivi 25
24,50 |vi26
25,50I ivi 21

Pas
Pitch
0,25
0,35
0,50
0,50
0,75
1 ,O0
0,75
0,75
0,75
1 ,O0
1 ,O0
0,75
1 ,O0
1 ,25
1 ,O0
1 ,O0
1 ,25
1 ,50
1 ,O0
1 ,25
1 ,50
1 ,O0
1 ,50
1 ,O0
1 ,50
1 ,O0
1 ,50
2,00
1 ,O0
1 ,50
2,00
1 ,O0
1 ,50
2,00
1 ,O0
1 ,50
2,00
1 ,50
1 ,50
1 ,50

40,50
I 24,10

24,10
I 24,10

14,20
I 14,20

13,50
I 20,20

20,20
I 13,50

20,90
I 24,20

14,60
I 16,90

26,50
/ 21,70

26.40
1 17,20

26,10
I 26,00

21,30
I 60,10

60,10
; 32,50

26,10
I 39,60

31,70
I 52,60

47,60
I 37,30

59,90
1 71,60

44,90
I 71,60

91,60
I 51,10
_ 56,60
I 101,20

113,40
I 73,40

121,50
72,10
72,10
72,10
42,50
42,50
40,40
60,60
60,60
40,40
62,50
72,60
44,20
56,70
85,50
64,90
85,00
51,40
78,30
77,80
63,90

180,10
180,10
97,50
78,30

118,70
95,10

157,60
143,20
111,90
179,70
214,70
134,50
214,70
274,70
153,20
175,80
303,50
340,00
220,00

Prix unitaire Price each in Euros

I 26,90

42,00

28,90

28,90
62,60

64,40
64,40
38,90

56,10
51,60

61,40

70,50

79,60

I I II i I
I ___; I

I 33,60 I I

/ I I
86,50

86,50
187,80

193,10
193,10
116,70

168,10
154,70

184,00

211,30

238,70

41,30
41,30

20,40

19,10
36,10

26,50

I 44,20

I 34,10
55,90

61,20
I 74,60

54,50

43,60

I
66,00

I 76,10

96,60
I

I 111,00

I
16550

I
I

123,90
123,90

61,00

57,20
108,10

79,30

132,60

102,30
167,60

130,70

243,50
224,30
163,30

197,90

228,20

289,60

332,80

496,60

2.40 mzzzrrÀl

I/



Pas métriques fins ISO � DIN 13 Tarauds à main ISO 529
Metric fine /SO � DIN 13 Hand taps /SO 529

101 101
Cgde jeux de 3 jeux de 3

set 013 set 013

Ø > 10 Ê9 _L _1 1 *

I�.i.F 1

L 1 11
127 36 �
127 36 �
120 27 �
127 40 �
127 40 �
137 40 �
137 40 �
144 33 �
144 33 �
144 33 �
162 46 �
149 33 �
149 33 �
149 37 �
165 37 �
165 41 �
165 41 �
187 41 �
165 41 �
175 41 �

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas specifiques
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels. etc : resulting of its large experience

L
* " * ' * gouj. droites stra/ghtÀutes

_ . n°1ébaucheur taper
Description n°2 intermédiaire plug

n°3 finisseur boltoming

Ød1

20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,4
22,4
25,0
25,0
25,0
25,0
28,0
28,0
28,0
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
35,5

8

16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,4
22,4
22,4
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
28,0

1 Ø 1

1 Ø:
25,00
25,50
29,00
28,50
25,00
30,50
31,50
32,50
33,50
34,50
33,00
55,50
38,50
40,50
43,50
45,50
45.00
45,00
48,50
50,50

Acier/ Revêtement HSS
Steel/ Coating

Groupes matières 11 1 121 14132
Material groups 61 1731 74 1 81

Longueur d'entrée

Chamferform n° 3 2 x P forme C

n°19 xPformeA
n°2 45 ×PformeD

Tolérance ISO 2/6H

Ø

M27
M28
M30
M30
M30
M32
M33
NI34
M35
M36
M36
M38
M40
M42
M45
M48
M48
M48
M50
M52

Pas
Pitch
2,00
1 ,50
1 ,O0
1 ,50
2,00
1 ,50
1 ,50
1 ,50
1 ,50
1 ,50
3,00
1 ,50
1 ,50
1 ,50
1 ,50
1 ,50
2,00
3,00
1 ,50
1 ,50

95,90
95,90

129,90
78,20
89,40

148,10
115,00
148,10
180,50
141,40
262,60
195,70
231,20
231,20
266,70
296,70
306.10
476,90
328,70
339,90

Prix unitaire Price each in Euros

287,70
287,70
389,50
234,40
268,00
444,20
344,80
444,20
541,30
424,10
787,60
586,90
693,50
693,50
800,10
889,90
918,20

1430,60
985,90

1019,50

in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

ml: 24

, , 111 B
1001 D 1001 D

goujures droites
straight flutes

n°1 avec guide with guide

HSSE�V

16

n° 1 6,5 × P forme A
n° 2 4,5 × P forme D
n° 3 2 x P forme C

ISO 2/6H

l 1

176,30 1 528,80

11

1



Pas métriques fins ISO � DIN 13 Tarauds machine courts ISO 529
Metric fine /SO � D/N 13 Short machine taps /SO 529

L

1 41
1 48

53
58
58

1 58
58
se
72
72
72
80
80

1 80
85

1 89
89
89
95
95
95
95
95

1 102
102

1 112
112

1 112
112
112
112
118
118

1 118
130

1 130
130

1 130
130

1 127

2.42

1,4«<:Ø<i4,5 .E1 2

QM �›
ui.
1 1_

1 .

5s_Øs1o 1941* i

Ø > 10 Ødi

1

, .
4Î_l_Ê

_ 1 Â11 ÿ `
1 L .

1,1 1
L M1

1 P1
3 _

10 �
12 �
14 24
14 24
14 24
16 28
16 28
18 33
18 33
18 34
20 37
20 37
20 37
22 �
23 �
23 �
23 �
25 ›
25 �
25 ~
25 �
25 ›
25 �
25 �
32 �
32 �
32 �
32 �
32 �
32 �
32 �
32 �
32 �
36 �
36 *
36 �
36 �
36 �

Ød1

2,50
3,15
4,00
5,00
5,00
5,00
6,30
7,10
8,00
8,00
9.00

10,00
10.00
10,00
8.00
9,00
9.00
9,00

11,20
11,20
11.20
11,20
11,20
12,50
12,50
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14.00
16,00
16.00
16,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00

LW__: ___ 2099

8

2,00
2,50
3,15
4,00
4,00
4,00
5,00
5,60
6,30
6,30
7.10
8,00
8,00
8,00
6.30
7,10
7.10
7,10
9.00
9,00
9.00
9,00
9,00

10,00
10,00
11,20
11,20
11,20
11,20
11,20
11.20
12,50
12,50
12,50
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00

É
1,75
2,65
3,50
4,50
4,25
4,00
5,20
6,20
7,20
7,00
8,00
9,20
9,00
8,80

10.00
11,00
10.80
10,50
13.00
12,80
12.50
14,00
13,50
15,00
14,50
17,00
16,50
16,00
19,00
18,50
18.00
21,00
20,50
20,00
23,00
22,50
22,00
23,50
24,50

102 102 GG 102 102 FN
Code gauche

left

Description

Acier l Revêtement
Steel 1' Coating

Groupes matières
Material groups

HSS HSS H

Longueur d'entrée 2,5 × P
Chamfer form forme C

Tolérance ISO 2/6H

Ø

M2
M3
M4
M5
M5
M5
M6
M7
M8
M8
M9
M10
M10
M10
M11
M12
M12
M12
M14
M14
M14
M15
M15
M16
M16
M18
M18
M18
M20
M20
M20
M22
M22
M22
M24
M24
M24
M25
M26

25,50 1 M 27

Pas
Pitch
0,25
0,35
0,50
0,50
0,75
1,00
0,75
0,75
0,75
1,00
1,00
0,75
1,00
1,25
1,00
1,00
1,25
1,50
1 ,O0
1,25
1 ,50
1,00
1 ,50
1,00
1 ,50
1,00
1 ,50
2,00
1 ,O0
1,50
2,00
1,00
1 ,50
2,00
1 ,O0
1,50
2,00
1,50
1 ,50
1,50

40,50
24,10
24,10
24,10
14,20
14,20
13,50
20,20
20,20
13,50
20.90
24,20
14.80
18,90
28,50
21 ,70
28,40
17,20
26.10
26,00
21 ,30
60,10
60,10
32,50
26,10
39,60
31.70
52,60
47.80
37,30
59.90
71,60
44.90
71,60
91.60
51,10
58,60

101,20
113,40
73,40

Illïilliîii
_�.y

goujures droites
straight flutes

11112/14132 31132
61173/74181

SS HSS

C
1

QUI!

103 103
gauche

left

spiral point

nitruration
HSS HSS

11/12/14/32/61
82 63173174181

2,5xP 2,5xP 2,5xP 4xP 4xP
forme C forme C forme C forme B

ISO 3/6G ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

1

14,90 1
1

16,20

24,70 1
32.50
18,90

23,40

28,70

34,90

41,00

49,40

28,90

28.90

64,40
64,40
38,90

56,10
51.60

61.40

70,50

79,60

48,50
25,20
25,20
25,20
17,20
17,20
18,20
24,20
24,20
18,20
25.00
29,20
17.80

1 22,80
34,10
25,00
34,00
20,40
31,40
30,90
25,50
72,10
72,10
39,30
31,40
47,40
38,10
83,10
57,20

1 44,40
71,90
85,70
54.00

1 85,70
109,90

15,80 1

17.20

19,70

1 1 81,20
70,30

§i___,_ ___,_,ÿ_ _ 88,10

lzzmÀl

forme B

ISO 2/6H

35,40

35.40

79,30
79,30
47,80

68,90
63,90

75,30

86,50

97,50



I

_'ALI
iî
1�'.1
1';

. un, alternésalternes g _ .
interrupted

threads

HSS

Pas métriques fins ISO � DIN 13 Tarauds courts ISO 529
Metric fine /SO � D/N 13 Short taps /SO 529

104 105 106 107

1
1

'I

spiral point
interrupted

threads
1�1 SS

11/12/14/32/61 11112/14
163/ 73/ 74/ 81 61 /74

, 2,5 x P
1 forme C

1 ISO 2/6H

1
18,30

1 27,30
27,30

1 18,30
28,10

19,90
25,70
38,50

1 29,20
38,30

1 23,10
35,10

1 34,90
28,50

1 44,10
35,10

1 53,50
42.80

1 71 ,00
50,20
80,70

60,40
115,90

64,90
94.70

95,90

4 × P
forme B

ISO 2/6H

18,30
27,30
27,30
18,30
28,10

19,90
25,70
38.50
29,20
38.30
23,10
35.10
34,90
28,50

44,10
35,10
53,50
42.80
71,00

50,20
80,70

60.40
115,90

64,90
94,70

95,90

il '*=›/1
goujures goujures

1003 D 1007 D
Code

A

, ;

Ê î
goujures

hélicoïdales hélicoïdales gun héIi<:oïdaIes
15° 40°

spiral flutes spiral flutes
HSS HSS

11/12/14 11/12/14/61
32163/74 63173181

2.5×P 2,5xP
forme C forme C forme B forme C

ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

1
21,00
21 ,00
20.20
30,00
30,00
20,20
30,90

1
20,20 1

20,20 1

1
23,60 23,60

28,20
42,30
32,20
42.10
31,10
38.60
38,50
38,50

31,10 `

38,50 1
38,50

1 48,60
38,60

1 59,00
47,10
78,20

38.60

55,30
88.90

66.50
127,60

71,40
104,30

105,50

spiral point 30°
spiral flutes

HSSE›V HSSE�V

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coatiiig

18 A 18 Groupes matières
Material groups

4xP 3×P

` Ø
iiviz

, Irina
M4

1 1 1iiiis
1M5

1 , M5me
1 1 1|ii|1

.ivia
ma
ivre
M10
ivi1o

1 1ivi1oivi11
M12
M12
M12
M14
M14
M14
M15
M15
M16
M15
M18
M18

1|vi1a
ivizo
ivizo
ivizo

1m22
M22

1m22
M24

1m24
M24

1M25
ivize

1M27

25,80 1 30,10 1

33,20 44.40

66,60

53,20
69,70

60.60

67.80 87,00

81,70 102.00

98,00 119,80

lmizill

, Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolerance
Pas
Pitch
0,25
0,35
0,50
0,50
0,75
1,00
0,75
0,75
0,75
1,00
1,00
0,75
1,00
1,25
1,00
1,00
1,25
1,50
1,00
1,25
1,50
1,00
1 ,50
1,00
1 ,50
1,00
1 ,50
2,00
1 ,O0
1,50
2,00
1,00
1 ,50
2,00
1 ,O0
1,50
2,00
1,50
1 ,50
1,50

1

i



Metric fine /SO � D/N 13
M F Pas métriques fins ISO � DIN 13

Ø > 10 IE* 8

I�
_ _1_2

L 0 11
127 36 _
127 36 _
120 27 _
127 40 _

, 127 40 _
137 40 _
137 40 _
144 33 _
144 33 _
144 33 _
162 46 _
149 33 _
149 33 _
149 37 _
165 37 _

1 165 41 _
165 41 _

, 187 41 _
165 41 _

1 175 41 _

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de

L _]

Ød1

20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,4
22,4
25,0
25,0
25,0
25,0
28,0
28,0
28,0
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
35,5

16.0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,4
22,4
22,4
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
28,0

25,00
26,50
29,00
28,50
28,00
30,50
31,50
32,50
33,50
34,50
33,00
36,50
38,50
40,50
43,50
46,50
46,00
45,00
48,50
50,50

Code
102

goujures
Description droites

straight flutes threads threads Splral Mes

Tarauds machine courts ISO 529
Short machine taps /SO 529

103 104 105 107

_
1 ....II 12.11 'Q

_ <1 ¿

1 :J
ne , A gun, alternés goujuresa rnes . , _ ..gun spiral point helicoidales

interrupted , ,,spiral point interrupted 40

ÎÎ:I.J^C_« "'
v

Acier l Revêtement HSS HSS HSS HSS HSS
Steel/ Coatirig

Groupes matières 11112114132 11112114132/6111/12114132161 11112114 11112114161
Materia/groups 61173174181 63173174181 63/73174181 61 l 74 63 / 73 1 81

Longueur d'entrée 2,5 x P
Chamferlorm forme C

Tolérance ISO 2/6H
_ Ø .

a g Ø

M27
1|vi2s
iviso

1m30
iviso

1m32
mas

1m34
mas

1|vi3s
mae

Iiiiiaa
ivi4o

,M42
M45

1ivi4a
ivi4a

1|in4a
iviso

1ivis2

Pas
Pitch
2,00
1,50
1 ,O0
1,50
2,00
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
3,00
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
2,00
3,00
1 ,50
1,50

95,90
95,90

129,90
78,20
89,40

148,10
115,00
148,10
180,50
141,40
262,60
195,70
231,20
231,20
266,70
296,70
306,10
476,90
328,70
339,90

1
4xP 2,5xP 4xP 2,5xP 1

forme B forme C forme B forme C
. . . 1

1ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H 1

Prix unitaire Price each in Euros

100,60 105,40 105,40 115,90 1
100,60 1 1 1
155,80 ,

107,10 114,70 114,70 126,20

son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc .' resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

mzzzzrÀl

1 93,90 1 106,20 1 106,20 1 116,90 1 1

1 1 1 1 1 1



Pas métriques fins ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue degagee ISO 2283
Metric fine /SO � D/N 13 Machine taps with reduced shank /SO 2283

Ød1

1
L

YY* ›

___ _L_____

L 1 11 Ød1
89 17 �
97 20 �

108 22 �
108 22 �
119 27 �
119 27 �
127 27 �
127 27 �
137 29 �
149 34 �
149 34 �

4,50
6,30
8,00
8,00
9,00
9,00

11,20
11,20
12,50
14,00
14,00

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute resistance, etc Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions a ces cas specifiques
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc resulting of its large experience

3.55
5,00
6,30
6,30
7,10
7,10
9,00
9,00

10,00
11,20
11,20

fv

5,20
7,00
9,00
8,80

10,80
10,50
12,80
12,50
14,50
16,50
18,50

Ø
8 Ø

M6

Code
302 ISO 303 ISO 307 ISO

GG 6G 6G

gouiures gun hélicoïdales
40°Description droites S /ml OW

straight flutes p P

i'.$1"!1'.$."¿\
gou1ures

spiral flutes

Acier I Revêtement HSS HSS HSS
Steel/ Coating

Groupes matières 11/ 12/ 14/ 32 11112114132/61 11/12114161
Material groups 61173174181 63173174181 63173181

Longueur d'entrée 2.5 X P 4 X P 215 X P
Chamlertorm

Tolerance ISO 3l6G

1ivia
M10
M10
M12
M12
M14
M14
M16
M18
M20

Pas
Pitch
0,75
1 ,O0
1 ,O0
1 ,25
1 ,25
1 ,50
1 ,25
1 ,50
1 ,50
1 ,50
1 ,50

19,60
19,60
27,40
31 ,10
40,50
27,40
33,50
33,50
41,00
51,40
59,90

ISO 3/6G

Prix unitaire Price each in Euros

19,60
19,60
27,40
31 ,10
40,50
27,40
33,50
33,50
41,00
51,40
59,90

in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

lzziziziÀl

ISO 3/6G

23,60
23,10
33,00
37,30
51,10
36,10
44,70
44,70
55,60
68,60
78,30



Pas métriques fins ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue renforcée DIN 371
Metric fine /SO � D/N 13 Machine taps with reinforced shank D/N 371

2002 TI 2003 D 2003 INC 2005 TA* 2006 D 2007 TA* 2007 D
Code

î

E ¿ ,_ =

1
1

...101 ~ * 1* ii .
11 _ 1

«_ L _ 4Î7_ _«›

L 1 11 Ød1
90 22 35 8,0

100 24 39 10,0

1 90 18 35 8,0
100 20 39 10,0
110 23 45 12,0

90 13 35 8,0
1 100 15 39 10,0

110 18 45 12,0

* jusqu'à épuisement du stock
* while stocks last

81
7.00
9,00

7,00
9,00

10,50

7,00
9,00

10,50

Description

t1§; �
goujures gunalternés goujures goujures goujures
droites gun spiralpoint. hélicoïdales hélicoïdales hélicoïdales
straight spiral point interrupted 15° 40° 30°
flutes threads spiral flutes spiral flutes spiral flutes

Acier/ Revêtement HSSE�V HSSE�V HSSE�V HSSE�V HSSE�V HSSE�V HSSE�V
Steel/ Coating A _ 1 Steam�h0m0_ Steam�homo 1

Groupes matières 33141142 16 51152 33141142 16 33141142 16
Materialgroups _ 51152 À V 51/52 1 _ 51152 1 `

Longueurd'entrée 2,5xP 4xP 4xP 4xP 3xP 12,5×P 3xP
Chamferform forme C forme B forme B forme B forme C forme C forme C

Tolérance ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H

Ø

M8
M10

M8
M101
M12

M8
M10
M12

Pas
Pitch
1 ,O0
1 ,O0

1 ,O0
1 ,O0
1 ,50

1,00
1,00
1 ,50

Prix unitaire Price each in Euros

28,90
40,10 , , 54,30 1

25,80 42,60 1 36,20
1 . 33,201 1 48,403 53,201

1 57,20

40,50 30,00
46,20 44,40 1
54,50 1

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels. etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

1:22:71:



M F Pas métriques fins ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue dégagée DIN 374
Metric fine /SO � D/N 13 Short taps with reduced shank D/N 374

Ø8, Â

_ L
0 _

8

œ\IU'1\i">

F
L 802�808 01 Ø M
55 10 _ 2,2
58 12 _ 2,8
70 14 _ 3.5
80 15 _ 4,5
80 15 10 _ 4,5
80 15 _ 5,5
80 15 _ 5,0
90 18 13 _ 8,0
90 18 _ 7.0
90 18 _ 7,0
90 18 15 _ 7,0

100 20 15 _ 7,0
90 18 _ 8,0

100 20 15 _ 9,0
100 20 15 _ 9.0
100 20 15 _ 9,0
100 22 11.0
100 22 15 _ 11,0
100 22 15 11,0
100 22 _ 12,0
100 22 12,0
100 22 15 _ 12,0
100 22 15 _ 12.0
110 25 _ 14,0
110 25 15 _ 14,0
125 32 _ 14,0
125 25 _ 18,0
125 25 15 _ 15,0
140 82 _ 15,0
125 25 _ 18,0
125 25 15 _ 18,0
140 82 _ 18,0
140 28 _ 18,0
140 28 20 _ 18,0
140 28 _ 18,0
140 28 20 _ 18,0
140 28 20 _ 20,0
140 28 20 _ 20,0

_ 20,0

3

2,1
2,7
3,4
3,4
4,3
4.9
4,9
5,5
5,5
5,5
5,5
6.2
7,0
7,0
7.0
9.0
9,0
9.0
9,0
9.0
9,0
9.0

11,0
11,0
11,0
12,0
12,0
12,0
14,5
14,5
14,5
14.5
14,5
14,5
14,5
16.0
16,0
6.0

8
2.65
3,50
4,50
5,50
5,25
6,25
7,25
7,00
8,00
9,25
9,00
8,75

10.00
11,00
10,75
10,50
13.00
12,75
12.50
14,00
13.50
15,00
14.50
17,00
16.50
16,00
19,00
18,50
18.00
21,00
20.50
20,00
23.00
22,50
22,00
24,50
25,50
25,00
26,50

1M4

ime
me

im?
ma

Code
302

goujures droites gun hélicoïdales

302 DE 303 307 No

i

.1*â
Descnphon straight flutes spiral po/nr

goujures

40°
spirai flutes

Acier l Revêtement HSSE HSSE HSSE HSSE
Steel / Coaling

Groupes matières 11 /12/14/32 11/12/14/32/61 11/12/14/61
Material groups 61 /73 / 74 / 81 63/ 73/ 74/ 81 63 / 73 / 81

Longueur d'entrée 2,5 × P
Chamfer form forme C

Tolérance
Pas

Ø Pitch
M 3 0,35

0,50
0,50
0,50
0,75
0,75
0,75
1,00
1,00
0,75
1,00
1,25
1,00
1,00
1,25
1,50
1 ,OO
1,25
1 ,50
1,00
1 ,50
1,00
1 ,50
1,00
1,50
2,00
1,00
1,50
2,00
1,00
1 ,50
2,00
1,00
1,50
2,00
1,50
1 ,50
2,00
1,50

M5

M8
M9
M10
M10
M10
M11
M12
M12
M12
M14
M14
M14
M15
M15
M16
M16
M18
M18
M18
M20
M20
M20
M22
M22
M22
M24
M24
M24
M26
M27
M27
M28

IS O 2/6H

25,20
25,20
25,20
32,10
19,10
23,30
22,00
19,10
27,90
27,40
21 ,20
22,90
32,10
23,30
30,00
22,90
32.10
32,10
30.50
63,00
63,00
34,80
33.00
43,70
38.10
54,80
51 ,00
46,30
64.90
65,80
50,00
73,40
93.10
54,60
64,10

118,30
74,50

105,40
105,40

2,5 × P 4 x P 2,5 × P
forme C forme B forme C

ISO 3/6G ISO 2/6H ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

27,70

27,70
29,20

34,80
42.60
30,10

25,20
25,20
25,20

19,60
24,20
24,20
20,10
28,50
28,50
21 ,80
23,60
34,90
26,50
34,90
22,90
32,10
32,10
30.50
73,40
73,40
39,30
33,00
47,40
38,80
63,10
57,40
46,30
72.40

54.60
73,40
93.10
54,60
64,10

118,30
74,50

105,40
105,40

26,50
26,50
26,50

21 ,50

20,10

21 ,80
34,80

45,00
45.00
24,50

34,90
33,00

50,00
39,60

48,10

51,00

61,20

64,90

124,10
95,90

105,40
105,40140 28 20 1

,1ï_ _2§_ _ _ _ 22_Q_ 15_0_29Q0_H_3°_ EPL _1_32åQ_ __ _ ,_`_ __1ïî2_�_50_ _ ___ ___ ,__
Tarauds en HSS au dessus de M20
Taps in HSS above M20 2.47



M F Pas mé�iriquesfins iso _ DIN 18
Metric fine /SO � D/N 13

Ø9= LÎ .

1 1F

I. __ __ L ,

I" 0 0 P1 Ød1802�808 807
28
28

150
1 150

150 28
I 180 80 _

170 80 _
170 80 _
170 80
170 80 _

I 170 80 _
I 180 82 _

180 82 _
I 180 82 _

190 82 _

20 �
20 �

22,0
22.0
22,0
25,0
28,0
28,0
28,0
32,0
32,0
36,0
36,0
36,0
40,0

_,Ø,
a Ø Ø

18,0
18,0
18,0
20,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
29,0
29.0
29,0
32.0

28,50
28,50
28,00
30,50
31,50
33,50
33,00
36,50
38,50
40,50
43,50
45,00
48.50

Tarauds courts à queue dégagée DIN 374
Short taps With reduced shank D/N 374

302 303 307 No

I _
goujures .g?uI.L."eSgun helicoidales

40°

Code

428$

Description droites
straight flutes Spval pom! spiral f/utes

Acier/ Revêtement HSS HSS HSS
Steel / Coating _ _ V

Groupes matières 11/12/14/32 11/12/14/32/61 11/12/14/61
Materia/ groups 61/ 73/ 74/ 81 63/ 73/ 74/ 81 63/73/81

Longueur d'entrée 2,5 × P
Chamfer form forme C

4 × P 2,5 x P
forme B forme C

Tolérance V ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H
Pas
Pitch

|v| 30 1,50 '
|v| 80 2,00 ;
|v| 32 1,50
M 38 1,50 I
|v| 84 1,50
nn 86 1,50 I
m 8a 1,50 197,50
|v|4o 1,50 I 284,70
|v| 42 1,50 284,70
M45 1,50 ; 285,50 I
|v| 48 1,50 808.00 808.00
M50 1,50 1 858,00 I 858,00 I ï
ivi 52 1,50 858.50 858.80

Prix unitaire Price each in Euros

89.40
98,20 ¿

148,40
124,80 I
158,20
144,80 1

89,40
98,20

148,40
124,60

106,20
_ 114,70

I I158,20
144,80 I I
197,50
284,70 ` I
284,70
285,50

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy stee/s, etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

lzzznmjl



M F Pas métriques fins ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue dégagée DIN 374
Metric fine /SO � D/N 13 Short taps with reduced shank DIN 374

Ød

__l`__,iï _ _ _ _L_ _ _

I
90 18 _

I 90 18 _
100 20

I 100 22 _
100 22 _

I 110 25 _
, 125 25

1. /I 01

90 18 _
I 100 20 _

110 28 _
I 110 28 _
, 110 25 _
I 110 25 _
, 110 25 _
I 125 82 _

140 82

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour Ies fontes, pour Ies aciers haute résistance, etc : Janin, fort de

1

Ød1

6,0
7,0
9,0

11,0
12,0
14,0
16,0

6,0
7,0
9,0
9,0

11,0
12,0
12,0
14,0
16,0

3

4,9
5,5
7,0
9,0
9,0

11,0
12,0

4,9
5,5
7,0
7,0
9,0
9,0
9,0

11,0
12,0

›

ia;
I
7,00
9,00

10,50
12,50
14,50
16,50
18,50

7,00
9,00

11,00
10,50
12,50
15,00
14,50
16,50
18,50

Code

Description

Steel/ Coating Steam�homo

3003 3003 INOX 3003 D 3003 INC 3006 D 3006 INC

gun gun hélicoïdales hélicoïdales
spiral point spiral point

Ê

§›i
et

fè@_
5

goujures goujures

15° 10°
spiral flutes spiral flutes

Acier I Revêtement HSSE�V HSSE�V HSSE�V HSSE�V HSSE�V HSSE�V

Groupes matières 13/ 15/23/61 21 /22 16 51 /52 16 I 51/52
Material groups 64/ 74/ 75/ 83

Longueur d'entrée 4 x P 4 x P 4 x P 4 × P * 3 x P I 2,5 x P
Chamfer/orm forme B

Toléra

Ø

M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20

M8
M10
M12
M12
M14
M16
M16
M18
M20

HCG

Pas
Pitch
1,00
1,00
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50

1,00
1,00
1,00
1,50
1,50
1 ,O0
1,50
1,50
1 ,50

ISO 2/6H

24,10
27,60
32,40
40,40
49,00
61,00
72,70

forme B forme B forme B forme C forme C

I iso 2i5H A iso 2i5H ' iso 2/5H I iso 2/5H I iso
Prix unitaire Price each in Euros

25,50
i 80,80

85,70
I 44,40

58,80
I 57,80

80,20

37,80

42,60
55,30
95,60
67,80
81 ,70
98,00

79,90
70,80 I 58,80
89,00 88,50

104,40
I 122,50

148,80

son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

uml;

2/6H

77,40
98,50



Pas métriques fins ISO � DIN 13 Tarauds courts à queue degagee DIN 374
Metric fine /SO � D/N 13 Short taps with reduced shank DIN 374

Øa, __

L l 01
90 18 _

100 15 _
100 15

I 100 15 _
. 100 15 _
I 100 15 _

100 15 _
I 110 15 _
I 125 15 _

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute resistance, etc Janin fort de
son expérience avec Ies constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions a ces cas specifiques
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels etc resulting ofits large experience

Ød1

6,0
7,0
9,0
9,0

11,0
12,0
12,0
14,0
16,0

4,9
5,5
7,0
7,0
9,0
9,0
9,0

11,0
12.0

7.00
9,00

11,00
10,50
12.50
15,00
14,50
16,50
18,50

Code

Description

3007 3007 INOX 3007 D

goujures hélicoïdales 40° hélicoïdales
L`L .I

spiral flutes 40"

goujures

30°
spiral flutes

Acier l Revêtement HSSE~V HSSE�V HSSE�V
Steel/ Coatiiig Steanvhomo

Groupes matières 13/ 15/ 23/ 61 21 i 22
Material groups 74 / 75 / 83

Longueur d'entrée 2.5 × P
Cham/er form forme C

Tolérance ISO 2/6H
Ø

a Ø Ø

'Ma
M10
M12
M12
M14
M16
M16
M18
M20

Pas
Pitch
1 ,O0
1 ,O0
1 ,O0
1 ,50
1 ,50
1 ,O0
1 ,50
1 ,50
1 ,50

28,70
33,50

47,10
49.00

58.80
73,70
87.40

2.5 × P
forme C

ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

31,40
36,70

51,90
53.80

64.70
81,00
96,40

in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications,

mzzzzrfl

16

3 × P
forme C

ISO 2/6H

43,60
66.60
53,20
69,70

122,20
87,00

102,00
119,80



Pas métriques fins ISO � DIN 13 Tarauds à refouler ISO 529
Metric fine /S0 � DIN 13 Forming taps /SO 529

1,4* Ø*' 4,5 Ød_ a

_ _i_Î

s_«Ø_<10 ~Ød' À

:r_,`›.*
L

< ›

Ø>10 Ød

1

1 8

r › l
_ _ L _ _

F F1

18 33
20 37
20 37
23 �
23 �
25 �

Ød1

8.0
10,0
10.0
9,0
9,0

11,2

8
7,50
9,50
9,40

11,50
11,30
13,30

Code
SCOP B

par
Description impression

/orrniiig taps

Acier/ Revêtement HSS
Steel _ Coaliirg

Groupes matières 11/ 121' 14' 23
Material groups 61 l 62 1' 73

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance
Pas

Ø Pitch
M 8 1,00
M 10 1,00
M 10 1,25
M 12 1,00
M 12 1,50
M 14 1,50

mfrÀl 25

2.5 × P

ISO 2/6H

32.50
33,00
38.00
39,40
41,20
55,00

Prix unitaire Price each in Euros



I I /'7
1

IL P (I1
120

, 185
150

I 155
180
180
190

1 210
220
280
250

ÈÀi

Pas métriques fins ISO � DIN 13 Tarauds longs à machine à queue moyenne NFE 66112
Metric fine /SO � D/N 13 Long machine taps with long shank NFE 66112

@Eli

1

L

Ød1

4,5
6,2
7,6
9,0

10,5
10,5
12,5
13,5
15.5
17,5
19,0

3,5
5,0
6,0
7,0
8,0
8,0

10,0
10,0
12,0
14,0
14,0

I

5.20
7,00
9,00

10,50
12,80
12,50
14.50
16,50
18.50
20,50
22.50

402
Code

ur'

_ _

'U

'gouj. droites,
. . entrée longue

Descnpnon straight /lutes.
_ long charriter

Acier/ Revêtement HSSE
Steel/ Coating

Groupes matières 11,/ 12/ 14/ 32
Material groups 61/ 73/ 74/ 81

Longueur d'entrée P
Chamfer form 16 X

Tolérance ISO 2/6H
Ø

a Ø Ø

M6
M8
M10
M12
M14
M14
M16
M18
M20
M22
M24

Pas
Pitch
0,75
1,00
1 ,O0
1,50
1,25
1,50
1 ,50
1,50
1,50
1,50
1,50

40,50
40,50
45,20
51,60
77.50
64,60
80,90
99,00

114.30
122,30
141,90

Prix unitaire Price each in Euros



Pas métriques fins ISO � DIN 13 Tarauds longs à machine enfilade
Metric fine /SO � D/N 13 Nut taps

I IÊI:

I 1.
I 280
I 280

420
I 420

420
I 420

420
420
420

I 420
420

queue coudée : prix sur demande.

Øíî\

_ C

I 11 Ød1
18 � 4,9
24 � 6,6
24 7,9
30 � 7,9
30 › 9,5
36 � 9,5
30 11.9
36 � 11,9
36 13.9
36 � 15,9
36 � 17,9

bent shank : prices on request.

D'AUTRES REVETEMENTS SONT DISPONIBLES SUR DEMANDE.

7" 1

L _ _›

8
Ø18,1

5,20
7,00
9,00
8,80

10.80
10,50
12,80
12,50
14,50
16,50
18,50

502 B 502 B 502 B 502 BI 503 BI
code ec TIN (1Nox1 (inox)

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coatii1g

Groupes matières
Material groups

Longueur d'entrée
Chamfer form

SH

1 ' I
4. I

goujures droites,
goujures droites, entrée longue .

straight flutes long chamfer entree longue

HSSE

18 × P

Tolérance ISO 2/6H
Pas

Ø Pitch
M 6 0,75
M 8 1,00
M 10 1,00
M 10 1,25
M 12 1,25
M 12 1,50
M 14 1,25
M 14 1,50
M 16 1,50
M 18 1,50
M 20 1,50

OTHER COA TINGS ARE AVAILABLE ON REQUEST.

mzzrrll

38.90
38,90
43.40
45,40
47,30
49,50
74,50
62,00
77,70
95,10

109,90

straight flutes. /ong Chamfer

HSSE HSSE HSSE HSSE
TIN Steam�homo

11/12/14/32 21/22
61l73l74l81

18×P 18×P 18×P 18×P

ISO 3/6G ISO 2/6H ISO 2/6H ISO 2/6H

Prix unitaire Price each in Euros

PRIX SUR DEMANDE
PRICE ON REQUEST



U NC Pas américains NC et NF

NF

L

36
40

I40
I45

45
50
50
50
50

1 55
I 70

70
I 80

80
I 80

95
100
110

36
40
40
45

I 45
50

I 50
50
50
56
63
70
70
70
70
80
80
90

2.54

American threads NC and NF

Ø*/_6

«__

Ød.
G

|�il_ _
I___ __ ___L

Ø>6

l`

1

9
9

11
13
13
16
16
16
19
22
24
24
30
30
32
40
40
50

9
9

11
13
13
16
16
16
19
22
20
24
22
22
22
22
22
22

ØdI a

Code

DescnpÀ

Acier l Revêtement H

Tarauds à main DIN 352
Hand taps D/N 352

101 101
jeux de3
set 0/3

› I  ;

gouj. droites straight flutes
n°1 ébaucheur taper
n°2 intermédiaire plug
n°3 finisseur bottomiiig

On

Il * › Steel/ Coating
Groupes matieres 11 i 12/14/32

Material groups 61 /73 l 74 l B1

Longueur d'entrée ne 1 9 X P forme An° 2 4,5 × P forme D
11° 3 2 × P forme C

11 Ød1
UNC

� 2,8
� 2,8
� 3,5
� 4,0
� 4,0
� 6,0
� 6,0
� 6,0
� 6,0
� 6,0
� 7,0
� 8,0
� 11,0
_ 11.0
� 12,0

16,0
� 18,0
� 18,0

UNF
� 2,8
~ 2,8
� 3,5
~ 4,0
� 4,0
� 6,0
� 6,0
� 6,0
� 6,0

6.0
� 7,0
� 8.0
~ 11,0
� 11,0
� 12,0
� 16.0
� 18,0
� 18,0

8

2,1
2,1
2,7
3,0
3,0
4,9
4,9
4,9
4,9
4,9
5,5
6,2
9,0
9.0
9,0

12,0
14,5
14.5

2,1
2,1
2,7
3,0
3,0
4.9
4,9
4,9
4,9
4,9
5,5
6,2
9,0
9.0
9,0

12.0
14,5
14,5

. 8
1,80
2,00
2,30
2,60
2,80
3,40
3,80
4,50
5,10
6.60
8,00
9.40

10,80
12.20
13,60
16,60
19,50
22,30

1,80
2.10
2,35
2,65
2,90
3,50
4,00
4.60
5,50
6.90
8,50
9.90

11,50
12.90
14,50
17.50
20,50
23,30

Chamfer form

Tolérance 2B
Pas

Ø Pitch
UNC

5°5°5°in5°5°5° �iØØU'låWNO
n° 12

7/8
1" 8

UNF

::|:::::: �4�nœmuiawnNo
1/4
5/16
3/8

64
56 14,80
48
44
40
36 12,50
32 1
28 13,70
28
24
24

7/16 20
1/2 20
9/16 18
5/8 18
3/4 16
'I/8 14
1" 12

56 14,20
48 13,50

40
40 11,40

32 11,40

32 11,40
24

24

1/4 20

5/16 18

3/8 15
7/16 14

I 1/2
9/16 12

5/8 1 1
3/4 10

11,40

11,40
12.40
11,40
12,80
15,60
18.30

13 20,50
22,00
26,60
38.50

9 47,80
62.60

15,60

12,50
12,50
12,50

12,50

12,50
13.90
17,20
20,10
22,80
24.20
29,30
42.30
52,40
68.70

lizzrizrrll

SS

Prix unitaire Price each in Euros

42,50
40,40
34,10 `
34,10
34,10 1
34,10
34,10 *
37,00
34,10 1
38,20
46,60 I
54.80
61,50
65.80
79,80

115.30
143,20
187.80

45,50 1
44,20
87,50
87.50
87,50
87,50
87,50 1
40,90
87,50 1
41,50
51,40
50.10
58,20
72.50
87,90 I

125.80
157,10 1
205.10



NC Pas américains NC Tarauds à main ISO 529
American threads NC Hand taps /SO 529

1,4<.¿Ø<_4,5 Ø£_« _a_

«III

Ø>1o 9 /1I 7
/ .

E� ' ' ' ' AcierlRevêtement H
0 Steel/ Coating1 p_ _ «_

I
Î +4"Î*Î Material groups 61 /73/74/B1 74/75/82

6,5 × P forme A
4,5 × P forme D
2 x P forme C

IL 0 11
I 44,5 9 _

44,5 9 _
48 10 _

I 48 10 _
50 11 _

I 58 12 _
I 58 14 24
I 52 15 25
1 55 15 28
I 72 18 88
I 80 20 87
, 85 22 _
1 89 28 _
` 95 25 _
, 102 25 _
I 112 82 _

118 82 _
I 180 85 _

188 40 _
I 151 40 _

152 45 _
I 170 45 _

187 51 _
1 200__ 57 �

Ød1

2,80
2,80
3,15
3,15
3,55
4,50
5,00
5,60
6,30
8,00

10,00
8,00
9,00

11,20
12,50
14,00
16,00
18,00
20.00
22,40
25,00
28,00
31,50
35,50

3

2,24
2,24
2,50
2,50
2,80
3,55
4,00
4,50
5,00
6,30
8,00
6,30
7,10
9,00

10,00
11,20
12.50
14,00
16,00
18,00
20,00
22,40
25,00
28,00

1 Ê,

1,80
2,00
2,30
2,60
2,80
3,40
3,80
4,50
5,10
6,60
8,00
9,40

10,80
12,20
13,60
16,60
19,50
22,30
25,00
28,30
30,80
34,00
39,50
45,20

101 101

fmà.�:E
gouj. droites straight flutes

Description n°1 ébaucheur taper
n°2 intermediaire plug
n°3 finisseur bottoming

SS

Groupes matieres 11 / 12 l 14/32

Longueur d'entrée
Cham/er form

, T518
Ø

inÀaicÀaÀc ¢7U'låGalN

I n° 8
n" 10
n° 12
1/4

I 5/16
8/8

I 1/16
1/2

I 9/15
sia

I 8/4
7/8

1 1"
1" 1/8

, 1"1i4
1" 8/a
1"1i2
1" 8/4. 2__

I'ãf`lC8

Pas
Pitch
56
48
40
40
32
32
24
24
20
1 8
1 6
1 4
1 3
1 2
1 1
1 0

9
8

_z›uimm~1~iui

DÉÉ
5<›0

OJI'\)�1 l\)G)

4,5

14,20
13,50
11,40
11,40
11,40
11,40
11,40
12,40
11,40
12,80
15,60
18,30
20,50
22,00
26,60
38,50
47,80
62,60

134,00
141,90
186.90
216,30
312,20
378,90

x P forme A
x P forme D
× P forme C

2B

Prix unitaire Price each in Euros

42,50
1 40,40

84.10
I 84,10

84,10
I 84,10

84,10
87,00
84.10

1 88,20
45,50

1 54,80
51,50
55,80
79,80

1 115,80
148,20
187,80
402,00
425,50
550,50
548,80
985.50

1185.70

1001 D 1001 D
Code jeux de 3 jeux de 3

set 0/3 set 013

A  1

SSØS10 rg 9 5

8 1E
_ ,(1 J { ' '_ .if

goujures droites
straight flutes

n°1 avec guide with guide

HSSE�V

13/15/23/51/52/61/64

33D
i›oc

(JOI\)�I

27,10
27,10
27,10
27,10
27,70
27,70
28,90
29,30
37,80
44,20
46,60
51 ,00
63,40
99,50

109,90
150,70

16

1 I 1
81,20
81,20
81,20
81,20
83,10
83,10
86,50
87,90

113,40
132,60
139,80
152,80
190,20
298,30
329,50
451,90

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience
in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications.

lzzmll



Amer/can threads NF
U NF Pas américains NF

1,4<Ø<4,5 .È

«__

L

5<Ø<1o ,ia�'11 L.
î«Q�I1�ir I 1

* (1 1

__

8
Îi'

//

Ø>10 Ødi. _ F1 l_  
I r

L

I

I
I

L I 11
44,5 9 _
44,5 9 _

1 48 10 _
48 10 _
50 11 _
58 12 _
58 14 24
52 15 25
55 15 28
72 18 88
80 20 87
85 22 _
89 28 _
95 25 _

102 25 _
112 82 _
118 82 _
180 85 _
127 82 _
187 82 _
144 88 _

I 149 gg _

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de

Ød1

2,80
2,80
3,15
3,15
3,55
4,50
5,00
5,60
6,30
8,00

10,00
8,00
9,00

11,20
12,50
14,00
16,00
18,00
20,00
22,40
25,00
28,00

8

2,24
2,24
2,50
2,50
2,80
3,55
4,00
4,50
5,00
6,30
8,00
6,30
7,10
9,00

10,00
11,20
12,50
14,00
16,00
18,00
20,00
22,40

,E11 1
I I
1,80
2,10
2,35
2,65
2,90
3,50
4,00
4,60
5,50
6,90
8,50
9,90

11,50
12,90
14,50
17,50
20,50
23,30
26,50
29,70
32,90
36,10

Code

Description

Steel/ Coating

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance

Ø

55553 85555 0'101�BUN
UIn8
.n 10

n° 12
1/4
5/16
3/8

I 1/15
1/2
9/16
5/8
3/4
7/8
1..

1" 1/8
1" 1/4
1" 3/8
1" 1/2

Pas
Pitch
64
56
48
44
40
36
32
28
28
24
24
20
20
1 8
1 8
1 6
1 4
1 2
1 2
1 2
1 2
1 2

101 101

�9

jeux de 3
set o/3

*I<›
.I'.V

gouj. droites straight flutes
n°1 ébaucheur taper
n°2 intermédiaire plug
n°3 finisseur bottoming

333
o50

O)I\)�1* I'\)(O

4.5

15,60
14,80
12,50
12,50
12,50
12,50
12,50
13,70
12,50
13,90
17,20
20,10
22,80
24,20
29,30
42,30
52,40
68,70

147,30
156,10
205,30
237,80

x P forme A
x P forme D
× P forme C

1001 D

goujures droites

Tarauds à main ISO 529
Hand taps /SO 529

1001 D
jeux de 3
set 0/3

straight flutes

D33 (»)f\)�\ M9»

Ul

4,5

n°1 avec guide with guide

Acier/ Revêtement HSS HSSE�V

Groupesmatières 11/12/14/32 13/15/23/51/52/61/64
Materia/ groups 61 / 73/74/81 A 74/75/82 16

x P forme A
x P forme D
x P forme C

2B 2B

Prix unitaire Price each in Euros

45,50
I 44,20

87,50
I 87,50

87,50
I 87,50

87,50
I 40,90

87,50
I 41,50

51,40
I 50,10

58,20
I 72,50

87,90
I 125,80

157,10
i 205,10

441,80
458,80
515,70
718,20

30,50
30,50
30,50
30,50
32,10
32,10
33,00
33,30
41,20
44,50
49,70
53,20
67,30

103,30
113,50
155,00

91,80
I 91,80 I

91,80 1
I 91,80 I

95,10 1
I 95,10 I

99,00 I
I 99,90 I

128,50 ,
1 188,50 I

148,90 I
1 159,50 I

201,70
I 809,80 I

840,50
î 454,90 I

I I I

son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

lzzmzrrll



U NC Pas américains NC Tarauds machine courts ISO 529
American threads NC Short machine taps /SO 529

1,4<Ø<4,s ik* i

1 « ~ Î

102 102 103 105 107
Code +0,05

i , * ', ,4

i L

5§Øs1o #99*

«�11%
_¿* F*/`

J__ _ L7 __?

/,

� L ~ Materia/ groups

L 0 F1
44,5 9 ~
44,5 9 �
48 10 ›
48 10 �
50 11 »
53 12 �
58 14 24
62 16 25
66 16 28
72 18 33
80 20 37
85 22 �
89 23 �
95 25 �

102 25 �
112 32 �
118 32 �
130 36 �
138 40 �
151 40 �
162 46 �
170 46 �
187 51 �

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc 1 Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc : resu/ting of its large experience

Ød1

2,80
2,80
3,15
3,15
3,55
4,50
5,00
5,60
6,30
8,00

10,00
8,00
9,00

11,20
12,50
14,00
16,00
18,00
20,00
22,40
25,00
28,00
31,50

8

2,24
2,24
2,50
2,50
2,80
3,55
4,00
4,50
5,00
6,30
8,00
6,30
7,10
9,00

10,00
11,20
12,50
14,00
16,00
18,00
20,00
22,40
25,00

ig,
1,80
2,00
2,30
2,60
2,80
3,40
3,80
4,50
5,10
6,60
8,00
9,40

10,80
12,20
13,60
16,60
19,50
22,30
25,00
28,30
30,80
34,00
39,50

200 _” 57iñÿ L 35,50 Î 28,00 45,20

Ø > 10 Ød/ L DescriptionP ,
Acier l Revêtement

' F 'P 1 Steel/ Coating
*Î Groupes matières 11/12/14/32 11/12/14/32/61 11/12/14 11/12/14/61

61/73/74/81 63/ 73/ 74/81 61/74 63/73/81

goujures droites
straight flutes spiral point interrupted

t
1

gun

Hss Hss ' Hss

1 I I
› ,

z

'i

gun, alternés goujures
sp/ra/point hélicoïdales

40°
threads spiral flutes

HSS HSS

Longueurd'entrée 2,5 × P 2,5 x P 4 x P 4 × P 2,5 × P
Chamfer form forme C forme C forme B forme B forme C

Tolérance 2B + 0,05

Ø

55555 <›¢«¢¢ C?U'låUN

n° 8
n° 10

/n° 12
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
3/4
7/8
1..

1" 1/8
1" 1/4
1" 3/8
1" 1/2
1" 3/4
21.

Pas
P/tch
se 14,20
48 1 13,50
40 11,40
40 i 11,40
32 11,40
32 i 11,40
24 11,40
24 i 12,40
20 11,40
1a i 12,80
16 15,60
14 / 18,30
13 20.50
12 ¿ 22,00
1 1 26,60
10 i 38,50

9 47,80
a 62,60

134,00
, 141,90

186,90
i 216,30

312,20
378,90_àLIlG'IOI`I`IUl

Prix unitaire Price each in Euros

22,80
22,80
22,80
22,80
22,80

22,80
25,50
31 ,10

in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

mm/1

213 2B'2B/

17,20
16,20
13,70
13,70
13,70
13,70
13,70
14,90
13,70
15,30
18,80
21 ,80
24,70
26,30
31,90
46,30
57,20
75,00

160,80
170,40
224,20
259,40
374,50
454,80

23,70
22,80
19,10
19,10
19,10
19,10
19,10
20,90
19,10
21,50
26,30
30,50
34,60
36,70
44,70
64,60
80,20

104,70
225,10
238,20
313,80
363,10
524,30
636,70

23,10
21,80
18,50
18,50
18,50
18,50
18,50
20,10
18,50
20,50
25,50
29,30
33.50
35,40
42,90
62,50
77,20

101,10

/
i

Y /



U NF Pas américains NF Tarauds machine courts ISO 529
American threads NF Short machine taps /SO 529

1,4«;Ø< 4,5 Ød1 a I

<2

Ød

›

ssrasw È* ii

«Q�|
1,1

L 1

Ø>10

1 /1

L 0 01
44,5 9 �

1 44,5 9 �
1 43 10

43 10 �
50 11 _
53 12 �
53 14 24
62 16 25
se 1s 23
72 18 33

1 30 20 37
1 35 22 �

39 23 �
1 95 25 �

102 25 �
112 32 �
113 32 _
130 30 �
127 32 _
137 32 _
144 33 _

1 149 33 �

Ød1

2,80
2,80
3,15
3,15
3,55
4,50
5,00
5,60
6,30
8,00

10,00
8,00
9,00

11,20
12,50
14,00
16.00
18,00
20,00
22,40
25,00
28,00

8

2,24
2,24
2.50
2,50
2,80
3,55
4,00
4,50
5,00
6,30
800
6,30
7_10
9,00

10.00
11,20
12,50
14,00
16,00
18,00
20,00
22,40

8
1,80
2,10
2,35
2,65
2,90
3,50
4,00
4,60
5,50
6,90
8,50
9,90

11,50
12,90
14,50
17,50
20,50
23,30
26,50
29,70
32,90
36,10

Acier / Revêtement H

ØÊ1 L Description g

1 7 7 V1 Steel/ Coating
1 Groupes matières 11/12/14/32 11/12/14/32/61 11/12/14 11/12/14/61

* L = Materia/ groups 61 /73 1 74 /81 63/ 73/ 74/ 81 61 / 74 63/73/81

102 102
Code +0,05

oujures droites
straight flutes

SS HSS

103

1
1

I

gu n
spiral point

105 107

J

1

1 dl'
gun, alternés goujures

spira/point hélicoïdales
interrupted 40°

threads spiral flutes
Hss ' Hss Hss

Longueurd'entrée 2,5 × P 2,5 × P 4 x P 4 × P 2,5 × P
Chamfer form forme C forme C forme B forme B forme C

Tolérance 2B + 0,05

Ø

5,5050505°5a5°5" I*�*@O5UlhUNNO

1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
3/4
7/8
1..

1" 1/8
1" 1/4
1" 3/8
1" 1/2

Pas
Pitch
64
56
48
44
40
36
32
28
28
24
24
20
20
1 8
1 8
1 6
1 4
1 2
1 2
1 2
1 2
1 2

15,60
14,80
12,50
12,50
12,50
12,50
12,50
13,70
12,50
13,90
17,20
20,10
22,80
24,20
29,30
42,30
52,40
68,70

147,30
156,10
205,30
237,80

23 g 20 25
Prix unitaire Price each in Euros

25,00
25,00
25,00
25,00
25,00

25,00
27,70
34,30

18,80
17,80
15,10
15,10
15,10
15,10
15,10
16,40
15,10
16,90
20,50
24,10
27,30
28,90
35,10
50,80
63,00
82,30

176.80
187,30
246,40
285,30

26,30
24,70
21 ,20
21 ,20
21 ,20
21 ,20
21 ,20
22,90
21 ,20
23,40
28,90
33,70
38,10
40,50
49,00
71,00
88,10

115,10
247,40
262,20
345,00
399,40

1
1
1
1
1
1
1
1
1

1
1
1

20,20

20,20
22,60
27,70
32,20
36,50
39,10
47,30
68,40
84,90

111,10

1
1

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc 1 resulting of its large experience
in the automotive industiy Janin can supply taps for your specific applications.

lzzizizi/1



NC Pas américains NC Tarauds courts à queue renforcee DIN 2182
American threads NC Machine taps with reinforced shank D/N 2182

Ød1 L

�11% Î
F ” *L 1

,L 1 01

* 45 9 _
1 50 9 _

50 14 _
50 14 _
50 10 _
03 17 _

1 70 14 25
1 30 10 27

30 10 30
1 90 10 35
1 100 20 39

, 45 _
1 50 _

50 10
1 50 13

50 20
1 03 0 21

70 10 25
, 00 10 27

00 13 30
1 90 14 35

100 10 39

\I\IÖ>U1(J`I

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc Janin, fort de
son expérience avec Ies constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas specifiques
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience

Ød1

2,8
2,8
3,5
3,5
4,0
4,5
6,0
6,0
7,0
8,0

10,0

2,8
2,8
3,5
3,5
4,0
4,5
6,0
6,0
7,0
8,0

10,0

Ø1 M1
1,80
2,00
2,30
2,60
2,80
3,40
3,80
4,50
5,10
6,60
8,00

1,80
2,00
2,30
2,60
2,80
3,40
3,80
4,50
5,10
6,60
8,00

202 203 206
Code

goujures

1

Description droites S Wgrnoinr
straight flutes p p

Acier l Revêtement HSSE HSSE
Steel/ Coating

Groupes matières 11/ 12/ 14/32 11/12/14/32/61
Materia/grgupg 61/ 73/ 74/ 81 63/ 73/ 74/ 81

Longueur d'entrée 2,5 x P 4 x P
Chamfer form forme C forme B

Tolérance

Ø

5555
00055 @Ul�ÀUNn

n° 8
n° 10
n° 12
1/4
5/16
3/8

G:0=6=0:0a›¢.nJ›u~n
n° 8
n° 10
n° 12
1/4
5/16
3/8

Pas
_ Prix unitaire Price each in EurosPitch

se '
48 1
40
40 1
32
32 1
24 17,30
24 1 17,30
20 V 17,30
18 1 19,10
10 20,30

50
4a 1
40
40
32
32
24
24
20
1a* 1
16

2B'2B

19,10
19,10
19,10
17,30
17,30
17,30
17,30
17,30
17,30
19,10
26,80

in the automotive industry, Janin can supp/y taps for your specific applications.

mm/1

207 NO

1 1
goujures goujures

hélicoïdales hélicoïdales
15° 40°

spiral flutes spira/ flutes
Hsse ' Hss¿

:'1§,,,,"*\k

11/12/14 11/12/14/61
32/63/74 63/73/81

2,5 × P 2,5 x P
forme C forme C

2B'2B

1 1
1

24,50
24,50 1
23,00
20,50 1
33,00

25,50
25,50
25,50

, 21 ,30
21 ,30

1 21 ,30
24,50

1 24,50
23,00
20,50
33,30



1 50 14 _
, 50
1 03 17 _
` 70

1 100

, 50 10 _
50 10 _

1 03 11 _
03 12 _
70 14 _
00 10 _
00 10 _
90 10 _ 3,0

__1o0 ____ 20 _ 10,0

NC Pas américains NC et NF
U NF American threads NC and NF

@1 ,QE

_A

*il
v,

4 _

L 1 F1 Ød1
UNC

3,5
16 � 4,0

4,5
6,0
7,0
8,0

10,0
12,0

14 25
80 16
90 18

20 39
110 23 41

30
35

uuc
50 10 _ 3,5
50 10 _ 3,5
03 11 _ 4,0
03 12 _ 4,5
70 14 _ 0,0
00 10 _ 0,0
00 10 _ 7,0
90 10 _ 0,0

1 100 20 _ 10,0
UNF

3,5
3,5
4,0
4,5
0,0
0,0
7,0

3

2,7
3,0
3,4
4,9
5,5
6,2
8,0
9,0

2,7
2,7
3,0
3,4
4,9
4,9
5,5
6,2
8,0

2,7
2,7
3,0
3,4
4,9
4,9
5,5
6,2
8,0

Y

ÎÈI�È
1 ›` 1,

L D*

10
2,60
2,80
3,40
3,80
5,10
6,60
8,00
9,30

2,30
2,60
2,80
3,40
3,80
4,50
5,10
6,60
8,00

2,30
2,60
2,80
3,40
4,10
4,60
5,50
6,90
8,50

1 1/4

1 3/s

11/4

Code

Descnp¿on

2003

Tarauds courts à queue renforcée DIN 2182
Machine taps with reinforced shank DIN 2182

2003 INOX 2003 INOX

1

il

gun
spiral point

Acier l Revêtement HSSE�V HSSE�V
Steel/ Coating _ Steam�homo _

Groupes matières 131 15/ 23/ 61 21 122
Materia/ groups 64/ 74/ 75/ 83

Longueur d'entrée 4 x P 4 x P
Chamfer form forme B forme B

Tolérance
Pas

Ø Pitcl
UNC

40
32
32

n 24
20
18
16
14

0:0:0:04000101c

5/16

7/16

UNC
40
40
32
32
24

n 24
20
1 8
1 6

UNF
48
44
40
36
32
28
28
24
24

U:0=O:0:0=0�L�›œc›u1aNo

5/1 6
3/8

5°5°5°5¢5° �HØØUIÖO

n° 12
1/4
5/16
3/8

7

2B

23,40
23,40
23,40
23,40
23,40
26,10
31 ,60
33,80

UNF
80 19 _ 7,0
90 22 _ 0,0

_1f&__ 24 , *_ 1010

mm/1

5,5
6,2
8,0

5,50
6,90

UNF
1/4 28
5/16 24

8_»5_0_ 213/§_ Z4

2B

TiCN

HSSE�V
TiCN

21 / 22

4 × P
forme B

2B

2003 D 2003 INC 2006 INC

__ 1

:ä*mé*mw
›_,,,

_ ir

goujures
héiocoïdales

15°
spiral flutes

HSSE�V HSSE�V A HSSE�V

gun
sp/ral point

16 51/52 51/52

4 x P 4 × P 3 × P
forme B forme B forme C

2131213128
Prix unitaire Price each in Euros

26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
28,90
34,90
37,00

31,20
31,20
31,20
31,20
31,20
34,70
48,90

27,10 1
27,10
27,10 1
27,10
27,70 1 1
27,70
23,90 1 1
29,30
37,00 1 1

30,50 1 1
30,50
30,50 1 1
30,50
32,10 `
32,10 À
33,00 `
33.30

1 00,40 1 07,40
01 ,20 07,90

41,20 1

_, gg ,W 1 _,¿@_1__84,40 1



56
56
63
63
70
80 8
80 10
90 13

100 15

50
50
63
03
70
so 8
80 10
90 13
“L 15__

4Ç_l�

L 0

56 7
56 7
63 8
70 10
80 13
90 14

100 16
100 18

0«7\I\IO70ï

GJ\I\IÖ707

01 Ød1 a
UNC

18 3,5
20 4,0
21 4,5
25 6,0
30 7,0
35 8,0
39 10,0
44 11,0

2,7
3,0
3,4
4,9
5,5
6,2
8,0
9,0

UNC
� 3,5
� 3,5
� 4,0
� 4,5
� 6,0

6,0
� 7,0

8,0
� 10,0

UNF
� 3,5
� 3,5
� 4,0
› 4,5
� 6,0
� 6,0
� 7,0

2,7
2,7
3,0
3,4
4,9
4,9
5,5
6,2
8,0

2,7
2,7
3,0
3,4
4,9
4,9
5,5

@I
2,60

2,80

3,40

3,80

5,10
6,60

8,00

9,30

2,30
2,60
2,80
3,40
3,80
4,50
5,10
6,60
8,00

2,30
2,60
2,80
3,40
4,10
4,60
5,50
6,90

1 3/s

}n°4
n°5

Code TiCN

Description

_

›< ( J F1 1 1
1_ L V*

goujures hélicoïdales 35° hélicoïdales
spzral ílures 35"

5%"?%f

NC Pas américains NC et NF Tarauds courts à queue renforcee DIN 2182
NF Amer/'can threads NC and NF Machine taps with reinforced shank D/N 2182

2007 2007 INOX 2007 INOX 2007 D

_Ø§.1 A 1

goujures

40°
spiral f/utes

Acier / Revêtement HSSE�V HSSE�V HSSE�V HSSE�V
Steel/ Coat/ng Steam~hom0 TiCN

Gr0Up€S matières 13/15/23/61 21 /22 21 /22
Materia/ groups 74 / 75 / 83

16

Longueur d'entrée 2,5 × P 2,5 × P 2,5 × P 3 × P
Chamfer form forme C forme C forme C forme C

Tolérance
Pas

Ø Pitch
UNC

n° 5 40
n° 6 32

32
24
20
18
16
14

n 10
1/4
5/16

7/16

UNC
40
40
32
32
24
24
20
1 8
1 6

UNF
48
44
40
36
32
28
28

n° 6
n° 8
n° 10
n° 12
1/4
5/16
3/8

n° 4
n° 5
n° 6
n° 8
n° 10
n° 12
1/4
5/16

2B 213 28 › 28

29,20
29,20
29,20
29,20
28,10
31 ,60
40,10
43,90

É 31,30

Prix unitaire Price each in Euros

31,90
31,90

, 31,90
31,90

1 34,90
43,90
40,40

38,30
38,30
38,30
38,30
38,30
41,90
52,70

30,90
30,90
30,90
30,90
32,10
32,10
33,20
33,70
43,60

34,90
34,90
34,90
34,90
36,70
36,70
37,80
38 10so 0,2 24 ,

�Î 10,0 ,8,0 a,50;_:›§/a__ 24 l 1 47,30 _

mzzzrlÀl 26



NC Pas américains NC, NF et NS Tarauds courts à queue dégagée DIN 2183
NF American threads NC, NF and NS Machine taps with reduced shank D/N 2183

Ød, LÎ

I L 0
307 autres

80 18
90 18

100 20
100 15 20
110 18 23
110 20 28
110 20 28

1 125 25 32
1 140 25 32

180 30 38

45 8
50 9

j 58 10
\ 58 10
1 58 11

83 12
1 70 8 14

80 10 18
1 80 10 18

90 13 18
90 15 18

, 100 15 20
100 15 22

\ 100 15 22
1 100 15 22

110 15 25
I 125 25
2J§9____ 28

\IO7UïU`IJ>�À

, 180 42
180 42
200 48
200 48
200_ 50

Tarauds en HSS au dessus de 3/4.
Taps in HSS above 3/4.

0 01
UNC

UNF

UNS

Ød1

4,5
6,0
7,0
8,0
9,0

11,0
12,0
14,0
18,0
18,0

1,6
1,8
2,2
2,2
2,5
2,8
3,5
4,0
4,5
6,0
7,0
8,0

11,0
11,0
12,0
14,0
18,0
190
22,0
22,0
28,0
32,0
36,0

3

3,4
4,9
5,5
6,2
7,0
9,0
9,0

11,0
14,5
14,5

21
21
27
30
34
40
55
82
90
90
90

110
140
145

ššiï
5,10
6,60
8,00
9,40

10,80
12,20
13,60
16,60
19,50
22,30

180
210
230
280
280
340
410
480
540
800
850
980

1140
1200
1450
1150
2050
2330

Code

È� #1 E
1 "P L 1 0

302 303 306

..._.....�..

goujures
Description droites

straight Àutes

g un
spiral poin/

Acier l Revêtement HSSE HSSE
Steel/ Coating

Gr0upe$ matières 11/ 12/ 14/32 11/12/14/32/61
Materia/ groups _ 61/73/ 74/81 A 63/ 73/ 74/81 V

Longueur d'entrée 2,5 x P 4 x P
Chamfer form forme C forme B

Tolérance
«, Ø Pas

Pitch

UNC
/1/4
5/18

i:wa
7/16

I 1/2
9/16

/eus
3/4
7/8

20
18
16
14
13
12
11
10
9

1" 8
UNF

:::::::|::
�›�›œmui:›uNne

11/4
5/16

1 3/8
7/16

I 1/2
9/1 6
5/8
3/4
7/8
1 ..

64
56
48
44
40
36
32
28
28
24
24
20
20
1 8
1 8
1 6
14
1 2

28

17,30
19,10
23,10
26,10
28,70
31,70
37,70
52,90
68,10
92,90

17,30
19,10
23,10
26,10
28,70
31,70
37,50
53,50
61,20
81,80

2B

Prix unitaire Price each ln Euros

17,30
19,10
23,10
26,10
28,70
31,70
37,70
52,90
68,10
92,90

24,50
24,50
24,50
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
17,30
19,10
23,10
26,10
28,70
31 ,70
37,50
53,50
61,20
81,80

18,0
18,0
22,0
24,0
29,0

25,30
28,50
31 ,60
34,80
41,10

UNS
1" 1/8
1" 1/4
1" 3/8
1" 1/2
1" 3/4

8
8

@NG

122,30
165.70
194,20
258,20
334,00

lzmÀl

%",î__��i

307 No

goujures goujures
hélicoïdales hélicoïdales

15° 40°
splral flutes spiral flutes

HSSE HSSE

11/12/14 11/12/14/61
32/63/74 63/73/81

2,5 × P 2,5 × P
forme C forme C

28 28 ,
I

34,10
36,50
38,50
48,20
69,80
79,80

104,70

30,80
30,80
30,80
26,50
26,50
26,50
26,50
26,50
23,90
26,50
32,40
37,70
40,20
42,30
53,20
76,90

1

34,10
36,50
38,50
48,20
69,80
79,80

104,70

30,80
30,80
30,80
26,50
26,50
26,50
26,50
26,50
23,90
26,50
32,40
37,70
40,20
42,30
53,20
76,90



NC Pas américains NC et NF Tarauds courts à queue dégagée DIN 2183
NF American threads NC and NF Machine taps with reduced shank D/N 2183

E1 L
_ 1 //J

_ C
L 2 L 22 221

,L W 01

100 20 �
110 23
110 28 �
110 28 _
125 32

100 22 �
110 23 �
110 25 �
125 32 �

100 22 �
110 23 �
110 25 �
110 25 �
125 32 �

Ød1

UNC
8,0
9,0

11,0
12,0

21 14›0
UNF

8,0
9,0

11,0
14,0

UNF
8,0
9,0

11,0
12,0
14,0

3

6,2
7,0
9,0
9,0

11,0

6,2
7,0
9,0

11,0

6,2
7,0
9,0
9,0

11,0

G

9,40
10,80
12,20
13,60
16,60

9,80
11,40
14,50
17,50

9,80
11,40
12,90
14,50
17,50

3003 3003 INOX 3003 INOX 3003 D V 3003 INC 3006 INC
Code TiCN

Description

Acier/
Steel/Coating _ _ Steam�homo ÿ TICN Y

Group
Material groups V 64/ 74/ 75/ 83 V

Longu
Chamfer form forme B forme B forme B

Tolérance 2B 2B 2B g

10,8
7/16
1/2
9/16
sia

l 3/4
1/18 zo
1/2 zo

l sis 18
183/4

7/16
1/2
9/16
5/8
3/4

1 goujures `
gun hélicoïdales

spiral point 15° ,
I spiral flutes

HssE�v HssE�v ' Hssev

gun
spiral point

Revêtement' HssE�v Hsse�v Hssev 9
l

es matières 13/ 15/23/61 21 /22 21 /22 16 51/52 I 51 /52 I

4×P * 4×P 1 3×P
formeB formeB , formeC

eur d'entrée 4 x P 4 × P 4 × P

28 2B 2B

P,a$ Prix unitaire Price each in EurosPitch
UNC

14
13
12

I 33,80 1 37,00 l 44,40 2
37,00 40,50 48,80

I 41,00 I 45,00 l 54,00 l
11 48,80 53,40 84,10
1° 1 I 1 lUNF

44,20 l
48,80 * 1

I I
I83,40

99,50 1

l I 44,50 l49,70 *
l I 87,30 1
g Î 103,00

zo = 1 81,50 l 91,10 I
20 91,10 * 101,90
18 ` 97,50 f 109,10
18 123,10 137,70 1
16 l 189,40 l 211,80 1

UNF

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour Ies fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec Ies constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc 1 resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

lzzmÀl



NC Pas américains NC et NF Tarauds courts à queue degagee DIN 2183
NF American threads NC and NF Machine taps with reduced shank D/N 2183

od,
� Î

L

/77 _; A

L 0 l1 Ød1
UNC

100 15 � 8,0
110 18 ~ 9,0
110 20 � 11,0
110 20 � 12,0
125 25 � 14,0
140 30 � 18,0
160 30 � 20,0

UNF
100 15 � 8,0
110 18 › 9,0
110 20 � 12,0
125 25 � 14,0
140 30 � 18,0
160 30 � 20,0

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour Ies fontes, pour les aciers haute résistance, etc Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas specifiques
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels, etc 1 resulting of its large experience

6,2
7.0
9,0
9,0

11,0
14,5
16,0

6,2
7,0
9,0

11,0
14,5
16,0

L ~ ›

Description

3007 3007 INOX 3007 INOX 3007 D
Code TiCN

goujures hélicoïdales 35°

{*'ï'I§s

spiral flutes 35°

4

1

goujures
héiicoidales

30°
spiral flutes

Acier/ Revêtement HSSE�V HSSE�V HSSE�V HSSE�V
Steel/Coating Steam�homo ÿ TICN

Groupes matières 13/ 15/ 23/61 21 /22 21 /22
Material groups 74 / 75 / 83

16

Longueur d'entrée 2,5 × P 2,5 x P 2,5 x P 3 × P
Chamfer form forme C forme C forme C forme C

Tolérance
Ø

a 5 Ø Ø
1

9,40 I 1/16
10,80 1/2
12,20 9/18
13,80 sia
18,80 l 3/4

Pas
Pitch

UNC
14
13
12
11
10

19,50 1/8 9
22,30 I 1" a

9,80 7/16
11,40 1/2
14,50 Ê 5/8
17,50 3/4
20,50 1 7/8
23,30 1"

UNF
20
20
18
16
14
12

2B

43,90
47,30
49,50
62,20

2B 2B 2B

Prix unitaire Price each in Euros

48,40
51 ,80

1 54,60
68,40

in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

Izzmzri/1

58,10
62,20
65,60
82,10

51,00
53,50

72,90
114,30
126,30
173,40

51,30
57,00
77,20

118,30
130,50
178.00



NC Pas américains NC Tarauds à refouler ISO 529
American threads NC Forming taps /SO 529

Code

1,4«<Øf;*4,5 _Ø§f~ L

Li 2

5sØs'10

__4.
Î
/zi > 1o @<0

_ Acier l Revetement H

Ød, 2,

�11�
_ ü › +

1
L Î Î f›

SCOP B SCOP D*

par par
_? Description impression impression

tor/n/ng taps form/ng taps

ss ` Hss
( 1 g Steel/ Coat/ng _ _ _

~ *J I cr8upesma11/ms 11/12/14/23 11/12/14/23
_ _ _ __L _ _, 9 Ma/@fia/groups 81/82/73 81/82/73

L 0 01
44,5 9 �
44,5 9 �
48 10 �
48 10 �
50 11 �
53 12 �
58 14 24
62 16 25
66 16 28
72 18 33
80 20 37

Scop D :jusqu'à épuisement du stock

Ød1

2,80
2,80
3,15
3,15
3,55
4,50
5,00
5,60
6,30
8,00

10.00

Scop D 5 while stocks last

â

2,24
2,24
2,50
2,50
2,80
3,55
4,00
4,50
5,00
6,30
8,00

Longueur d'entrée
Chamfer form

_ Tolérance
Ø , Pas

/M1 Ø P//8/1
1,95 58
2,25 48
2,50 40
2,85 I 40
3,10 n 32
3,75 l n* 8 32
4,30 n° 10 24
4,95 1 n° 12 24
5,70 1/4 20
7,20 l 5/16 18
8,70 _ 3/8 18

5555
888.8 ØCHÀHN

mzzzriÀn

2,5xP

2B

30.60
26,30
25,20
24,10
24,10
24,10
25,20
27,40
26,00
30,30
33,00

4xP

28 I
Prix unitaire Price each in Euros

30,60
26,30 1
25,20
24,10
24,10

25,20
27,40
28,00
30,30 1
33,00

1 l
24,10 1

1



NF American threads UNC and UNF Nut taps
U NC Pas américains UNC et UNF Tarauds longs à machine enfilade

L

1 280
280
420
420
420
420

É 420
420

l 280
280

l 420
420

l 420
420
420
420

queue coudée :prix sur demande.

0

30,5
34
38
44
47
51
56
61

22
25,5
25,5
31
31
34
34
38

/1

ea,

2 1 *
I_

Ø d1

UNC
4,6
4,9
7,2
8,6

10,0
11,3
12,6
15,5

UNF
4,9
6,1
7,2
8.9

10,0
12,3
12,6
16,8

bent shank : prices on request.

D'AUTRES REVETEMENTS SONT DISPONIBLES SUR DEMANDE.

3

Î›

Q Ø
5,10
6,60
8,00
9,40

10,80
12,20
13,60
16.60

5,40
8,90
8,50
9.80

11,40
12.90
14,50
17_f¿Q

Code

Descnp¿on

502 B 502 BI 502 BI
(INOX) (INOX)

SH

12€

ÊE

goujures droites, entrée longue
straight flutes, long chamfe/

Acier/ Revêtement HSSE HSSE HSSE
Steel/ Coating Steam�homo

Groupes matières 11/12/14/32 21 / 22 21 /22
_ Material groups _ 61/73/74/81 _

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolerance
Pas
Pitch

UNC
1/4 20
5/16 18
3/8 16
7/16 14
1/2 13
9/16 12
5/8 11

_ 3/4 10
UNF

, 1/4 28
5/16 24

* 3/8 24
7/16 20
1/2 20
9/16 18
5/8 18

l4 ,16

OTHER COAT/NGS ARE AVAILABLE ON REQUEST.

18 x P 18 × P 18 x P

28 ' 28 ` 28
Prix unitaire Price each in Euros

31,30 I I
38.90
40,10 PRix suR DEMANDE I
48,90 PR/c/5 oiv REouEsr
58,10
78,10
78,10
98.10 _

32,90 »
38.90
42,50 PR1x suR DEMANDE
51 ,30 PR/cE o/\/ REQ1/Esr
58,50
92,10
92.10

109.70 ____ ___ ____ _

lzznzrijl



Pas anglais BSW et BSF
British threads

Ød
Øsïe *W L

1.2L;

Ø >8 Ø_d«
l /

* C ** L AcierlRevêtement
l< ÎÎ *Î *~ Steel/Coat//ig

L F /1

I
I 45 13 �
, 45 13 _
j 50 18 �

50 19 �
, 50 19 �

58 22
I 70 24 �

70 24 �
1 80 30 �

80 32 ›
80 32 �
95 40 �

l 95 40 �
100 40

I 110 50 �

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de

4

Ød1

BSW
4,0
4,5
6,0
6,0
6,0
6,0
7,0
8,0

11,0
12,0
12,0
14,0
16,0
18,0
18,0

3

3,0
3,4
4,9
4,9
4,9
4,9
5,5
6,2
9,0
9,0
9,0

11,0
12,0
14,5
14,5

1 Ê
2,50
3,10
3,60
4,40
5,00
6,40
7,80
9,20

10,40
12,00
13,40
15,00
16,20
19.20
22,00

Code

Description

101

I

1: _ L _ 3

1/

Tarauds à main DIN 352
Hand taps D/N 352

101
jeux de 3
set 0f3

gouj. droites stra/ght flutes
n°1 ébaucheur taper
n°2 intermédiaire plug
n°3 finisseur bottom//ig

Groupes matières 11 l 12/ 14 l 32
Material groups 61 /73 l 74 l B1

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance

Ø

1/8
5/32 32
3/16 24
7/32 24
1/4
5/16 18

l 3/a

Pas
P/tch

BSW
40

20

16
7/16 14
1/2
9/16 12
5/8
11/16 11

7
l 3/4

/8
1..

12

11

10
9
8

333
3on

OJI\.)�À

12,30
15,50
15,50
15,50
11,50
13,00
17,20
19,70
21,30
22,90
28,40
48,40
41,00
49.20
67,00

9 x P forme A
4.5 x P forme D
2 x P forme C

Prix unitaire Price each in Euros

38,80 1
48,40
48,40 1
48,40
34,40 I
38,90
51,40 l
59,10
83,90 *
88,70
85,00 l

145,10
123,00 1
147,50
200,80 ›

son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

lzzmzrll



W

1,4<:Ø§ 4,5 , Ø*1«

Pas anglais BSW et BSF
British threads

μ2.L2E;
1 /_

5<Øs10 Ød* i,

? _4;� _

Ø>1o 921

I i

1

L

41
44
48
53
58
62
66
72
80
85

, 89
95

102
112
112
118

, 130
130

I 138
151
162
170
187
200

58
66

172
80
85
89
95

102
112
112
118
130

2.68

_. Î,

L,

7 ('_:LÂμ2, I
L

,5

P

8
9

10
12
14
15
16
18
20
22
23
25
25
32
32
32
36
36
40
40
46
46
51
57

14
16
18
20
22
23
25
25
32
32
32
36

F1

24
25
28
33
37

24
28
33
37

Ød1

BSW
2,50
2,80
3,15
4,00
5,00
5,60
6,30
8,00

10,00
8,00
9,00

11,20
12,50
14,00
14,00
16.00
18,00
18,00
20,00
22,40
25,00
28,00
31,50
35,50

BSF
5,00
6,30
8,00

10.00
8,00
9,00

11,20
12,50
14,00
14,00
16,00
18,00

8

2,00
2,24
2,50
3,15
4,00
4,50
5,00
6,30
8,00
6,30
7,10
9,00

10,00
11,20
11,20
12,50
14,00
14,00
16,00
18,00
20,00
22,40
25,00
28,00

4,00
5,00
6,30
8,00
6,30
7,10
9,00

10,00
11,20
11,20
12,50
14,00

,I

,
__�

›

(81
1,10
1,80
2,50
3,10
3,60
4,40
5,00
6,40
7,80
9,20

10,40
12,00
13,40
15,00
16,20
19,20
20,80
22,00
24,70
27,80
30,10
33,50
38,80
44,50

3,80
5,20
6,70
8,20
9,60

11.00
12,60
13,90
15,40
16,70
19,60
22,60

Code

Description

Chamfer form

Tolérance
Pas

Ø Pitch
Bsw

1/1 5
3/32
1 /8
5/32
3/15
1/32

1 1/4
5/1 5
3/s
1/1 5
1/2
9/1 5

1 5/8

3/4
1/a
15/151..

1 1"1/8
1" 1/4
1" 3/8
1"1/2

1 1" 3/4
. 2" nsr
3/15
1/4

1 5/15
3/8
7/16
1/2

1 9/16
5/8

1 11/15
3/4

60
48
40
32
24
24
20
18
16
14
12
12
11

11/16 11
10

9
9

_J›u1c›a›~i~1mui

32
26
22
20
18
16
16
14
14
12

11/5 11
1" 10

lzzzmll

101 101
jeux de 3

I

. 'i  š

set of 3

gouj. droites straight flutes
n°1 ébaucheur taper
n°2 intermédiaire plug
n°3 finisseur bottoming

Acier l Revêtement HSS
Steel/ Coating

Groupes matières 11 / 12/ 14 / 32
Mater/al groups 51 / 73 / 74 / 51

Longueur d'entrée ne 1 9 X P forme An° 2 4,5 x P forme D
n° 3 2 x P forme C

18,00
18,00
12,30
15,50
15,50
15,50
11,50
13,00
17,20
19,70
21 ,30
22,90
28,40
48.40
41 ,00
49,20

161,90
67.00

148,30
156.00
204,30
236.30
342,40
418.30

20,40
17,20
19,60
25.70
29,50
31 ,70
34,50
42,50
71,80
61 ,50
73,70

100.30

Tarauds à main ISO 529
Hand taps /SO 529

Prix unitaire Price each in Euros

53,80
53,80
36,80
46,40
46,40
46,40
34,40
38,90
51 ,40
59,10
63,90
68,70
85,00

145,10
123,00
147,50
485,50
200,80
444,70
467.80
612,80
708,80

1027,20
1254.90

61,00
51 ,40
58,60
76.90
88,40
95.10

103,30
127,30
215,20
184,50
220,90
300,70



L

41
44,
48
53
58
62
66
72
80
85
89
95

102
112
112
118
130
138

51
162
170
187
20_o_

58
66
72
80
85
89
95

102
112

18
130

Pas anglais BSW et BSF Tarauds machine courts ISO 529
British threads Short machine taps ISO 529

1,4< Ø«:14,5 , 9311 8

ÎÎ f4›

1 L

sSØ$;1o Ê*

102 103 105 107
Code

«II 1
_ p ` 1 F� 1

1 " 7 1 1
Ø > 10 Ød1 ,a

1 1
/

goujures gun spiral pom! hélicoïdales
40°

f' .1' 210
gun, alternés goujures

Description droites ira/ .M te” ,edsp po/ /n up
h fl

Stralg I mes threads sp/ralf/utes

Steel/ Coating
Groupes matieres 12/ /32 12/ /32/61 1/ 2 1/ 12/ 14/61ÁÎ* J " 11/ 14 11/ 14 1 1/14 1

Acier/Revëiemem Hss Hss ' Hss Hss

* * ** * * L* f Î Î Maferialgroups 61/73/ 74/ 81 _63/ 73/ 74/81 V 61/74 _ 63/73/81

C F1

8 _
5 9 �

10 �
12 �
14 24
15 25
16 28
18 33
20 37
22 �
23 �
25 �
25 �
32 �
32 �
32 �
36 �
40 �
40 �
46
46 �
51 �

_ 57__ 3 *
14 24
16 28
18 33
20 37
22 �
23 «
25 �
25
32 �
32 �
36 �

Ød1

BSW
2,50
2,80
3,15
4,00
5,00
5,60
6,30
8,00

10,00
8,00
9,00

11,20
12,50
14.00
14,00
16,00
18,00
20,00
22,40
25,00
28,00
31,50
@5,50

Bs|=
5,00
6,30
8,00

10,00
8,00
9.00

11,20
12.50
14,00
16,00
18,00

3

2,00
2,24
2,50
3,15
4,00
4,50
5,00
6,30
8,00
6,30
7,10
9.00

10,00
11,20
11,20
12.50
14,00
16,00
18,00
20,00
22,40
25,00
2_s.0o

4,00
5,00
6,30
8,00
6,30
7,10
9,00

10,00
11,20
12.50
14,00

1®Î

1,10
1,00
2,50
3,10
3,60
4,40
5,00
6.40
7,80
0,20

10,40
12,00
13,40
15,00
16,20
19,20
22,00
24,70
27,80
30,10
33,50
38,80
44,50

3,80
5.20
6,70
8.20
9,60

11,00
12,60
13,90
16,70
19,60
22,60

Longueur d'entrée 2,5 x P 4 × P 2,5 × P 2,5 x P
Chamfer form forme C forme B forme C forme C

Tolérance

Ø
Pas
Pitch

BSW
Y, 1/16

3/32
1 1/a
s/32

1 3/16
1/32

1 1/4
1 5/16
1 3/a

1/16
* 1/2
9/16

1 5/a
11/16 11

1 3/4
�na1 ..
1" 1/8

1 1" 1/4
1" 3/8

` 1" 1/2
1" 3/4

ÿ 2..

; 3/16
1/4
5/16
3/s
1/16
1/2
9/16
5/e
3/4

À 1/a
, 1"

so
4a
40 1
az
24 1

18,00
18,00
12,30
15,50
15,50

24 15,50
zo 1 11,50
1a 13,00
16 1 17,20
14 19.70
12 1 21,30
12 22,90
11 28,40

48,40
10 41,00

9 40,20
a 07,00

148,30
156,00
204,30
236,30
342,40
418,30Lpmmm44m

BSF
32
26
22
20
18
16
16
14

20,40
20,40
21,50
28,10
32,40
34,90
37,00
46,80

12 67,80
11 81,00
10 A 110,20

mzmÀl

Prix unitaire Price each in Euros

14,80
18,80
18.80
18,80
13,70
15,60
20,40
23,60
25,70
27,40
34,00

49,40
59,00
80,20

178,00
187,20
245,00
283,50

19,90
25,20
25,20
25,20
18,60
21 ,20
27,60
31,90
34,10
36,90
45,80

66,60
79,60

108,30
240,00
256,30
311,40
387,70

19,90

25.20

18,60
21 ,20
27,60
31,90
34,10
36,90
45,80

66,60
79,60

108,30



Pas anglais BSW Tarauds courts à queue renforcee DIN 2182
British threads Machine taps with reinforced shank D/N 2182

Ød, aî 4,

M1* 12 `
ÁA4PF

L 0 01 Ød1 a Èšs
Bsw

55 14 � 3,5 2,7 2,50
53 17 _ 4,5 3,4 3.10
70 14 25 5,0 4,9 3,50
80 15 27 5,0 4,9 4,40
so 15 30 7,0 5,5 5,00
90 18 35 8,0 5,2 5,40

109,” , ,20 N39 __,1Q1,0_ 8«0 7150

1 Bsw
1 55 5 18 3,5 2,7 2,50

03 7 21 4,5 3,4 3,10
1 70 8 25 5,0 4,9 3,60
, 00 10 27 0,0 4,9 4,40
1 50 10 30 7,0 5,5 5,00

90 13 35 8.0 5,2 5.40
1 100 15 39 10,0 0,0 7,80

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute resistance, etc Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions a ces cas specifiques
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels etc resulting of its large experience

Code
202 203

1 \A

goujures gun hélicoïdales
40°Description droites S "al mm

siralgntf/mes D D

207 No

ï1Ê.'*'\
gouj ures

sp/ral flutes
Acier/ Revêtement HSSE HSSE HSSE

Steel/ Coat/ng
Groupes matières 11/ 12/ 14/' 32 11/'12/14/32/61 111 121' 14 /61

Materia/ groups 61/ 73/ 74/ 81 63/ 73/ 74/ 81 63 l 73 l 81

Longueur d'entrée 2,5 × P 4 x P 2.5 × P
Chamfer form forme C forme B forme C

Tolérance
Pas

Ø Pitch
BSW

1 1/8 40
5/32 32
3/16 24
7/32 24
1/4 20
5/16 18
3/ÿ8V W iv 1

BSW
1 /8 40
5/32 32
3/1 6 24
7/32 24
1/4 20
5/ 1 6 1 8
3/8 1 6

18,90
22.00
22,00
22,00
18,90
20,90
25,20

Prix unitaire Price each in Euros

18,90
22,00
22,00
22,00
18,90
20,90
25,20

in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications,

|:z:i.zzz:1À1

l1 1
l l

22,90
29.30
29,30
26.60
22,90
25,20
31,40



W Pas anglais BSW
British threads

Ø > 6 Ød1Î

_L_
1

_ L

1

1
1 100 20 �

110 23 «
` 110 26 �

L l 01

110 28 �
125 32 �
140 32 �

Ød1

BSW
8,0
9,0

11,0
12,0
14,0
18,0

8

6,2
7,0
9,0
9,0

11,0
14,5

9,30
10,50
12,00
13,50
16,50
19,40

Tarauds courts à queue degagee DIN 2183
Machine taps with reduced shank D/N 2183

302 303 306
Code

ou`ures goujures9 J un hélicoïdales

L   

,1 1 1~
1 1 ›
1

Description droites .gl nt
straight flutes Spva po.

15°
spiral flutes

Acier/ Revêtement HSSE HSSE HSSE
Steel/ Coating

Groupes matières 11/ 12/ 14/32 11/12/14/32/61 11 / 12/ 14
Materia/ groups A 61/ 73/74/81 V 63/ 73/ 74/ 81 _ 32 / 63 l 74

Longueur d'entrée 2,5 x P 4 x P 2,5 x P
Chamfer form forme C forme B forme C

Tolérance

Ø
Pas
Pitch

BSW
7/16
1/2
9/16
sia

1 3/4

14 1
12
12 1
11
10 1

31 ,40
35,70
39,40
46,00
75,90
80,90

Prix unitaire Price each in Euros

31.40 1
35.70
30,40 1
45.00
75,90 1
80,007/8 9

1_6_0 y � _H18,0__14,5 _ÿ22,3_0_ç1L1" _' 105,50 1 105,50

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute resistance etc Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions a ces cas specifiques
High pen'ormance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels etc resulting of its large experience
in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications.

lzzzzzri/1 2 7

42,80
45.70
49,20
61,00
87,30
95.30

Z 131 ,50



Filetage pour tubes Gaz BSP Tarauds à main DIN 353
Pipe threads BSP Hand taps D/N 353

Ø>6 Ød

1 fg,
1i_i�

101 101
Cgde jeux de 2

1; L  

V 1 2

L 1

set of 2

gouj. droites straight /li/tes
Description n°1 ébaucheur taper

Acier/ Revêtement HSS
Steel/ Coating

Groupes matières 11 l 12 l 14/32
Material groups 61 /73 / 74 / 81

L 0 11
83 18 �
83 20 �
70 20 _

1 80 22 �
90 25 �

1 100 28 �
100 28 _

1” 11_0”_ Z 32 � 25,0 8 20,0 Z 30,70 1,1,"_,W _11 ,_ 70,8

Ød1

7,0
11,0
12,0
16,0
18,0
20,0
22,0

5,5
9,0
9,0

12,0
14,5
16,0
18,0

8,70
11,70
15,20
19,00
21,00
24,50
28,30

Longueur d entrée
Chamfer form

Tolérance
Ø

a 1% Ø
1 1

1/8
1/4
3/8

1 1/2
5/8
3/4
7/8

Pas
Pitch
28
19
19
14
14
14
14

33
58

Q;_;

15.90
20,90
25,80
34,80
50,60
50,60
70,80

n 3 finisseur hottoming

9 ×P formeA
2 ×P formeC

Prix unitaire Price each in Euros

31,70
41,70 1
51,80
89,50 1

101,20
101,20 1
141,80

2,141.00 10

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc Janin fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

lizzmzri/1
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Filetage pour tubes Gaz BSP Tarauds à main ISO 2284
Pipe threads BSP Hand taps /SO 2284

Ø>6 Ød1 L
1`

L 0 Ød1
52 12
59 15
67 19
75 21
87 26
91 26
96 28

102 29
109 33
111 34
119 36
121 36
125 37
132 39
140 41
153 45
164 48

5,6
8,0

10.0
12,5
16,0
18,0
20,0
22,4
25,0
28,0
31 ,5
35,5
35,5
35,5
40,0
45,0
50,0

jusqu'à épuisement du stock
While stocks last

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de

4,5
6,3
8,0

10,0
12,5
14,0
16,0
18,0
20,0
22,4
25,0
28,0
28,0
28,0
31,5
35,5
40,0

E L2 21

6,70
8,70

11,70
15,20
19,00
21 ,00
24,50
28,30
30,70
35,40
39,30
41 ,70
45,20
51,20
57,00
72,60
85,30

Description n°1 ébaucheur taper droites n°1 avec guide with guide n°1 avec guide with guide
n°3 finisseur botloming straight flutes n°3 finisseur bottoming n°3 finisseur hottoming

101 101

2:�_:_'À

101n°3 L 1001* 1001* 1001 D 1001 D
Code jeux de 2 jeux de 2 jeux de 2

set 0f2 set of 2 set 0t2

 À

Acier l Revêtement HSS HSS HSSE�V HSSE�V
Steel/ Coating _

Groupes matières 11 l 12 l 14 l 32
Material groups _ 61 / 73 l 74 / 81

Longueur d'entrée
Chamfer form 33

05
Q)_; l\)

Tolérance
_ Ø

a Ø 1 Ø

1/16
1 1/8

1/4
3/8
1/2
5/8
3/4

1 1/81..
1" 1/8
1" 1/4

1 1" ais
1 1/2

1 1'� 3/42..
2" 1/2
3..

Pas À P . _ .
Pitch rix unitaire

28
za 1
19
19
14
14 1
14

23,10
15,90
20,90

1 25,80
34,80
50,80
50,80
70,80
70,80

128,40
117,70
181 ,10
149,20
187,20
250,10

1 478,30
898,30

14 1
11
11 1
11
11 1
11
11 1
11
11
11

9 x P formeA

62

1×P
× P forme C forme E

48,20
1 31,70

41,70
1 51,80

89,50
1 101,20

101,20
1 141,80

141,80
1 258,80

235,40
1 322,10

298,40
1 374,30

500,10
ï 952,50

139850

23,90
31,30
38,80
52,20
75,90
75,90

106,20
106,20

13/15/23/51/52 13/15/23/51/52/6H
61/64/74/75/82 74/75/82 16

33 85
(_p_.x M × 'U 3: 88

Q)__x rx) × U
6,5xP 6,5×P

Price each in Euros

1
33,30 1
58,80 1
88,90 1
85,00

31,70 1 83,40 1
41,50 83,00
51,30 1 102,50 1
89,20 \ 138,40 \

66,6
113,1
137,7
170,0

100,90 i 201,70 ` 141,60 ` 283,1

141,40 282,70 , 166,00 332,01 1 1
1 1 1
1 1 1

son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

mm/I

 _

gouj. droites straight flutes goujures gouj. droites straight flutes gouj. droites straight flutes

64

0
0
0
0

0

0



Filetage pour tubes Gaz BSP et Rp Tarauds machine courts ISO 2284
pPipe threads BSP and Rp Short machine taps /SO 2284

Ød
Î ,

1 L
///

, %
__C
__ ,__ __ÎL__2_

L 0 Ød1
59 15
67 19
75 21
87 26
91 26
96 28

102 29
109 33
119 36
125 37
132 39
140 41
153 45
164 48

8,0
10,0
12,5
16,0
18,0
20,0
22,4
25,0
31,5
35,5
35,5
40,0
45,0
50,0

Norme NFE O3�005

Norme NFE 03�004

NFE O3�005 standard

NFE 03�004 standard

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de

8

6,3
8,0

10,0
12,5
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0
28,0
28,0
31,5
35,5
40,0

BSP
Ø81

8,70
11,70
15,20
19,00
21,00
24,50
28,30
30,70
39,30
45,20
51,20
57,00
72.60
85,30

Rp

8,55
11,40
14,90
18,60
20,50
24,10
27,80
30,20
38,90
44,80
50,70
56,60
72.20
84,90

Ø 1ila Ø
1/8

Code

Description

Acier l Revêtement
Steel / Coating

Groupes matières 11/12/ 14/32 62 11/12/ 14/32 11/12/14/32/61 11 l 12/14 11/ 12/ 14/611
Materialgroups v61l73l74/81_ _ 61/73/ 74/81 _ 63/ 73/ 74/81 V 61/74 _ 63/73/81

102

HSS

î

102 |_
+o,1o

. d t , . .straight flutes St reg! ÎIÎ/Ie spiral point interrupted
ra/g S threads spiral flutes

HSS HSS HSS HSS HSS

Î�

1o2 103 105 107
Rp

`
l 11 1 1

. gun, alternés goujures
goujures droites g°ul,ure5 gun spiral point helicoidales

40°

Longueurd'entrée 2,5 × P 1,5 × P 2,5 × P 4 × P 4 × P 2,5 × P
Chamfer form forme C forme E forme C forme B forme B forme C

Tolérance + 0.10

1 1/4
sia

1 1/2
5/8
3/4
7/8

1 1..

1" 1/4
1" 1/2
1" 3/4
2
2" 1 /2
3..

Pas
Pitch
28
19
19
14
14
14
14
11
11
11
11
11
11
11

15,90
20,90
25,80
34,80
50,60
50,60
70,80
70,80

117,70
149,20
187,20
250,10
476,30
698,30

Prix unitaire Price each in Euros

23,90
31,30
38,80
52,20
75,90
75,90 1

106,20
106,20 1

19,10
25,00
31 ,10
41,80

60,90

85,00

19,10
25,20
30,50
42,00 1

l60,90
60,90
85,40
85,40

141,40
179,30
224,50
299,40
569,90
836,70

26,90
35,10
42,60
58,60
83,40
83,40

119,30
119,30

26,90
35,10
42,60
58,60
83,40
83,40

119,30

Avis et écrou cylindriques
vis conique dans tous les cas
ecrou cylindrique
écrou conique

cylindrical nut and screw
taper screw in every cases
cy/indrical nut

appellation G sans etancheite
appellation R
appellation Rp avec etanche�ile
appellation Rc assemblage etanche

appellation G Vwithoutpressure�tightness
appellation R
appellation Rp with pressure�tightness

_ _ taper nut ,appellation Rc pressure�tight coupling

son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels, etc 5 resulting of its large experience
in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications.

lzzmÀl

li



Filetage pour tubes Gaz BSP Tarauds courts à queue dégagée DIN 5156
Pipe threads BSP Machine taps with reduced shank D/N 5156

84 Î1

__ (___

1 L 0 1
302�303 307

» 90 20 15
1 100 22 15

1 100 22 15
1 125 25 18

125 25 18
1 140 28 20
1 150 23 20
1 160 30 20

170 30

100 15 _
1 110 19 �
1 125 21 �

1 140 26 �
140 28 �
160 33 �

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de

Ød1

7.0
11,0
12,0
16,0
18,0
20,0
22,0
25,0
32,0
31_90_ 2 _ _ ,6,0

Tarauds en HSS au dessus de 1/2
Taps in HSS above 1/2.

7,0
11,0
12,0
16,0
20,0
25,0

5,5
9,0
9,0
12,0
14,5
16,0
18,0
20,0
24,0
29,0

5,5
9,0
9,0

12,0
16.0
20,0

8,70
11,70
15,20
19,00
21,00
24,50
28,30
30,70
39,30
4520

8,70
11,70
15,20
19,00
24.50
30,70

302 303
Code

*�«œuœaœw��+�
1Ød1 1 £ 1 1:tt 1 A I

307 NO 3007 3007 INOX 3006 D

goujures goujures
goujures gun hélicoïdales goujures hélicoïdales40° hélicoïdales

Description droites .. l 40° If/ t 40° 15°811819111 Mes spira point 1 spira u es
spiral flutes spiral flutes

Acier l Revêtement HSSE HSSE HSSE HSSE�V HSSE�V HSSE�V
Steel/ Coating Steam�110m0

Groupes matières 11/12/14/32 11/12/14/32/61 11/ 12/ 14/ 61 13/ 15/23/61 21/22 1 16
Materia/groups 61/73/74/81 63/73/74/81 63/73/81 74/75/83

Longueur d'entrée 2,5 × P 4 x P 2,5 × P 2,5 x P 2,5 x P 3 × P
Chamfer form forme C forme B forme C forme C forme C * forme C

Tolérance
Ø

a Ø

'1/8
*1/4

3/8
11/2

5/8
1 3/4

7/8
11..

1" 1/4
1:71/2 V

1/8
1/4
3/8
1/2
3/4
1..

Pas À
. Prix unitaire Price each in EurosP/tch
za 25,80
19 1 33,50
19 41,20
14 1 56,90
14 74,50
14 1 74,50
14 104,70
11 1 104,70
11 162,70
11 1 191,50

28
19
19
14
14
11

28,10
36,90
45,00
62,80
80,90
30,90

113,70
113,70
171,80
196,60

32,10 46,30 51,10 .
1 39,70 1 57,20 1 63,40 1

52,40 75,90 83,60 1
1 69,50 1 100,60 1 103,80 1 1

99,50 155,60 171,00 1
1 99,50 1 155,60 1 171,00 ›

140,90 220,60 242,60 1
1 140,90 1 220,60 1 242,60 1

_1 _ 1_ __ 1__ 1, _

40,90
1 71,80
, 83,80
1 103,80

154,50
1 186,60

son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

mzmÀl



G Filetage pour tubes Gaz BSP Tarauds longs à machine enfilade
Pipe threads BSP Nut taps

L F 11
420
420
420
420
420
420

queue coudée : prix sur demande.

Ød1

 
* 1 . 1*1

Ød1

7.9
10,9
13,9
18,4
19,7
22,4

bent shank 5 prices on request.

3 6
8.70

11,70
15,20
19,00
21,00
24,50

502 B
Code

Î

*zi
E1:.

L

gouj. droites,
. . t' l949330?

long Chamfer
Acier l Revêtement HSSE

Steel/ Coating
Groupes matières 11/121'14l32

Mater/al groups 61/73/74/81

Longueur d'entrée
1

Chamfer form 8 X P

Tolérance
Pas

Ø Pitch
1/8 28 ` 39.30
1/4 19 51,80
3/s 19 63,30
1/2 14 86,30
5/s 14 124,10
3/4 14 156,10

D'AUTRES REVETEMENTS SONT DISPONIBLES SUR DEMANDE.
OTHER COA T/NGS ARE AVAILABLE ON REQUEST.

NG :nmmh

Prix unitaire Price each in Euros



Filetage pour tubes Gaz BSPT Tarauds machine ISO 2284 et DIN 5156
G Pipe threads BSPT Machine taps /SO 2284 and D/N 5156

ØC11 il

"WE 1
1 1

L l 11 Ød1
59 15 � 8,0
67 19 � 10,0
75 21 � 12,5
87 26 � 16,0
91 26 � 18,0
96 28 � 20,0

102 29 � 22,4
109 33 � 25,0
119 36 � 31 ,5
125 37 � 35,5
132 39 � 35,5
140 41 � 40,0
153 45 � 45,0
164 48 � 50,0
173 50 � 63,0
185 53 � 71,0

96 23 � 8,0
100 27 � 11,0
110 29 � 14,0
125 34 � 16,0
140 36 � 20,0
150 41 � 28,0

* Tarauds pour moulistes

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son experience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels, etc 1 resulting of its large experience

1_ ' L. _;

8

6,3
8,0

10,0
12,5
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0
28,0
28,0
31,5
35,5
40,0
50,0
56,0

6,2
9,0

11,0
12,0
16,0
22,0

Description

Acier / Revêtement
Steel/ Coal/ng

Groupes matières
Material groups

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance

mm

9,13 1/6 2a
13,15 1/4 19
16,66 3/6 19
20,95 1/2 14
26,44 3/4 14
33,25 1�� 11

Pas
Ø Pitch

9,73 1/8 28
13,15 1/4 19
16,66 3/8 19
20,95 1/2 14
22,91 5/8 14
26,44 3/4 14
30,20 7/8 14
33,25 1" 11
41,91 1"1/4 11
47,80 1" 1/2 11
53,75 1" 3/4 11
59,61 2" 11
75,19 2"1l2 11
87,88 3" 11

100,33 3"1l2 11
4..1113,o3 11

102 EB 102 1004 INOX 1004 D* foret 3004 D*
Code Gazco Gazco Gazco Gazco conique Gazco

11.

5

1.:
È

1

1

1
1.

_ , alternés alternés . ou`uresres dr te foretcon ue g 1gouju 01 s iq d .151,619111 “mes interrupted interrupted 61250/0 rol es

HSS HSS

11/12/14/ 11/
32 32

9 x P
forme A

25,70
34,10
41,80
55,30
72,70
72,70

106,20
106,20

threads threads straight flutes

HSSE HSSE�V HSSE�V
Steam�homo

12/14/ 21/22 16 16

2,5 × P 2 x P 2 × P 2 × P
forme C forme C forme C forme C

Prix unitaire Price each in Euros

25,70
34,10
41,80
55,30
72,70
72,70

106,20
106,20
175,20
215,00
256,50
328,70
669,90
993,80

1226.40
1556.10

in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

mm/1

47.00 75,40
65,40 1 103,80
78,00 1 124,40

1 103,901 162,40
129,90
142,00 1 188,60
193,90
214,70 1

131,80
142,50
152,80
164,90

193,60

264,60

131,80
142,50
152,80
164.90
193,60
264,60

90,50
122,70
147,00
188,60
216,80
273,30



NPT F"e*a9°_ B“995 °°“iq“° Tarauds maehine iso 2284 et DIN 5156
NPTF Tapefpfpe f/“Pads Mach/ne taps /so 2284 and o/iv 5156

od. 3
Î 1/

1.13'
1�_ WÎI�_ _ _

L l Ød1
1 52
1 59

67 19
75 21
87 26
96 28

109 33
1 119 36

125 37
140 41
153 45
164 48
173 50
1_§§_ ___5§_

14
15

5,6
8,0

10,0
12,5
16,0
20,0
25,0
31,5
35,5
40,0
45,0
50,0
63,0
71,0

1 96
100

1 110
125

1 140
150

23
27
29
34
36
41

8,0
11,0
14,0
16,0
20,0
28,0

* Tarauds pour moulistes

8

4,5
6,3
8,0

10,0
12,5
16,0
20,0
25,0
28,0
31,5
35,5
40,0
50,0
56,0

6,2
9,0

11,0
12,0
16,0
22,0

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coating

Groupes matières
Material groups

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance

mm Ø

1/16
1/8
1/4

7,94
10,29
13,72
17,15 3/6
21,34 1/2
26,67 3/4
33,40 1"
42,16 1"1/4
48,26 1"1/2
60,32 2"
73,o2 2"1/2
68,90 3"

101,60 3"1/2
1 14›£4Ã __

10,29 1/8
13,72 1/4
11,15 3/a
21,34 1/2
26,67 3/4
33,40 1"

102 EB 102 102 1004 INOX 1004 D* foret 3004 D*
Code NPT NPT NPTF NPT NPT conique NPT

1
goujures droites

1 1
goujures alternés alternés
droites interrupted interruptedh flStralgf mes straight flutes threads threads

11/12/14/32
61/73/74/81

9×P 2,5xP
forme A forme C

Pas
Pitch
27
27 1
1 8
1 8
1 4
1 4 1

26,90
25,70
34,10

1 41,80
55,30

, 72,60
11,5 106,20
11,51
11,5
11,51
6
8 1
@Ø

27
18
18
14
14
11,5

Références 1004 inox et 1004 D en NPTF : nous consulter.

26,90
25,70
34,10
41,80
55,30
72,60

106,20
175,20
215,00
328,70
669,90
993,80

1226.40
1556,10

HSS HSS HSS HSSE HSSE�V
Steam�homo A

11/12/14/32 21/22 16
61/73/ 74/81

2,5 × P 2 × P 2 × P `
forme C forme C forme C

Prix unitaire Price each in Euros

34,90 1
33,30 1 47,00 1
44,20 65,40
54,20 1 78,00 1
71,80 103,90
94,30 1 142,00 1 188,60

138,20 214,70 1

75,40
103,80
124,40 1
162,40

1 1

1 1 1

1 ___ 1 _

foret
conique
6,25%

131,80
142,50
152,80
164,90
193,60
264,60

131,80
142,50
152,80
164,90
193,60
264,60

1

1

 

goujures
droites

straight flutes

HSSE›V

16

2 × P
forme C

1 1

1
1 1
1 1

90,50
122,70
147,00
188,60
216,80
273,30

1004 inox and 1004 D according to NPTF taper pipe threads f on request.

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels, etc _* resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

lzzzzzriÀl



NPS Filetage Briggs cylindrique Tarauds courts NFE 66120
NPSF American cylindrical threads 3110141 taps NFE 66720

Øq, L
v

_ 1_ , `
L L

L 0 11 081
52 14 _ 5.6

1 59 15 _ 8,0
67 19 _ 10,0

1 75 21 _ 12,5
87 26 _ 16,0

1 96 28 _ 20,0
109 33 _ 25,0

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels, etc 1 resulting of /ts large experience

Y____

3

4,5
6,3
8,0

10,0
12,5
16,0
20,0

Code

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coat/ng

Groupes matières
Material groups

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance
Pas

mm Ø P//1:/1
7,14 1/16 27
9,49 1/6 27

12,49 1/4 16
15,93 3/6 16
19,77 1/2 14
25,12 3/4 14
31,46 1" 11,

102 NPS 102 NPSF

1
1 I

;
goujures goujures
droites droites

straight flutes straight flutes

Hss ` Hss V

11/12/ 14/32 11/ 12/ 14/32
61/ 73/ 74/ 81 61/ 73/ 74/ B1

2,5 x P 2,5 x P
forme C forme C

Prix unitaire Price each in Euros

39.60
28,50 37,30
38,10 49,50
46,50 60,20 1
45,00 80,60
84,70 110,00 1

127,10 165,40

in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications,

mm/1



Tubes électriques Tarauds courts ISO 529
Electric pipes Short taps /SO 529

Ø > 10 Ød= @_

(_ +

V

__ __ _ ___ __L__ _

'_ '�.> '13 �L

se 26 _
102 29 _
112 34 _
112 34 _
118 35 _

l 127 34 _
144 se _

l 165 41 _
175 41 _

l_.19å_. 44.. *_

Ø
Ød1 a 1% mm

9,0
12,5
14,0
14,0
16,0
20,0
25,0
31,5
35,5

_4_0_�9

7,1
10,0
11,2
11,2
12,5
16,0
20,0
25,0
28,0

ilša

V_____

11.30
13,90 ~
17,30
19,10 1
21,20
26,90 i
35,60
45,60 i
52,60

@JL

Code

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coating

Groupes matières
Material groups

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance
0 Pas

N Pitch
zo
18
1a
1a
1a
16
16
16
16

_1_1,

12,50 1
15,20 9
1a,6o 1 1
20,40 13,5
22,50 16
28,30 21
31,00 29
41,00 36
54,00 42
§0›92 A8

102 TE

11

gouj ures
droites

straight flutes

HSS

11/12,' 14/32
61/ 73/ 74/ 81

2,5 × P
forme C

26,00
30,80
44,10
52,40
59,40
84,90

180,80
245,40
282,70
390,60

Prix unitaire Price each in Euros

Ces tarauds sont adaptés aux taraudages selon la norme NFC 68�311 et ne conviennent pas pour les taraudages selon la norme
DIN 40�430. Pour ces derniers, nous consulter.
These taps are designed for tapping according to the NFC 68�317 standard and not for the D/N 40�430 standard.
Taps for tapping according to the D/N 40�430 standard on request.

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels. etc 5 resulting of its large experience
in the automotive industry. Janin can supply taps for your specific applications.
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Metric coarse /SO � D/N 13 Thread inserts � /SO 529
M Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Filets rapportés �ISO 529

1,4<_Ø�:.1 4,5 ,Ø_<1« 8

4+i*,'
5<Ø$;1o Ød* À,

«ï�I1�E
<7 Î__Î_�Î_Î 4»

Ø > 1o Ød1

@7,1
. 7 L �

L 0 01
44,5 9,5 _
48 13 _
ss 16 _
sa 15 24
se 17 28
72 20 sa
72 20 34
so 22 37
85 23 _
se 26 _
se 26 _
95 27 _

102 29 _
112 34 _
118 35 _
118 35 _
130 42 _
135 42 _
151 48 _
162 54 _
170 57 _
170 57 _

Ød1

2,80
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
9,00

10,00
8,00
9,00
9,00

11,20
12,50
14,00
16,00
16,00
18,00
20,00
22,40
25,00
28,00
28,00

8

2,24
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30
7,10
8,00
6,30
7,10
7,10
9,00

10,00
11,20
12,50
12,50
14,00
16,00
18,00
20,00
22,40
22,40

Øtu1 1
2,10
2,60
3,10
4,20
5,20
6,30
7,30
8,40
9,40

10,40
11,40
12,50
14,60
16,60
18,70
20,70
22,70
24,90
27,90
31,00
34,00
37,20

Code

_ . gun
*_ 8 Description ,1 il spiral point

/

Acier l Revêtement
Steel/ Coating

Longueur d'entrée

Ø réel
real Ø
2,52
3,08
3,65
4,91
6,04
7,30
8,30
9,62

1 0,62
1 1 ,95
1 2,95
14,27
1 6,60
1 8,60
21 ,25
23,25
25,25
27,89
30,89
34,54
37,54
41 ,1 9

Chamfer form

Pas
Pitch
0,40
0,45
0,50
0,70
0,80
1 ,00
1 ,00
1 ,25
1 ,25
1 ,50
1 ,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50
4,00

Ø

M2
M2,5
M3
M4
M5
M6
M7
M8
M9
M10
M11
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30
M33
M36

101 n°1 101 n°3 102
FR FR FR

11 l
5t

L4..

. f**1«,1 1 `
I L

goujures goujures goujures
droites droites droites

103
FR

I
š
'1

ri*

107
FR

goujures
hélicoïdales l

40°
straight flutes straight flutes straight flutes _ _ I

HSS

spiral flutes _
HSS HSS ` HSS 1 HSS 1

1
9×P 2×P 25×P 4×P l 25×P `

forme A forme C forme C , forme B , forme C

14,50
11,50
9,40
9,40
9,40

10,60
14,40
12,90

16,20
31 ,60
23,70
28,70
34,10
46,60
51 ,60
60,70
69,40
94,20

117,70
175,00
221,90

Prix unitaire Price each in Euros

14,50
11,50
9,40
9,40
9,40

10,60
14,40
12,90

16,20
31 ,60
23,70
28,70
34,10
46,60
51 ,60
60,70
69,40
94,20

117,70
175,00
221,90

14,50
11,50
9,40
9,40
9,40

10,60
14,40
12,90
20,50
16,20
31,60
23,70
28,70
34,10

1
1
1
I
1

1

13,30
10,80
10,80
10,80
12,00

14,90

18,60

27,40
33,00
39,30
55,10

22,00 `
16,20
13,00
13,00 1
13,00
14,70

1810

2230 `

33,50
40,10
47,80
71,40
81 ,80
95,50

110,50

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

mzzzrrÀl



Pas métriques ISO � DIN 13
A/letriclSO � D/N 13

Ød, _Q¿

«Q�11%
,,̂_.

l VLÿÿ

L l 01 Ød1 a
M

56 14 _ 3,5 2,7
63 17 _ 4,5 3,4
70 14 25 6,0 4,9
ao 16 30 6,0 4,9

l 90 1s 35 6,0 6,2
90 16 35 9,0 7,0

I 100 20 39 10,9 6,0
1 |v||=
\_ 1Qo 20 39 10,0 6,0

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de

›

10
2,60
3,10
4,20
5,20
6,30
7,30
8,40

8,30

Code

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coating

Longueur d'entrée

Ø réel
real Ø

3,06
3,65
4,91
6,04
1,30
a,3o
9,62

9,30

Chamfer form

Ø

|v|
M2,5
M3
M4
|v|5
M6
|v|7
M2

MF
M8

Pas
Pitch

0,45
0,50
0,10
0,80
1 ,oo
1 ,oo
1 ,25

1 ,oo

203
FR

1

Îi

g u n
spiral point

HSSE

4 × P
forme B

17,20
13,70
13,70
13,70
17,00
22,50
18,50

Filets rapportés � DIN 371
Thread inserts � D/N 371

207
FR

1

goujures
hélicoïdales

40°
spiral flutes

HSSE

2,5 × P
forme C

Prix unitaire Price each in Euros

18,60 5
14,90
14,90 1
14,90
17,00 1
25,50
21,30 1

34,80 1

son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels. etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your speci¿c applications.

mrizzrÀl



Pas métriques ISO � DIN 13
Metric/SO � D/N 13

Ød, a
_/

V

E75 _

L l F1

100 20 _
110 26 _
110 28 _
125 32 _
140 32 _
140 32 _
160 __ 35 _

90 13 _
100 20 _
100 22 _
100 22 _
110 25 __ ___ __ , 11,0 16,50 17,95 M 16 __ 1,50 _ §9,00__1 _ l__ __

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de

1

L . J

Ød1

9,0
11,0
12,0
14,0
18,0
18,0
20,0

MF
8,0
9,0

11,0
12,0
140

8

7,0
9,0
9,0

11,0
14,5
14,5
16,0

6,2
7,0
9,0
9,0

_Ø

Êê
10,50
12,50
14,60
16,60
18,70
20,70
24,90

10,30
10,40
12,40
14,40

Code

Descnp¿on

Acier l Revêtement
Steel/ Coating

Longueur d'entrée

Ø réel
real Ø

1135
14,21
16,60
16,60
21,25
23,25
21,69

11,30
11,62
13,62
15,95

Chamfer form

Ø

M
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M24

MF
M10
M10
M12
M14

Pas
Pitch

1,50
1,75
2,00
2,00
2,50
2,50
3,00

1,00
1,25
1,25
1,50

Filets rapportés � DIN 376
Thread inserts � D/N 376

303 307
FR FR

li
goujures

gun hélicoïdales
spiral point 40°

spiral flutes
asse ' asse `

Z$"4'!l›`Q

4 × P 2,5 x P
forme B forme C

Prix unitaire Price each in Euros

2210 1
3140
36,00 ,
4310

2730 1
3350
4550 1
5500

1 7820 1
9290

1 12910 I

3910 1 1
5020

6140 1 1
6740

son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels, etc : resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

Izumi:



Metric fine /SO � D/N 13 Thread inserts � /SO 529
M F Pas métriques fins iso _ DIN 13 Fiiets rapportés _ iso 529

1,4§Øf_ 4,5

_ L ,

__Ød 8

(1 4

4, _

5521510 Ød* À,

<1_[�5
, ÈîlJi.

L
1 Ø > 10 Ø91

l 7

L èl

*i
i

L 0 01
30 22 37
95 23 _
35 23 _
95 27 _

, 95 27 _
95 27 _

102 29 _
102 29 _
112 34 _

l 112 34 _
112 34 _

; 116 35 _
119 35 _

1 130 42 _
130 42 _

1 130 42 _
127 34 _

1 127 34 _
127 34 _

1 137 63 _
197 63 _

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de
son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons, for high tensile alloy steels, etc 1 resulting of its large experience

L

Ød1

10,0
8,0
8,0

11,2
11,2
11,2
12,5
12,5
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
31,5
31,5

_ 511
3

8,0
6,3
6,3
9,0
9,0
9,0

10,0
10.0
11,2
11,2
11,2
12,5
12,5
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
25,0
25,0

Ê,
8,30

10,30
10,40
12,30
12,40
12,50
14,40
14,50
16,50
18,50
18,60
20,50
20,60
22,50
22,60
24,50
24,60
26,50
27,60
39,90
45,90

Code

Description

Acier / Revêtement
Steel/ Coating

Longueur d'entrée

Ø réel
real Ø
9,30

1 1 ,30
1 1 ,62
1 3,30
1 3,62
1 3,95
1 5,62
1 5,95
1 7,95
1 9,95
20,60
21 ,95
22,60
23,95
24,60
25,95
26,60
27,95
29,60
42,89
48,89

Chamfer form

Ø

M8
M10
M10
M12
M12
M12
M14
M14
M16
M18
M18
M20
M20
M22
M22
M24
M24
M26
M27
M39
M45

Pas
Pitch
1,00
1,00
1,25
1,00
1,25
1,50
1,25
1,50
1,50
1,50
2,00
1,50
2,00
1,50
2,00
1,50
2,00
1,50
2,00
3,00
3,00

101 n°1
FR

1

1s

goujures
droites

HSS

101 n°3 102 103 107
FR FR FR FR

1; 1 _!

goujuresgoujures goujures hé" �dal
droites droites gun C3, es

straight flutes straight flutes straight flutes

HSS

spiral point
spiral flutes

Hss Hss 9 Hss

9×P 2×P 2,5xP 4xP 2,5xP
forme A forme C forme C forme B forme C

22,30
18,30
17,30
35,60
25,20
25,20
30,60
30,60
36,10
52,20
86,80
61 ,40
98,70
73,80

84,20
96,70

187,20

355,90
543.30

in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

ml:

Prix unitaire Price each in Euros

22,30
18,30
17,30
35,60
25,20
25,20
30,60
30,60
36,10
52,20
86,80
61,40
98,70
73,80

84,20
96,70

187,20

355,90
543.30

22,30
18,30
17,30
35,60
25,20
25,20
30,60
30,60
36,10
52,20
86,80
61,40
98,70
73,80

117,90
84,20
96,70

168,40

24,20

88,70

42,10

63,30

57,70

136,40



NC Pas américains NC et NF Filets rapportés �ISO 529
NF American thread NC and NF Thread inserts � /SO 529

1,4<.�îØ<_î 4,5 Ø___d_* . a_
vil J _ *gb

ÎÎ

5565110 ,�ØÉ' i

Áîÿ

._

Ø > 10 Ød1 H
l /_/

L

_ __ _ L _ _ ___ __1

A

7

1

Code

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coating

101 n° 1
FR

I 1«�

9Q

goujures
droites

101 n°3 102 107
FR FR FR

fat
goujures

9°"μ"e$ 9°““"°s hencoïdaes
droites droites 40,,

straight flutes straight flutes straight flutes Swal Mes

Hss A Hss Hss 0 Hss

[___ J Longueur d'entrée 9 × P 2 × P 2,5 x P 4 × P

1
L l 01

445 95 _
53 16 _
53 16 _
53 16 _
62 16 25
66 17 26
72 20 33
60 22 37
65 23 _
95 27 _

102 29 _
112 34 _
112 34 _
116 35 _

l 130 42 _
136 45 _

1 50 15 _
53 16 _

1 56 15 24
66 17 26

1 72 20 33
60 22 37

l 60 22 37
69 26 _

I 95 27 _
102 29 _

` 112 34 _
112 34 _

_13Q 42 � 18,00 14,00 22,70 24,58 7/8 _ __14 86,30 _ 86,30 86,30_

Ød1

UNC
2,80
4,00
4,00
4,50
5,00
6,30
8,00

10,00
8,00

11,20
12,50
14.00
14,00
16,00
18,00
20,00

UNF
3,55
4,50
5,00
6,30
8,00

10.00
10,00
9.00

11,20
12,50
14,00
14.00

8

2,24
3,15
3,15
3,55
4,00
4,50
6,30
8,00
6,30
9,00

10,00
11,20
11,20
12,50
14,00
16.00

2.80
3,55
4,00
5,00
6,30
8,00
8,00
7,10
9,00

10,00
11,20
11,20

181
230 1
300
330 `
370
440 `
510
670
630

1000
11,60
1330
1490
1650
1960
2300
2630

3,00
3.60
4,30
5.00
6,60
8,30
9,80

11.50
13,10 1
14,70
16,30
19,50

Ø réel
real Ø

2,11
3,66
3,99
4,53
5,19
6,19
6,00
9,11

11,59
13,41
15,24
11,03
16,61
22,35
25,69
29,52

3,53
4,32
5,06
5,65
1,53
9,31

10,90
12,16
14,35
16,12
11,11
21,11

Chamfer form

Ø

UNC
2

555555 666566 .L OØØUIÀ

1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
3/4
7/8
1..

UNF

553 666 Ødiå
n° 10
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
3/4

Pas
Pitch

56
40
40
32
32
24
20
18
16
14
13
12
11
10

9
8

48
40
36
32
28
24
24
20
20
1 8
1 8
1 6

forme A forme C forme C forme B

18,80
18,80
18,80
18,80
18,80
18,80
21 ,20
25,80
30,00
40,90
46,60
43,90
63,40
78,80
93.90

20,50
20,50
20,50
20,50
20,50
23.10
28,20
33,00
37,50
51 ,40
48,20
69,50

18,80
18,80
18,80
18,80
18,80
18,80
21 ,20
25,80
30,00
40,90
46,60
43,90
63,40
78,80
93,90

20,50
20,50
20,50
20,50
20,50
23,10
28,20
33,00
37,50
51 ,40
48,20
69,50

23,90
18,80

18,80
18,80
18,80
18,80
21 ,20
25,80
30,00
40,90
46,60
43,90
63,40

20,50
20,50
20,50
20,50
20,50
23,10
28,20
33,00
37,50
51 ,40
48,20
69,50

Prix unitaire Price each in Euros

3300
2650
2650
2650
2650
2650 `
2650 1 I
29,70
3620 1 l
4200
4760 ,
5060
61,50 1

1 1
89,20

I
29,20

2920
2920 1
3220
3960
4630
5220 ,
5560
6760
9770

lzmzrill



Filetage pour tubes Gaz BSP
Pipe thread BSP

Ø>10 Ød

Y

4 ( >

i.

|_ 0 l*1
59 15 �
67 19 �
75 21 �
87 26 �
96 28 �

Tarauds haute performance � tarauds grande vitesse � pour les fontes, pour les aciers haute résistance, etc : Janin, fort de

1.

Ød1

8,0
10,0
12,5
16,0
20,0

8

6,3
8.0

10,0
12,5
16,0

L4__

Ê
10.00
13,50
17.00
21,35
26,90

Code

Description

Acier l Revêtement
Steel Coating

Longueur d'entrée

Ø réel
real Ø
10,89
14,87
18,37
23,28
28,76

Chamfer form

Ø

1/8
1/4
3/8
1/2
3/4

Pas
Pitch
28
19
19
14
14

102
FR

1i
n

t

goujures
droites

straight flutes

HSS

2,5 x P
forme C

26.30
34,30
42.30
60,10
83,30

Filets rapportés �ISO 529
Thread inserts � /SO 529

Prix unitaire Price each in Euros

son expérience avec les constructeurs d'automobiles notamment, dispose de solutions à ces cas spécifiques.
High performance taps � taps for high cutting speed � for cast irons. for high tensile alloy steels. etc .' resulting of its large experience
in the automotive industry, Janin can supply taps for your specific applications.

lzzzmÀl



RAPPELS D'UTILlSATlON DU FORET TARAU DEU R

Utilisation
' ' c un seul outil le perçage et le taraudage. d'où un gain

atières pouvant
udeurs permettent de realiser ave

d s trous débouchants dans des m
Les forets tara

important de productivité. ils ne peuvent être utilises que pour e
se tarauder facilement.

Vitesse de coupe
d esont identiques.Avec cet outil, les vitesses de perçage et de tarau ag

Règles à respecter
" ` rtsMatieres a copeaux couRègle fondamentale

ir complètement perce le trou avant La profondeur du trou a tarauder P ne doit pas depasser
1,8 × D le diamètre du taraud.

Le foret F doit avo
que le taraud T ne commence a travailler.

La profondeur a ta
1,2 x D.

D I:�*

*>`>`§›«;'<*
U 1 Êly

Î

�ri\`§\`\ IÊk`Il

Matières à copeaux longs

rauder P ne doit pas depasser

D 2.
P ¿š,¢

mju 2.87



SE oF THE TAP DR|i_L Mg g_
Use

` ` ` ` Th s this tool allows anThe tap drills are designed to achieve drilling and tapping with only one tool. u ,
' s to machine material.increase in productivity. lt is used only to tap through holes in an ea y

Cutting speed
For this tool, drilling and tapping sp

Rules to observe
Basic rule

drilled the hole before The depth of the hole to be

eeds remain the same.

Materials with short chips

machined must not exceedThe drill F must have completely
the tap T begins to work. 1,8 × the tap diameter D.

The depth to be tapped must not exceed 1,2 x D.

2.88

Î
�.__
*"

D I;

\* f" �= rfP /Ê ox*�:__: k
'� \1__�= :VI

IJ

Materials with long chips

D L

J

EJ:



Forets taraudeurs
_ _ Tap drills

Code
FT FT 6G

fm Ø f.
tIl|““

1 Q Illlllu..., Ill.

El;
L

_ « 4 4 f›

i. F1 lf la" Ød a
1 pas métrique
1 49 11 a

56 12 10
1 56 12 10

60 14 10
1 60 14 10
. 64 10 12
1 64 10 12

71 12 12
73 12 14

1 80 14 16
1 16 20
i 102 18 24
1 115 20 30
i 124 20 34
V Gaz BSP

16 20
18 28
18 34

125 22 42
Tubes électriques

106 14 25
114 15 28
132 18 36
132 18 36

20 40
22 45
28 63

192

1 92
102

1 106

* 142
155

I 203
Î 225ÿÿ 32 Vÿ63 Î 36,00 29,00 45.65 Vn: 36 16 W ÿ383.10ÿ Î Î Î Î Î H Î

metric ISO thread

9
9

11
11
13
15

Pipe
15

* pour le système métrique
* for metric /SO threads

** longueur de dégagement
** neck /enght

2,50
3.15
3,15
4,00
4,00
5.00
5,00
6,30
7,10
8,00

10,00
9,00

11,20
12,50

2,00
2,50
2,50
3,15
3,15
4,00
4,00
5,00
5,60
6,30
8,00
7,10
9,00

10,00
thread BSP
10,00
10,00
12,50
16,00

8,00
8.00

10,00
12.50

V

Øf

1,62
2.53
2,43
3,34
3,29
4,24
4,15
5,05
6,05
6,81
8,57

10,34
12,00
14,00

8,82
11,75
15,25
18.95

Electric pipes
9,00

12.00
14,00
16,00
18,00
20,00
28,00

7,00
9,00

11,00
12,00
14,50
16,00
22,00

11,40
13.95
17,35
19.15
21,25
26.95
35,65

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coating

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance

Ø

M2
M3
M3
M4
M4
M5
M5
M6
M7
M8
M10
M12
M14
M16

Pas
Pitch

0,40
0,50
0,60
0,10
0,75
o,so
0,90
1,oo
1,00
1,25
1,50
1,15
2,00
2,00

BSP
1/8
1/4
3/8
1/2

TE

:0:O=O �›«›~11
n° 13,5
n° 16
n° 21
n° 29

lzmrÀl

28
19
19
14

20
18
18
18
18
16
16

queue ISO queue ISO
/SO shank ISO shank

HSS HSS

ISO 2/6H* ISO 3/6G'

45,80
30.30
43,70
30,30
43,70
31.70
45,20
32,90
37,80
35,40
46,50
54,60
64,90
84,70

47,80
69.00
90,50

123.60

79,10
89,40

106,20
126.00
156,00
169.20
248,00

Prix unitaire Price each in Euros

i
33,50 K1

1 33,50 1

34,90

1 36,20

1 39,10
1 51,10 ,



FRAISES À FILETER EN CARBURE DE TUNGSTENE MoNoBi.oc
THREAD MILLING CUTTER /iv TUNGSTEN CARBIDE

Ces fraises ont été étudiées pour la réalisation de filetages intérieurs.

Configuration

Elles ont un angle de coupe de 10° qui doit être respecté au reaftûtage pour conserver un profil correct des filetages
Elles sont en carbure micro�grain (grain inférieur a 1 micron). Sauf demande spéciale, ces outils sont a 3 goujures
Les queues sont exécutées selon la norme DIN 1835�B10 correspondant a la fixation WELDON.

Avantages

Réalisation avec un seul outil de filetages de différents diamètres de même pas, a droite, a gauche et a filets multiples
Exécution facile de filetages borgnes ou voisins d'un épaulement, un dégagement en fond de trou n'est pas nécessaire
Faible puissance de coupe.
Réatfutage possible.

Conditions de coupe (valeurs indicatives)

Matières Vitesse de coupe Lubrification
m/mn

Aciers

Fontes
Titane
Bronze
Cuivre
Laüon
Aluminium
Zinc
Plastique

Aciers inoxydables 70 � 250 "
100 � 300 Huile de coupe ou soluble

80 � 200 A sec, air comprimé ou émulsion
70 � 200 Huile de coupe ou soluble

180 � 1000 "
120 � 1000 "
180 � 1500 "
500 � 2000 "
300 � 1000 "
70 � 1000 Air comprimé

Conditions d'utilisation :

Avance par dent f + 0,01 D1
0,005 D1 < f < 0,015 D1

L

Utilisable avec mandrin porte fraise rigide(*) sur C.N. a 3 axes a interpolation hélicoïdale.

(*) avec possibilité d'attachement WELDON a partir de 6 mm de diamètre.

Désignation 1 code + pas

exemple FFC.04 � M 0,80 pour une fraise ayant un Ø de queue 4 mm et un pas métrique 0,80

Fraises spéciales :

Nous fabriquons toutes les fraises spéciales, ainsi que des fraises revêtues TIN ou TiCN.

Nous tenons a votre disposition des documents plus précis concernant la préparation des pièces et de la machine ainsi
que la programmation.

2.90 mzzzrrÀl



FRAISES À FILETER EN CARBURE DE TUNGSTENE MoNoBLoc
THREAD MILLING CUTTER /N TUNGSTEN cARB/DE

Type de filetage Code Pas L L1 D D1
Capacités de filetage

pas pas
l'10fl'TIaUX fins

Prix C

Métrique
Intérieur

FFC.03

FFC04
FFC06

FFC.08

FFC.10

FFC.12

FFC.16

0.40
0,50
0.70
0,80
1,00
1,25
1.50
1,00
1,75
1,50
2,00
1,50
2,00
2,50
3.00

3.2
4,5
5.6
7,2
9,0

11,2
15.0
20,0
17.5
24,0
24.0
30,0
30.0
30,0
36.0

œ(DO7CD�åb�7(»JC›�7

8
10
10
12
12
12
16

1.3
2,1
2.6
3,6
4.0
5,0
5.9
7,9
7.9
9,9
9,9

11,9

15,9

M2
M3
M4
M5

M6�7
M8
M10
M12

M 14�16

M 18�20�22

M 24�27

MF4a6

MF8a30
MF10à14
MF12à80
MF12à30

MF 14à80
MF 18a 150
MF 18à80
MF 18a150

MF 27 a 250

116,60
116,60
96,90
96,90

174.80
174,80
174.80
253,60
253.60
309,90
309.90
484,40
484,40
484,40
687,10

Américain
60"

UNC
UNF

Intérieur

FFC.03

FFC.04

FFC06

FFC.08

FFC.10

FFC.12

FFC.16

40
36
32
28
24
20
18
16
14
13
12
11
10

9
8

4,4
6.3
6,3
8,2
8,5

10,2
12,7
14,3
16,3
19,5
21,2
23.1
28,0
31,0
38,1

3
3

COO'>Cî)O`30'>J>~J>~

8
10
10
12
12
16

2,1
2.6
3,0
3,6
4,0
4,0
5,0
5,9
7,9
7,9
9,9
9.9

11,9
11.9
15,9

n° 4�n° 5 NC

n° 8 NC

n° 12 NC
1/4" NC

5/16" NC
3/8" NC

7/16" NC
1/2" NC

9/16" NC
5/8" NC
3/4" NC
7l8" NC
1" NC

n° 6 NF
n° 8 NF

n° 10 NF
n° 12 �1/4" NF
5/16�3/8" NF
7/16�1l2" NF
9/16�5/8" NF

3/4" NF
7/8" NF

1" à 1"1/2 NF

116,60
116,60
116,60
116,60
216,10
216,10
216,10
216,10
300,50
300,50
371,90
371,90
484,40
484,40
687,10

Gaz (B.S.P.)
Intérieur

FFC.06
FFC08
FFC.12
FFC.16

28
19
14
11

14,5
20,0
29.0
39,2

6
8

12
16

5,9
7,9

11,9
15,9

1/B"
1/4�3/8"
1/2�7/8'*

1"�3"

216,10
300,50
484,40
687,10

NPT
Intérieur

FFC.06
FFC.08
FFC.12
FFC.16

27
18
14
11,5

9,4
14,1
19.9
26,5

6
8

12
16

5,9
7,9

11.9
15,9

1/16�1/8"
1/4�3/8"
1/2�3/4"

1"�2"

216,10
300,50
484,40
687,10

Fraises a fileler destinées a la réalisation de filetages extérieurs: prix sur demande.

FRAISES À FILETER EN ACIER HSSE�v FRITTE
THREAD MILLING CUTTER nv HssE�v
Ø à tarauder
Ø of threading

Pas
Pitch

Ø fraise
Ø cutter

L Z D Prix
Price

1 2 `
1,00
1,50
1,75

9
9
9

60
65 1
65 J>U`lU'1

10
10
10

121,70
121,70
121.70

14�16
1,00
1,50
2,00

11
11
11

70
78
78 �l>U1U1

12
12
12

121.70
121,70
121,70

18�22
1.00
1,50
2,50

14
1 14

14

80
90
90 U1®CD

16
16
16

132.90
132,90
132,90

24�27
1.50
2,00
3,00

18
18
18

88
100
100 O'>Ö`1\l

20
20
20

153,70
153,70
153.70

mmÀl

D

For external threads 5 prices on request.

Queue Weldon cylindrique

Filetage intérieur

1 |i|ii|i|iii|iiiiii|iiii_
IíWMIFLQI



TARAUDS SPECIAUX/ SPECIAL TAPS

Nous pouvons fabriquer tous les tarauds spéciaux suivant plans ou suivant les indications concernant le taraudage a
exécuter. Pour plus de précisions. voir le questionnaire pour tarauds spéciaux en fin de catalogue.

We can produce every type of special taps according to plans or according to informations about the threading. See
the question papier a the end of the catalogue.

Exemples 1

Tarauds à gradins évitant le passage de 2 a 3 tarauds dans les cas difficiles.
Tandem taps avoiding to use 2 or 3 taps in case of difficult threadings.

“ “ " ' 

Tarauds pour filetage à plusieurs filets
Multi threads taps

~**�*~' �.1*~f* V xs» ¿ mt .f'..,'Î»'Î>«î^îÎ*“”..1  ...3='3'f,...,,¿*“.“  8

Tarauds creux
Shell taps

Tarauds spéciaux suivant plans ou déterminés par nos sen/ices techniques
Special taps according to plans or studied by our technical department

1111111111
Q.. _ 1111111
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i=ii.iÈREs RoNDEs / Rou/\ID D/Es
FILIERES DE DEcoi_LETAGE / MACHINE D/Es

M Mètriques normaux
Metric coarse

M F Métriques fins
Metric fine

Pas américains
American standard

CC ZZ 'NCD

W Pas anglais
British standard

G Gaz BSP�BSPT

NPT

TE

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Filières rondes extensibles 70
Filières rondes 80 et 803
Filières pour tours automatiques 805
Filières hexagonales
Filières de décolletage MBO 900
Filières Elsé Décoret

Filières rondes extensibles 70
Filières rondes 80 et 803
Filières de décolletage MBO 900
Filières Elsé Décoret

Filières rondes extensibles 70
Filières rondes 80 et 803
Filières de décolletage MBO 900
Filières Elsé Décoret

Filières rondes extensibles 70
Filières rondes 80 et 803
Filières de décolletage MBO 900
Filières Elsé Décoret

Filières rondes extensibles 70
Filières rondes 80 et 803
Filières hexagonales
Filières de décolletage MBO 900
Filières Elsé Décoret

Filières rondes extensibles 70
Filières rondes 80 et 803
Filières de décolletage MBO 900

Filières rondes extensibles 70
Filières rondes 80 et 803
Filières Elsé Décoret

TECHNICAL INFORMATIONS

Round adjustable dies 70
Round dies 80 and 803
Dies for automatic lathes 805
Hexagonal dies
MBO 900 machine dies
"Elsé" Décoret dies

Round adjustable dies 70
Round dies 80 and 803
MBO 900 machine dies
"EIsé" Décoret dies

Round adjustable dies 70
Round dies 80 and 803
MBO 900 machine dies
"EIsé" Décoret dies

Round adjustable dies 70
Round dies 80 and 803
MBO 900 machine dies
"Elsé" Décoret dies

Round adjustable dies 70
Round dies 80 and 803
Hexagonal dies
MBO 900 machine dies
"Elsé" Décoret dies

Round adjustable dies 70
Round dies 80 and 803
MBO 900 machine dies

Round adjustable dies 70
Round dies 80 and 803
"Elsé" Décoret dies

Etablissements JANIN PRIX EN EUROS H. T.V.A. /Prices in Euros
115, rue dela République B.P. 204
69823 BELLEVILLE CEDEX
FRANCE
Tél. 04 74 06 45 20
Téléfax 04 74 66 11 76

maj:

Page

3.03

3.05
3.06
3.07
3.08
3.09
3.10

3.12
3.13
3.15
3.16

3.18
3.19
3.20
3.21

3.23
3.24
3.25
3.26

3.28
3.29
3.30
3.31
3.32

3.33
3.33
3.34

3.35
3.35
3.36

301



LA |=|L|ERE "ELSE" DEcoRET
LA FILIÈRE DE MAINTENANCE

"ELSÉ" DECORET DIE

A DIE i=oR MAINTENANCE

AVANTAGES ADVANTAGES

� démontable ~ dismantable
� très facilement reaffutable � very easy to reground again
~ grandes possibilités de reglage � many adjustable possibilities

zzzzzzrijl



UTILISATION DE CHAQUE TYPE DE FILIERES

Il existe des exécutions spéciales pour certains matériaux comme le laiton ou les aciers inoxydables...

Filières rondes extensibles 70
Ces filières sont destinées a l'exécution de filetages a la main dans la plupart des matières.

“°` Evitez toutefois avec ce type d`outil de réaliser des filetages dans des matériaux trop durs ou
difficiles a usiner.

Filières rondes 80 � 803
Elles peuvent être utilisées a main ou en machine. Sauf indication contraire, ces filières sont
livrées non fendues. Elles sont cependant conçues pour être réglables après exécution de la
fente, le préciser à la commande.
Nous fabriquons également ces filières avec deux entrées "gun" pour améliorer la coupe et pour
faciliter le dégagement des copeaux.

Filieres spéciales 805
im 6 .. Ces filières sont adaptées aux tours automatiques avec leurs deux trous de fixation.

@S30
Filières hexagonales

A Ces filières sont spécialement conçues pour travailler avec une clé hexagonale.
r N
\ J
Î

Filières de décolletage MBO 900
Ces filières s'emploient principalement sur les tours automatiques. Elles sont moins

* O 1,11 encombrantes que les autres types de filières et leur qualité autorise la fabrication de séries
` I importantes.

La forme des branches permet une bonne évacuation des copeaux.

Filières "EIsé" Décoret
Ces filières sont essentiellement utilisées pour la maintenance. Elles permettent de réaliser a la

� main des opération d'ébauche et de finition.
Elles sont facilement démontables et peuvent être réaffûtées dans de bonnes conditions.
Elles offrent des possibilités de réglage nettement supérieures aux filières classiques.W

W Certaines de ces filières sont également disponibles avec des filets détalonnés et
rectifiés pour un travail plus précis et un meilleur état de surface.

mzizrjl



USE OF EACH TYPE OF DIES

Special productions for brass or stainless steels are available on request.

Round adjustable dies 70
These dies are designed for hand threading in most materials. However these tools are not
recommended for very hard materials or difficult to machine materials.

Round dies 80 � 803
ANN They are designed for either hand or machine threading. Unless specified, these dies are

delivered non split. However, they are designed to be adjustable once the slot has been cut.
Specify by order.
We also manufacture these dies with two spiral entries to improve the cutting and the chip
removal.

Dies for automatic lathes 805
.ANN _ These dies are particularly suitable for automatic lathes with their two fixing holes.

U/ \1

Hexagonal dies

\ )

These dies are designed to work with a hexagonal wrench.

Î

MBO 900 machine dies
These dies are mainly used on automatic lathes. Their design makes them more compact than
other types of dies. Due to their cutting qualities, they can be used at high working speed.

'll"Else Décoret dies

\ME
Ušf Some dies are available with ground and relieved threads for a more precise threading

These dies are mainly used for maintenance. They are designed for hand operations of roughing
out and finishing.
They are easy to dismantle and can be reground again with good results.
They have more adjustment possibilities than other types of dies.

and a better surface finish.

3.04 lzzzizzijl



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Filières rondes extensibles NF E 74 001
Metric coarse /SO � D/N 13 Adjustable round sp/it dies NF E 74 001

Ø extérieur épaisseur
O. D. Ø thickness

25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
38,1
38,1
38,1
38,1
38,1
38,1
38,1
38,1

<D©§OCOLO<IG)œœCX7Q7CDœ

13 1
13

Acier acier rapide acier rapide acier rapide
Steel high speed steel high speed steel high speed steel

Tolérance

Ø

M2
M 2,5
M3
M3
M 3,5
M4
M4
M 4,5
M5
M5
M6
M7
M8
M9
M10
M12
M8
M10
M11
M12
M14
M16
M18
M20

Pas
Pitch
0,40
0,45
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,75
0,80
0,90
1,00
1 ,O0
1 ,25
1 ,25
1 ,50
1 ,75
1 ,25
1 ,50
1 ,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50

50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
63,5
63,5
63,5
63,5
63,5
76,2
76,2
76,2
76,2

M18
M20
M22
M24
M27
M24
M27
M30
M33

*M36
M36
M39
M42

2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00
3,00
3,50
3,50
4,00
4,00
4,00
4,50

88,9
88,9
88,9
88,9

M48
M52
M56

5,00
5,00
5,50

code 70 7° gauche 70 simleft

\ \ ”

ã_. @ \ .3 \4.. \L
Il

6g 6g 6g

26,30
26,30
14,80
20,90
20.90
14,80
20,90
26,30
14,80
20,90
14,80
20,90
14,80
20,90
14,80
27,10
29,70
23,40
39,10
23,40
23,40
23,40
29,70
39,10 __ 1
41 ,OO
41 ,00
41,00
41 ,00
52,40
87,90
84,70
77,40
77,40
87,90
138,70
138,70
138,70

_ __ ivi45 4,so_ __ 177,20
296,00
296,00
302,70

Prix unitaire Price

27,10
1 36,90

1 27,10
36,90

27.10
1 36,90

27,10
1 27,10

27,10
1

27,10

1 38,90

1 38,90
38,90

1 38,90

63,10
I 63,10

_ 28 ivieo 5,50 _ 302,70 _

each in Euros

20,20

20,20
28,40
20,20
28,40
20,20

20,20

40,20

32,40
32,40
32,40

lmzrijl

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande.
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc. ). please precise it by the order. Price on request.



M Pas métriques normaux ISO � DIN 13
Metric coarse /SO � D/N 13

Code

®Il Acier
Steel

Tolérance
Ø extérieur épaisseur Ø

OD. Ø thickness
16 5
16 5 Ni 1,1
16 ivi 1,2

I 16 ivi 1,4
16 Ni 1,6

1 16 :im 1,7›16 ivi 1,8
16 ivi 2

1 16 ivi 2,5
20 ivi 3
20 Ni 3,5
20 ivi 4

. 20 Ni 4,5
1 20 ivi 5

20 M 6
25 ivi 1
25 ivi a
25 9 ivi 9
30 11 Ni 10

1 30 11 ivi 1 1
1 sa 14 M 12

sa 14 ivi 14
45 15 M 16
45 16 Ni 18
45 15 ivi 20
55 22 ivi 22
55 22 ivi 24
65 25 ivi 27
65 25 ivi so
65 25 M 33
65 25 ivi 36
75 so ivi 39
75 30 ivi 42

iivi1

LO(O\l\l\lU`IU`IU`lU'l(J'lUIU'1U'1U'1U1

Pas
Pitch
0,25
0,25
0,25
0,30
0,35
0,35
0,35
0,40
0,45
0,50
0,60
0,70
0,75
0,80
1,00
1,00
1,25
1,25
1,50
1,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50
4,00
4,00
4,50

Sur demande toutes ces filières peuvent être livrées fendues.
On application. all these dies rnay be delivered split.

Filières rondes DIN EN 22568
Round dies D/N EN 22568

80

«uw31.�.

acier rapide
high speed steel

59

36,70
36,70
34,50
31 ,60
29.20
29,20
29.70
20,90
17,80
14,40
18,10
14,40
26,50
14,40
14,40
20,90
15,70
21 ,70
20,90
24,20
25,70
25,70
34.90
34,90
34,90
50,00
50.00
73,40
73.40
78,00
78.00
128,70
128.70

ï�U”

80 gauche
left

"WU Le

acier rapide
high speed steel

59
Prix unitaire Price each in Euros

26,00 ~

26,00 1

1 26,00 1
26.00

30,60
1

31,70

32,50
32,50
51,80
51,60 1
51,60

803 gu n
spiral entries

uåãi
Öi

acier rapide
high speed steel

60

17,30
21 ,70
17,30

17,30
17,30
25,00
18,90

25.00

30,60
30,60
42,00
42,00
42,00
59,90
59,90
88,10
88,10

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande.
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc). please precise it by the order. Price on request.

lzzizzizrji



Pas métriques normaux ISO � DIN 13
Metric coarse /SO � D/N 13

un
Ø extérieur épaisseur

O.D. Ø thickness
16 3 '
16 3,5
16 3.5
16 4
16 5
20
20
25
25
30
35

Code

Acier
Steel

Tolérance
Pas

Ø Pitch
M 2 0,40
M 2,5 0,45
M 3 0,50
M 3,5 0,60
M 4 0,70
M 5 0,80
M 6 1,00

I M 1 1,oo
M a 1,25
M 10 1,50
M 12 1,75_it.¿ l\)�*CO\l\l\I

2 entrées gun à partir de M 3.
2 spiral entries from M3.

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.), please precise it by the order. Price on request

lizzimji

Filières pour tours automatiques avec 2 trous de fixation
Dies for authomatic lathes with 2 fixing holes

805

Me�125
Â

. �1*.
'Qi'/R "

acier rapide
high speed steel

69

27.70
24,10
22.90
23,70
22.30
21,50
21 .50
27,70
22.90
36,40
48.40

Prix unitaire Price each in Euros



Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Filières hexagonales DIN 382
Metric coarse /SO � D/N 13 Hexagonal dies D/N 382

Code filière hexagonale

 

kînrμμÀuî

Tolerance
épaisseur

S thickness Ø
16 5 ' M 3
18 5 M 4
18 M 5
18 M 6
21 M 7
21 M 8
21 9 M 9
27 11 M 10
36 14 M 12
36 14 M 14
41 18 M 16
41 18 M 18
41 18 M 20
50 22 M 22
50 22 M 24
60 25 M 27
60 25 M 30
60 25 M 33
60 25 M 36
70 30 M 39
70 30 M 42
85 36 M 45
85 36 M 48

íDLO\I\l

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande.
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.). please precise it by the order. Price on request.

Pas
Pitch
0,50
0,70
0,80
1,00
1,00
1,25
1,25
1,50
1,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50
4,00
4,00
4,50
4,50
5,00

/,Ê

_. U,

Acier acier rapide
Steel high speed steel

69

24.50
23,70
27.90
27.90
31.70
25,20
40.90
31.40
41.80
42,80
54,00
55,90
55.90
81,80
81.80
128,10
128.10
130,50
130.50
192,80
192.80
293,10
293.10

@ji

10

Prix unitaire Price each in Euros



M Pas métriques normaux ISO � DIN 13
Metric coarse /SO � D/N 13

6 le!!
L

\af̀

6'*N
W

Type

œC0œO0œ\I\IO30')U`lCJ'1(.TlU'IU'\«P�I>›J>L›)(»J(›)(.\J(›)(.~)I\)l\)I\)I\)I\)I\JI\)

26 5.5 13
1 26 5,5 13

26 5,5 13
1 26 5,5 13

26 5,5 13
` 26 5,5 13 3,5 18,5
1___ 26_ 5,5 13 3,5 18_,_5

4,0 20,5
4,0 20,5
4,0 20,5
4,0 20,5
4,0 20,5
4,0 20,5
5,0 26,0
5,0 26.0
5,0 26,0
6,0 34,5
6,0 34,5
6,0 34,5
6,0 34,5
6,0 34,5
7,0 38,5
7,0 38,5

3,5
3,5
3,5
3,5
3,5

18,5
18,5
18,5
18,5
18,5

* 30 70 16
1 30 70 16

1 30 70 16
1 60 70 16

30 70 16
1 30 70 16
1 35 100 20

35 100 20
1 35 100 20

40 130 25
1 40 130 25

40 160 25
1 40 130 25

40 160 25
1 45 170 29

_ 45 170 29
1 55 22,0 65 6,0 50,0
_ _ 55 220 _35 _ 60 500
1 70 620 46 60 650
1 70 320 46 60 650
_ 70 320 46 60 650
, 70 320 46 60 650
` 70 620 46 60 650

Code

Acier
Steel

Tolérance

L Øa Øb Øe Øf Ø

Niz
Niz¿
M 3
Mz:
Niss
M14

M14
Ni4
Ni45
Ni5
N15
Nie
N16
M 7
Nia
Nia
N19
M 10
M 11
M 12
M 14
M 16_
M 16
M_2o
Nizz
M 24
Ni21
M 30
NI33

Pas
Pitch
0,40
0,45
0,50
0,60
0,60
0,70
0,_'_I_5
0,70
0,75
0,75
0,80
0,90
1 ,O0
1 ,00
1 ,O0
1 ,25
1 ,25
1 ,25
1 ,50
1 ,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50

Filières de décolletage MBO 900
MBO 900 machine dies

900

acier rapide
high speed steel

59

37,30
30,80
24,50
47,10
30,00
24,50

__. 41110." _57«4ÉL . 54130 _ _. . ._
2760
5100
5100
2760
5100
2760
2910
6490
2970
3760
6560
3760
6560
3760
4740
4710_
6650

132,60
132,60
132,60
132,60

900 gauche 900 U
left

. . 1

\Àí

acier rapide acier rapide
high speed steel high speed steel

69 69
Prix unitaire Price each in Euros

42,80
35,40
28,20
54,30
34,30
28,20

6910
` 5740

3940 1

, 1 3170
5650
5650
3170
5650
3170
3440
4040
3440
4340
7560
4340
7560
4340
5460
5430

1 1
4690

* 6550 1
43901 .

1
9620

` 4740 1

5900
` 1

5900 _
7600 1
7600

I

1

900 INOX

acier rapide
high speed steel

69

33,00

40,20

37,30

37,30

39,90
47,10

51,00

51,00

51,00
63,60

3 6_ _ __ 6 .0

86,50 __ _ _ _ _ _ ___
132,60

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande.
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.). please precise it by the order. Price on request.

SAUF INDICATION CONTRAIRE DE VOTRE PART, LES FILIERES MBO SONT LIVREES AVEC LEUR ECROU DE REGLAGE
Voir le supplément de prix sur le tarif des bagues de réglage ci�dessous.
WITHOUT SPECIFICA TION. MBO MACHINE DIES ARE DELIVERED WITH THEIR RING. Additionnal cost on the price list of rings below.

* entrée sur 1 filet
* chamfer 1 thread

lzzmjl

�I

oo~lo'›<:i�I:�wioš

ceBagues de réglage pour filières MBO Î : Î ÿ T' Ki 0 PP
Set rings for MBO machine dies

__ Prix _Price_
2,90
2,50
2.80
3,20
4,40
7,60
8,20



M

3.10

Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Filières Elsé Décoret
Metric coarse /SO � D/N 13 "E/se'” dies

Na

_._›_›_¿_\_._._i_i_›_›_›_›_›_›_›QQ<3OQQQQQQQ

1
1 bis
1 bis
1 bis
1 bis
1 bis
1 bis
1 bis
1 bis
1 bis
1 bis
1 bis
1 bis
1 bis
1 bis
1 bis
2

|\)|\)I\)i\)i\)|\)|\)

2 55
* jusqu'à épuisement du stock/ while stocks last

Ø extérieur
O.D. Ø

25.5
25,5
25,5
25,5
25.5
25,5
25,5
25,5
25.5
25,5
25,5
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
4%
55
55
55
55
55
55
55
55

C0de filière Elsé filière Elsé

Ø

ivis
M3
ivia,5
ivi4
ivi4
iiii4,s
ivis
ivis
ivie
M7
ma
ivis
ivis
ivi3,5
ivi4
ivi4
ivi4,5
M5
ivis
ivis
ivi7
ivis
M9
ivi1o
ivi11
ivi12
M14
ivi1s
ivi4
ivi4,s
ivis
ivis
ivis
iiii1
ivia
ivi9
ivi1o
ivi11
ivi12
M14
M16
ivi1a
ivizo
M10
M11
ivi12
ivi14
M16
ivi1a
iiiizo
ivi22
M24

Pas
Pitch
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,75
0,80
0,90
1,00
1,00
1,25
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,75
0,80
0,90
1,00
1 ,O0
1,25
1,25
1,50
1,50
1,75
2,00
2,00
0,70
0,75
0,80
0,90
1 ,OO
1 ,O0
1 ,25
1,25
1 ,50
1,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
1,50
1,50
1,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00

V.:

filière Elsé filière Elsé
gauche /eft gauche /eft

.§'“*" ` gif"
`° '° *Î`“Î^\.Î§1  

. acier spécial au _ _ acier spécial au _ .Acier , acier rapide , acier rapidechrome chrome
S166/ special chrome steel high Speed Steel speœa/ chrome steel high Speed Sree/

18.30
21 ,80
21 ,80
18,30
21.80
26,90
18,30
21,80
18,30
18,30
18,30
20,50
24,40
29,20
20.50
24,40
29,20
20,50
24,40
20,50
20,50
20,50
24,40
20,50
24.40
20,50
20.50
20,50
31 .40
35,40
31.40
35,40
26.30
31 ,40
26,30
31 ,40
26,30
31 ,40
26.30
26,30
26.30
26,30
26.30
41,20
46.50
41,20
34.50
34,50
34.50
34,50
34.50
34,50

lizzizizrrÀl

Prix unitaire Price each in Euros

32,40
39,40
39,40
32,40
39.40
49,50
32,40
39,40
32,40
32,40
32,40
40,70
49,40
62,50
40,70
49,40
62.50
40,70
49,40
40,70
40,70
40,70
49,40
40,70
49,40
40.70
40,70
40,70
68.90
68,90
68.90
83,30
56.40
68,90
56,40
68,90
56,40
68,90
56,40
56,40
56,40
56,40
56.40
88,10
107.50
88,10
72,40
72,40
72,40
72,40
72.40

Î iWÎ2,40

20.90
1

26,90

26.90
1

20,90
26,90 1
26,90

1

29,20 1
29,20
29,20
29,20
29,20

29,20 1
29.20
29,20 1

35,40
35,40

46.50
46,50

49,50

49,50

49,50

49,50
49,50
49,50

62,50
62,50
62,50
62,50
62,50

62,50
62,50
62,50

83,30
83.30 _

107,50
107,50



M Pas métriques normaux ISO � DIN 13
Metric coarse /SO � D/N 13

Ø extérieur
O.D. Ø

55
55
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

No

(.Q(›)C›>(»)(.»)C›)(.0L›�>(›JC»)|\)|\)

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande
Prix sur demande.
For tlireadiiig in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.). please precise il by the order. Price on request

* jusqu'à épuisement du stock
* while stocks last

Code

Acier
Steel

Ø

M27
M30
M30
M33
M36
M39
M42
M45
M48
M52
M56
M60

Pas
Pitch
3,00
3,50
3,50
3,50
4,00
4,00
4,50
4,50
5,00
5,00
5,50
5,50

@/11 3

Filières Elsé Décoret
"Else" dies

filière Elsé filière Elsé

Q ` Á 8S Cx
in .. .`

_ *K

acier spécial au
chrome*

special chrome steel

34.50
34,50
163.00
163,00
163.00
163,00
163.00
163,00
163.00
163,00
163,00
163,00

acier rapide
high speecl Steel

Prix unitaire Price each in Euros

72,40
72,40

273.30
273,30
273.30
273,30
273.30
273,30
273,30
273,30
273.30
273,30



Metric fine /SO � D/N 13 Adjustab/e round sp/it dies NF E 74 001
M F Pas métriques fins iso � DiN 13 Fiiièrss rondes ensnsibies NF E 14 oo1

ua
Ø extérieur épaisseur

O.D. Ø thickness
25,4
25,4
25,4
25,4
25.4
25,4
25,4
25,4
25,4

_25,4
38,1

l 38,1
38,1
30,1
38,1
38,1
33,1
38,1
33,1
33,1

, 38,1
1 38,1

38,1
50,8
50,8
50,8
50,8

1 50,8
50,8

1 50,8
50,0

1 50,8
@3,5
63,5
63,5
63,5
63,5
63,5
03,5

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande.
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc). please precise it by the order. Price on request.

8
8

©(.O<DœO)G3œ

9
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20

0
20
20
20

if 1 ÿ63¿5 20 M33 2,00 Î 154,70 Î Î W ÿ Wi V ÿ

Code

Acier acier rapide
Steel high speed steel

Tolérance

Ø

M4
M5
M5
M5
M6
M8
M8
M9
M10
M10
M10
M10
M11
M12
M12
M12
M14
M14
M14
M16
M16
M18
M18
M20
M20
M20
M22
M22
M24
M24
M25
M28
M27
M27
M28
M28
M30
M30
M33

Pas
Pitch
0,50
0,50
0,75
1,00
0,75
0,75
1 ,O0
1,00
1 ,O0
1,25
1,00
1,25
1,00
1,00
1,25
1,50
1,00
1,25
1,50
1,00
1 ,50
1,50
2,00
1,00
1,50
2,00
1,50
2,00
1,50
2,00
1 ,50
1,50
1 ,50
2,00
1 ,50
2,00
1,50
2,00
1,50

70

W.

69

30,80
30,80
27,10
27,10
20,90
40,40
20,90
40,40
20,90
2.?�10
29,50
38,90
53,00
29,50
38,90
29,50
48,20
38,90
29,50
53,00
29,50
38,90
48,20
71,80
55,10
71,80
55,10
70,50
55.10
61,20
100.10
100,10
101,20
116,60
101,20
119,50
101,20
101,20
134,30

mzzizîÀn

Prix unitaire Price each in Euros

1



4 s
llîllí

 ¢?ïIî

Ø extérieur épaisseur
O.D. Ø thickness

16 5
16 5
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25 9
30 11
30 11
30 11
30 11
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
38 10
45 14
45 14
45 14
45 14
45 14
45 14
45 14
45 14
55 16
55 16
55 16
55 16
55 16
55 16
55 16
55 16
65 18
65 18
65 18
65 18
65 18
65 18

QOQO(D§O\I(J1U'1U'\U`I()`IU'1U`IU'1U`I

Pas métriques fins ISO � DIN 13
Metric fine /SO � DIN 13

Code

Acier
Steel

Tolérance

Ø

I M 2
wizg

(M 2.3)
l M 2,5
wize

i(M 2,6)
M 3

1M3,5
M4

1M5
M6

;M6
M7

.M8
M8
M8
M9
M10
M10
M10
M11
M12
M12

`M12
M14
M14
M14
M15
M15
M16
M16
M18
M18
M18
M20
M20
M20
M22
M22
M22
M24
M24
M24
M25
M26
M27
M27
M28
M30
M30
M30

Pas
Pitch
0,25
0,25
0,25
0,25
0,35
0,35
0,35
0,35
0,50
0,50
0,50
0,75
0,75
0,50
0,75
1,00
1,00
0,75
1,00
1,25
1,00
1,00
1,25
1,50
1,00
1,25
1,50
1,00
1,50
1,00
1,50
1,00
1,50
2,00
1,00
1,50
2,00
1,00
1,50
2,00
1 ,O0
1,50
2,00
1,50
1 ,50
1,50
2,00
1,50
1,00
1,50
2,00

ll

Filières rondes DIN EN 22568
Round dies D/N EN 22568

80

~ en
/\ .. ,

acier rapide
high speed steel

59

22,30
22,30
22,30
22,30
22,30
22,30
25,80
25,80
20,40
20,40
30,60
28,40
23,60
28,40
28,40
30,90
31 .70
28,70
30.90
31 ,70
28,70
53,80
41.50
42,50
39.60
42,50
39,60
42,50
42.50
39,60
42.50
56,60
53,80
56,60
56,60
53,80
56.60
79,10
79.10
86,50
86.50
82,80
86.50
86,50
86.50

803 gun
spiral entries

¢e*'s›
.it

acier rapide
high speed steel

69

Prix unitaire Price each in Euros

l

l
24,50 1

1
28,40

34.50 1

38,10
34,50

i

47,40

47,40

47,40



Pas métriques fins ISO � DIN 13 Filières rondes DIN EN 22568
Metric Àne /SO � D/N 13 Round dies D/N EN 22568

Code

®M

K

3

Acier acier rapide

80

Steel high speed steel

Tolérance
Ø extérieur épaisseur Ø

OD. Ø thickness
65 18

1 65 18
65 18

1 65 18
65 25

1 75 20
75 20
75 20

M32
M33
M35
M36
M36
Maa
M4o

...'V!4?

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass, stainless steel etc). please precise it by the order. Price on request

Pas
Pitch
1,50
1,50
1,50
1,50
3,00
1,50
1,50
1,50

69

86.50
86,50
113,70
113,70
113,70
122,20
122.20
122,20

5

1Z
^ (ÈÊ,..___\,.

1»@ltvé/

Prix unitaire Price each in Euros



M F Pas méiriques fins iso � nini 13 Fiiières de asssiisiage MBO 900
Metric fine /SO � DIN 13 MBO 900 machine dies

V
s + eeee ~ .uen

Type L Øa Øb Øe Øf

1 28 5.5 13
1 30 7,0 15

30 7,0 15
1 30 7,0 15 4,0

35 10,0 20 5,0
1 35 10,0 20 5,0

G7œ0J(h\I\I\I\I\ICDO')0503C$7U1U1UlU1(J1UïU1U1U1�1>J>~J>~(»J(¢J(»Jl\)

3,5
4,0
4,0

18.5
20,5
20,5
20,5
25,0
25,0

1

' 3,0
40 13,0 25
40 13,0 25
40 13,0 25
40 13,0 25 5,0

* 40 13,0 25 5,0
1 40 13,0 25 5,0

40 13,0 25 5,0
1 40 13,0 25 8,0

45 17,0 29 7,0
45 17,0 29 7,0
45 17,0 29 7,0
45 17,0 29 7,0

1 45 17.0 29 7,0
55 22,0 35 8,0 50,0

1 55 22,0 35 8,0 50,0
1 55 22,0 35 8,0 50,0

55 22,0 35 8,0 50,0
1 55 22,0 35 8,0 50,0
1 70 32,0 48 8,0 55,0
, 70 32,0 48 8,0

70 32,0 48 8,0
70 32,0 48 8,0

6,0
6,0
6,0

34,5
34,5
34,5
34,5
34,5
34,5
34,5
34,5
38,5
38,5
38,5
38,5
38,5

65,0
65,0
65,0

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le preciser a la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass, stainless steel etc). please precise it by the order Price on request

SAUF INDICATION CONTRAIRE DE VOTRE PART, LES FILIERES MBO SONT LIVREES AVEC LEUR ECROU DE REGLAGE

Code

Ø

! _ \ã I

900

'\

Acier acier rapide
Steel high speed steel

Tolérance

Ø

M4
M5
M5
M6
M7
M8

M8
M9
M10
M10
M10
M12
M12
M12
M14
M14
M14
M16
M16
M18
M18
M20
M20
M22
M22
M24
M27
M30

Pas
Pitch
0,50
0,75
1 ,O0
0,75
0,75
0,75

0,15 ï
1 ,oo
1,00
0,15
1,00
1,25
1,oo
1 ,25
1,50
1 ,oo
1,25
1,50
1,00
1,50
1,00
1 ,so
1,00
1 ,so
1,oo
1,50
1,50
1,50
1,50

Voir le supplément de prix sur le tarif des bagues de réglage ci�dessous.
WITHOUT SPECIFICA T/ON. MBO MACH/NE DlES ARE DELIVERED W/TH THEIR RING. Additionnal cost on the price list of rings below

Set rings for MBO machine dies

lizzizzzziÀl

Bagues de réglage pour filières MBO L 5 7 H K�i

oo~ic›<.n1›wi×›§

m

59
Prix unitaire Pr/ce each in Euros

58,50
44,90
44,90
44,90
57.40
57,40

64,10
50,00
64,10
64,10
50,00
64.10
52,70
64,10
50,00
60,20
60,20
60,20
60,20
55,60
94,00
88.40
94,00
88,40
94,00
137,20
137,20
139,00
139,00

Prix Price

1

1

35_ 10,0 20_ 5,0__ 25,0___M8 1,09 _43,40_ _ _ _ __ _
40 1 25 0,0 34,51Ma 1 1

2.90
2,50
2,80
3,20
4.40
7,60
8,20



Metric ¿ne /SO � D/N 13 "Else" dies
M F Pas méiriquas fins iso � DiN 13 Fiiiaras Eisa Dasarai

No Ø extérieur
OD. Ø

25,5
25,5
25,5
25,5
25,5
25,5
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

1 38
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48

_\_s_t_t_s_\_›_\_\_\_ii_›_.s_›__\_›_it_t_t_›_›_›_›_sQ@OC;QQ

* jusqu'à épuisement du stock
* while stocks last

3.16

Code filière Elsé filière Elsé

ee?
la * .ïsäif ,Ix_ I 8...

Acier acier spécial au chrome* acier rapide
Steel special chrome steel high speed steel

Ø

M5
M5
M6
M7
M8
M8
M5
M5
M6
M7
M8
M8
M9
M10
M10
M10
M11
M11
M12
M12
M12
M12
M14
M14
M14
M15
M15
M15
M16
M16
M16
M8
M10
M10
M12
M12
M12
M14
M14
M14
M16
M16
M16
M18
M18
M18
M20
M20
M20

Pas
Pitch
0,75
1,00
0,75
0,75
0,75
1,00
0,75
1,00
0,75
0,75
0,75
1,00
1,00
0,75
1,00
1,25
1,00
1,25
0,75
1,00
1 ,25
1,50
1,00
1,25
1,50
1,00
1,50
2,00
1 ,OO
1,25
1 ,50
1,00
1 ,O0
1,25
1,00
1,25
1,50
1,00
1,25
1,50
1 ,O0
1,25
1 ,50
1 ,O0
1 ,50
2,00
1 ,O0
1,50
2,00

21.80
21 ,80
21 ,80
26,90
26,90
21 ,80
24,40
24,40
24,40
29,20
29,20
24,40
29,20
29,20
24,40
24,40
29,20
29,20
29,20
24,40
24,40
24,40
29,20
29,20
24,40
29,20
29,20
29,20
29,20
29,20
24,40
35,40
35.40
35,40
35,40
35,40
35,40
35,40
35,40
31,40
35,40
35,40
31 ,40
35,40
31.40
31 ,40
35,40
31 ,40
31 .40

E11

Prix unitaire Price

39,40
39,40
39,40
49,50
49,50
39,40
49,40
49,40
49,40
62,50
62,50
49,40
62,50
62,50
49,40
49,40
62,50
49,40
62,50
49,40
49,40
49,40
62,50
62,50
49,40
62,50
62,50
62,50
62,50
62,50
49,40
83,30
83.30
83,30
83,30
83,30
83,30
83,30
83,30
68,90
83.30
83,30
68,90
83,30
68.90
68,90
83,30
68,90
68.90

each in Euros

i
l



Pas métriques fins ISO � DIN 13 Filières Elsé Décoret
Metric fine /SO � D/N 13 "E/se"d/'es

Ø extérieur
O.D. Ø

55
55
55

, 55
55
55
55
55
55

t 55
55

l 55
55

` 55
` 55

55
i 55
1 55
` 55
1 87

87
87
87
87
87
87
87

Na

(.OC›)<»J(.›)f.»Jf.›J<.»J(»J|\)f\)f\)f\ïi\)i\)|\)|\)|\J|\7l\)|\JI\)i\J|\)|\)i\)|\)i\)

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.), please precise it by the order. Price on request

* jusqu'à épuisement du stock
' while stocks last

Code filière Elsé filière Elsé

,/_ 1�_,_ _
en

Acier acier spécial au chrome* acier rapide
Steel special chrome steel high speed steel

Ø

M14
M16
M18
M18
M18
M20
M20
M20
M22

1M22
M24
M24
M25
M25
M26
M27
M28
M30
M30
NI32
M33
M35
M36
M36
M38
M4O
M42

Pas
Pitch
1,50
1,50
1,00
1,50
2,00
1,00
1,50
2,00
1 ,50
2,00
1 ,50
2,00
1,00
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
2,00
1,50
1 ,50
1,50
1,50
3,00
1,50
1,50
1,50

mmli

41,20
41,20
46,50
41,20
41,20
46,50
41.20
41,20
41,20
46,50
41,20
46,50
46,50
46,50
46,50
41,20
46,50
41,20
46,50
195,30
195,30
195,30
195,30
195,30
195,30
195,30
195,30

Prix unitaire

1

Price

87,30
87,30
107,50
87,30
87,30
107,50
87,30
87,30
87,30
107,50
87,30
107,50
107,50
107,50
107,50
87,30
107,50
87,30
107,50
273,30
273,30
273,30
273,30
273,30
273.30
273,30
273,30

each in Euros

i

l

1



NC Pas américains Nc et NF
U NF American thread NC and NF

O. D. Ø thickness Pitch

25,4
25,4
25,4
25.4

, 25,4
25,4

l 25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
38,1
38,1
38.1

l 38,1
38,1
50,8
50,8
50,8
50.8

25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4

* 25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
38,1
38,1
38,1
38,1
38,1
50,8
50,8
50,8

Acier

Ø extérieur épaisseur Ø Pas

lOlQ(OLOœœœCDCDœ

9
13
13
13
13
13
17
17
17
17

LOLO0O(3)COœOOœQ)G>

9
13
13
13
13
13
17
17
17 1" _1z2

Code

Steel

Tolérance

UNC
48
40
40
32
32
24
24

1/4 20
5/16 18
3/8 16
7/16 14
7/16 14
1/2 1 3
9/16 12
5/8 1 1
3/4 10
5/8 1 1
3/4 10
7/8 9
1" 8

UNF
56
48
44
40
36
32
28

1/4 28
5/16 24
3/8 24
7/16 20
7/16 20
1/2 20
9/16 18
5/8 18
3/4 16
3/4 16
7/8 14

5555555 «genus» �J�l@O\U'IåUNC

5555555 «pauses �I�lØG'tU'I�bldNO

Filières rondes extensibles NF E 74 001
Adjustable round sp/it dies NF E 74 001

70

1;`

8%'*Á UI1

acier rapide
high speed steel

Prix unitaire Price each in Euros

31 ,70
31 ,70
26,50
26.50
26,50
26,50
26,50
20,90
20,90
20,90
38,00
29,70
29,70
29,70
29,70
55,90
66,00 `
52,70
52,70
52,70

31,70
31,70
26,50
26,50
26,50
26.50
26,50
20.90
20,90
20.90
38,00
29.70
29,70
29.70
29,70
55.90
52,70
52.70
5219

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande.
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.). please precise it by the order. Price on request.

mmÀi



NC Pas américains NC et NF
NF American thread NC and NF

Code 80

�* 1Q\iv
3'*.4'×. ÿ ,

~ in
_. ® Q

Il Acier acier rapide
Steel high speed steel

Tolérance

Ø extérieur épaisseur PasODA Ø mickness Ø P/tch Prix unitaire Price each in Euros

UNC
20 40 20,10
20 32 19,60
20 32 18,60
20 24 18,60
20 l n° 12 24 18,90
20 1/4 20 17,70
25 9 5/16 18 19,90

\i×i\icno1u1

53:: 00.0 �IØØUIQ

30 11 3/8 16 23,60
30 11 ` 7/16 14 23,60
38 14 1/2 1 3 29.70
38 14 l 9/16 12 29,70
45 18 5/8 1 1 39,30
45 18 l 3/4 10 1 39,30
55 22 7/8 9 56,60
55 22 1" 8 56,60
05 25 1 1" 1/0 02.00
05 25 I 1"1i4 ` 02,00
05 25 1" sia 00,50
75 30 I 1"1/2 _ 133,50

UNF
20 44 20,10
20 40 19.00
20 30 10,00
20 32 10.00
20 n° 12 20 10.90
20 1/4 20 17.70
25 9 5/10 24 19,00
30 11 3/0 24 23.00
30 11 7/10 20 23.00
30 10 1/2 20 20.70
30 10 9/10 10 20,70
45 14 sis 1s 30.30
45 14 3/4 10 39,30
55 10 7/0 14 50.00
55 10 1" 12 50,00
05 10 1'* 1/0 12 02.00
05 10 1" 1/4 12 02.00
05 10 1" 3/0 12 00.50

Ød5`I`I

\i\i×iUiuwu1

55:: 0000 �hwmtnO

Î 75 20 fi ÿWÿ1" 1l2ÿ1_2 Vif 133,50 Î V Î

Filières rondes DIN EN 22568
Round dies D/N EN 22568

803 gun
spiral entries

¢€'~›
�Of

acier rapide
high speed steel

21 .30
23,70
28.40
28,40
35,40
35,40
47,10
47,10

21.30
23,70
28,40
28,40
35,40
35,40
47,10
47,10

Sur demande toutes ces filières peuvent être livrées fendues.
On application. all these dies may be delivered split.

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande.
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.). please precise it by the order. Price on request.

mmgll

I

3.19



U NC Pas américains Nc et NF Fiiières de décoiieiage Mao 900
NF American thread NC and NF MBO 900 machine dies

Ø0
'\\"ï§

I

Type L Ø a

l 5,5
5,5
5.5
5.5
5,5
7,0
7.0
7,0

10.0
10,0
13,0
13,0
17.0
17.0
17,0

55 22.0\lO')CT›O'>U'1U'l«l>�I>(.~>(»Jf.x)|\>l\)l'\Jl\)I\)

�$>›�I>~J>�Il�l>C›JC›)(.›)(›3(;.)l\Jl\)l\)l\)l\)U`IUWU1©O(J`!(J'|©O©O`)O3Ö70`103

\JO7070`1U'IU“4J>J>L›J(›)(x)l\>l\)|\)l\)|\)

�ÀJš�J>(»)C›.>(.0l\)l\J|\)l\) U`ICD©U'IU'IO0§O7C70ï

5,5
5.5
5.5
5.5

1 20 5,5
30 7.0

7.0
30 7,0

10,0
10,0
13,0
13.0

1 45 17,0
45 17.0

; 17,0
55 22.0

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande.
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.), please precise it by the order. Price on request.

SAUF INDICATION CONTRAIRE DE VOTRE PART, LES FILIERES MBO SONT LIVREES AVEC LEUR ECROU DE REGLAGE.

V

Øe

3,5
3,5
3,5
3.5
3,5
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
7,0
7.0
7,0
8,0

3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6.0
7,0
7,0
7,0
8,0

Øf Ø

18,5
18,5
18,5
18.5
18,5
20,5
20,5
20,5
26,0
26.0
34,5
34,5
38,5
38,5
38,5
50,0

18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
20.5
20,5
20.5
26,0
26.0
34,5
34,5
38,5
38,5
38,5
50.0

I 3/0
1/10 14

1 1/2 13

Code 900

Ø. \ * .
gg¿ gggg H (Ê

* \ , V/L  
Acier acier rapide
Steel high speed steel

Tolérance
Pas

UNC
56
48
40
40
32
32
24
2455555555 00000000 A�iœÀitllå¿nihiNO

1 1/4 20
5/16 18

16

9/16 12
5/8 1 1
3/4 10

UNF
64
56
48
44
40
36
32
28

1/4 28
5/16 24
3/8 24
7/16 20
1/2 20
9/16 18
5/8 18
3/4 16

5°5°505a5°505°50 A�iœ¿åÀ�ÀUNNO

Voir le supplément de prix sur le tarif des bagues de réglage ci�dessous.
WITHOUT SPECIFICA T/ON. MBO MACHINE D/ES ARE DELIVERED W/TH THEIR R/NG, Additionnal cost on the price list of rings below.

Bagues de réglage pour filières MBO
Set rings for MBO machine dies

zizi:/21.171

�i

oo×io>uiJ›<.›.›Nš

rn

48,10
41,50
38,10
38.10
38,10
39,60
39,60
39,60
42,90
42,90
51,80
51,80
64,90
64,90
64,90
101,50

48,10
41 ,50
38,10
38,10
38,10
39.60
39,60
39.60
42,90
42,90
51,80
51,80
64,90
64.90
64,90
101.50

. Prix unitaire Price each in EurosP/tch

Prix Price
2.90
2,50
2.80
3,20
4.40
7,60
8.20



NC Pas américains Nc Filières Elsé Dé�care:
American thread NC "Else" dies

No Ø extérieur
O.D. Ø

25,5
25,5
25,5
25,5
25,5
25,5
25,5
38
38
38
38

( 38
38

1 38
1 bis 48
1 bis 48

1 1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
2 55

I 2 55
55

( 55
( 55

55
55
55
87
87
87

I 87
87

�*�K�I�4�À�\OCJOOCJOO

(.OC»JC›)(,~)(.~)l\)l\)l\)l\3l\)l\)

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.). please precise it by the order. Price on request

* jusqu'à épuisement du stock
* while stocks last

Code filière Elsé filière Elsé

›"~*...0›.*_.›.. 0 0_§îî* ;_
'I . ..Ill

Acier acier spécial au chrome* acier rapide
Steel spec/al chrome steel high speed steel

Ø

5555 0000 �BØØUIO

n° 12
1/4
5/16
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
3/4
1/2
9/16
5/8
3/4
7/8
1..
1" 1/8
1" 1/4
1" 1/4
1" 3/8
1" 1/2
1" 3/4
2..

Pas
Piwi/
40 ' 21,00
32 21,00
32 21.00
24 21.00
24 21,00
20 21.00
10 21,00
20 ` 24.40
10 24,40
10 A 24,40
14 24,40
13 24,40
12 24,40
11 _ 24,40
20 31,40
10 31,40
10 3140
14 1 31,40
13 31,40
12 31.40
11 31.40
10 _ 31,40
13 41,20
12 41,20
11 41,20
10 41,20

9 41,20
a 41,20

41.20
41.20
195.30
195,30
195.30
195,30
195.30_J>uic›a›~i~i~iui

mimi: 2

Prix unitaire

1

Price

39,40
39,40
39,40
39,40
39,40
39,40
39,40
49,40
49.40
49,40
49,40
49,40
49,40
49,40
68.90
68,90
68,90
68,90
68,90
68,90
68,90
68,90
88,10
88,10
88,10
88,10
88,10
88,10
88.10
88,10

273.30
273,30
273.30
273,30
273,30

each in Euros

I
I

I

I



I

NF Pas américains NF Filières Elsé Décoret
Amer/can thread NF "Else" dies

Ne Ø extérieur
oo. Ø

25.5
25,5
25,5
25,5
25.5

I 25.5
25,5

I 30
30
30
30

ï 30
Î 30
I 1 30
1 1 bis 40

1 bis 40
1 bis 40
1 bis 40
1 bis 40
1 bis 40
1 bis 40
1 bis 40
2 55
2 55

55
. 55

55
I 55

55
* 55

07
07
07

_›_›_›�›_›�iooooooo

C›JC›)O0l\)I\)l\Jl\Jl\)l\)

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser àla commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc). please precise it by the order. Price on request

* jusqu'à épuisement du stock
* while stocks last

Code filière Elsé filière Elsé

Acier acier spécial au chrome' acier rapide
Steel special ch/0/ne steel high speed steel

Ø

5555 0000 �IØGSUIO

n° 12
1/4
5/16
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2

. 9/16
5/8
3/4
1/2
9/16
5/8
3/4
7/8
1..

1" 1/8
1" 1/4
1" 1/4
1" 3/8
1" 1/2

Pas
P/tch
44
40
36
32
28
28
24
28
24
24
20
20
18
18
28
24
24
20
20
18
18
16
20
18
18
16
14
12
12
12
12
12
12

21.80
21,80
21.80
21,80
21.80
21,80
21,80
24,40
24.40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
31,40
31,40
31.40
31,40
31,40
31,40
31,40
31,40
41,20
41,20
41.20
41,20
41.20
41,20
41,20
41,20
195.30
195,30
195.30

Izumi:

Prix unitaire Pr/ce

39,40
39,40
39.40
39,40
39.40
39,40
39,40
49,40
49,40
49,40
49,40
49,40
49,40
49,40
68,90
68,90
68.90
68,90
68,90
68,90
68,90
68,90
88,1 O
88,10
88.10
88,10
88,10
88,10
88,10
88,10

273.30
273,30
273,30

each in Euros

1
I



Pas anglais BSW et BSF
British thread

®

Filières rondes extensibles NF E 74 001
Adjustable round split dies NF E 74 O01

Code 70

Acier
Steel

.lx
.Qt§«\\\ 4//,uv 0I

acier rapide
high speed steel

Tolérance

t' ' ' ` P . _ _ .Ø Ê¿ãnãur îïiaclkîãsusr Ø plîcsh Prix unitaire Price each in Euros

25,4
25,4
25,4
25.4
25,4
25.4
25,4
25,4

lOCO©<.OODCOœ

9
38,1 13
38,1 13
38,1 13
38,1 13
38,1 13
38,1 13
50,8 17
50,8 17
50,8 17
63,5 20
63,5 20
63.5 20
63,5 20
63,5 20
76,2 25
76,2 25
76,2 25
76.2 25

25,4
25,4
25,4

9
9
9

38.1 13
38,1 13
38.1 13
38,1 13

BSW
1/8 40 24,50
5/32 32 44.70
3/16 24 24,50
7/32 24 44.70
1/4 20 24,50
5/16 18 24.50
3/8 16 24,50
7/16 14 24.50
3/8 16 41,50 i
7/16 14 39.10
1/2 12 39,10
9/16 12 39.10
5/8 11 39,10 i
11/16 11 40.50
3/4 10 69.00
7/8
1..
1..

1" 1/8
1" 1/4
1" 3/8
1" 1/2
1" 5/8
1" 3/4
1" 7/8
2..

BSF

9 09,00
a _ 09,00 I

131.60 I
120,00 I
120.00
131,00
120.00
229,00 i
229.00
229.00
229.00_J›_J›uiui<:›a›~i~iœuiui

1/4 26 42,50
5/16 22 42.50
3/8 20 42.50
7/16 18 58.50
1/2 16 58,50
9/16 16 58.50
5/8 14 58,50

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande.
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc). please precise it by the order. Pr/ce on request.

1



Pas anglais BSW Filières rondes DIN EN 22568
British thread Round dies D/N EN 22568

Code

'W 'K
Tf

Â

80

Acier acier rapide
Steel high speed steel

Tolérance

Ø extérieur épaisseur Pas
OD. Ø thickness Ø P/tch

20 5 1/0 40
20 7 5/32 32
20 3/10 24
20 7/32 24
20 1/4 20
25 9 5/10 10
30 11 3/0 10
30 11 7/10 14

I 30 14 1/2 12
I 30 14 9/10 12

45 10 5/0 11
45 10 i 3/4 10
55 22 7/0 9

I 55 22 1" 0
05 25 1" 1/0
05 25 ~ 1"1/4
05 25 1" 3/0

I 75 30 1" 1/2

\l\l\l

5'IG'l`I`I

Sur demande toutes ces filières peuvent ètre livrées fendues.
On application, all these dies may be delivered split.

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc ) nous le preciser a la commande
Prix sur demande.
For threading in mater/als requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.) please precise it by the order Pr/ce on request

20,20
19,70
18.60
18,60
18.90
17,70
20.10
23,70
23,70
29,70
29.70
39,40
39.40
56,70
56.70
83,00
83.00
86,80

@/71

Prix unitaire Pr/ce each in Euros



W Pas angiais Bsw s1BsF Filières de désbiisiage MBO 900
British thread MBO 900 machine dies

§

Type L Øa Øb Øe

\lU307iO7U'1U`IJ>J>(xJl\)

I 20 5.5 13
I 30 7.0 10
I 35 10,0 20
I 35 10,0 20
I 40 13.0 25
I 40 13.0 25
I 45 17.0 29
I 45 17,0 29
I 45 17,0 29
I 55 22,0 35

3,5
4.0
5,0
5,0
6,0
6.0
7,0
7,0
7,0
8,0

\lO30)Ö'>U1U'1�!>~J>(›.7

30 7.0 10
35 10,0 20

I 35 10.0 20
I 40 13,0 25
I 40 13,0 25
I 45 17,0 29

45 17.0 29
45 17,0 29

I 55 22,0 35

3,5
5,0
5,0
6,0
6,0
7,0
7,0
7,0
8,0

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le preciser a la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.). please precise lt by the order Price on request

SAUF INDICATION CONTRAIRE DE VOTRE PART, LES FILIERES MBO SONT LIVREES AVEC LEUR ECROU DE REGLAGE

Øf Ø

18,5
20,5
26,0
26,0
34,5
34.5
38,5
38,5
38,5
50,0

20,5
26,0
26,0
34,5
34,5
38,5
38,5
38,5
50,0

Code 900

0 § *

L
Acier acier rapide
Steel high speed steel

Tolérance
Pas

BSW
40
24
20
1 8
1 6
1 4
1 2

1/8
3/16
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16 12
5/8 11
3/4 10

BSF
32
26
22
20
18
16
16
14
12

3/16
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
3/4

Voir le supplément de prix sur le tarif des bagues de réglage ci�dessous.
WITHOUT SPECIFICA TION. MBO MACHINE DIES ARE DELIVERED WITH THEIR RING. Additionnal cost on the pr/ce I/st ot rings below

Bagues de réglage pour filières MBO
Set rings for MBO machine dies

lzzmz/Il 3 25

38,10
39,60
47,10
47.10
55,90
55,90
67,80
67,80
67,80
106,20

39,60
47,1 O
47,10
55,90
55,90
67,80
67.80
67,80
106,20

�1

œ`ic›cn�bwruã

co

. Prix unitaire Pr/ce each in EurosP/tch

Prix Price
2.90
2,50
2,80
3,20
4,40
7,60
8,20



Pas anglais BSW Filières Elsé Décoret
British thread "E/se” dies

N., Ø extérieur
OD. Ø

25.5
25,5
25.5
25,5
25.5
25.5

I 38
I 38
` 38
I 30

38
I 38

38
38
38
38

1 38
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48
1 bis 48

Î1 bis 48
2 55
2 55

55
55
55
55
55
55
55
87
87
87
87
87
87

_0_›_\_›¿_›_t_t_._0OQOQQQ

(x>(›)(x>O.)(xJ(,~)l\)|\)l\)l'\3l\)|\Jl\)

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc). please precise it by the order. Price on request

* jusqu'à épuisement du stock
* while stocks last

Code filière Elsé filière Elsé

Q 8 �`:S '.›.›\_` .
la *; \.2

X 1C  

Acier acier spécial au chrome* acier rapide
Steel special chro/ne steel high speed steel

Ø

1/0
s/32
3/1 0
7/32
1 /4
5/1 0
1/0
5/32
3/1 0
7/32
1 /4
5/1 0
3/0
7/1 0
1 /2
9/1 0
5/8
1 /4
5/1 6
3/0
7/1 6
1 /2
9/1 6
sia
1 1 /1 6
3/4
1 /2
9/1 0
sis
1 1 /1 0
3/4
7/01..
1 �' 1/0
1 " 1 i4
1 " 1 /4
1 '� 3/0
1 �' 1 /2
1 �' 5/0
1 " 3/42..

Pas
Pitch
40
32
24
24
20
18
40
32
24
24
20
18
16
14
12
12
11
20
18
16
14
12
12
11
11
10
12
12
11
11
10

9
8

_J>UIU'IG'tC7`I`I`IUI

21 ,80
21 ,80
21 ,80
21 ,80
21.80
21 ,80
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
31 ,40
31 ,40
31 ,40
31 ,40
31 ,40
31.40
31 ,40
31.40
31 .40
41 .20
41 ,20
41 .20
41 ,20
41 .20
41 ,20
41 .20
41 ,20
41 .20
195.30
195.30
195,30
195.30
195.30
195.30

il

Prix unitaire Pr/ce

39,40
39,40
39.40
39,40
39.40
39,40
49.40
49,40
49.40
49,40
49.40
49,40
49.40
49,40
49.40
49,40
49.40
68,90
68.90
68,90
68,90
68,90
68.90
68,90
68,90
68,90
88.10
88,10
88.10
88,10
88.10
88,10
88,10
88,10
88,10

273,30
273.30
273,30
273.30
273,30
213.30

each /n Euros

I



British thread "Else " dies
W Pas anglais BSF Fiiièrès Elsè Dèsbrèi

N., Ø extérieur
op. Ø

25.5
I 25,5

25.5
25.5
30

I 30
. 30
I 30

30
I 30

30
I 30
* 1 30

1 bis 40
1 bis 40

I 1 bis 40
* 1 bis 40
I 1 bis 40

1 bis 40
1 bis 40
1 bis 40

I 1 bis 40
* 2 55

2 55
55

i 55
55
55
55
55
55

_μ_l._x_\_lt_›_.\_tC)@@@

I\)l\)I\)l\)|\)l\)l\)

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande
Prix sur demande.
For thread/ng in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.), please precise /t by the order. Pr/ce on request

* jusqu'à épuisement du stock
* while stocks last

Code filière Elsé filière Elsé

V \*§ .0 ' _,; 3:\ ..

Acier acier special au chrome* acier rapide
Steel special chrome steel high speed steel

Ø

3/16
7/32
1/4
5/16
3/16
7/32
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
1 1/16
3/4
1/2

` 9/16
5/8
11/16
3/4
7/8
1..

1" 1/8
1" 1/4

Pas
P/tch
32 20.90
20 20,90
20 20.90
22 _ 20,90
32 29.20
20 29,20
20 29,20
22 29,20
20 29,20
10 29.20
10 29.20
10 29,20
14 _ 29,20
20 35,40
22 35.40
20 35.40
10 35.40
10 35,40
10 35.40
14 35.40
14 35.40
12 _ 35,40
10 40,50
10 40.50
14 40,50
14 40.50
12 40,50
1 1 40.50
1 0 40.50

9 40.50
9 40.50

@Il 3 27

Prix unitaire Price

49.50
49,50
49.50
49,50
62.50
62,50
62,50
62,50
62,50
62,50
62,50
62,50
62.50
83,30
83,30
83,30
83,30
83,30
83,30
83,30
83.30
83,30
107,50
107,50
107,50
107,50
107,50
107,50
107,50
107,50
107.50

each in Euros

I

i

I
I

Ii

I



Filetage pour tubes Gaz BSP et BSPT
British pipe thread BSP and BSPT

OD. Ø thickness Pitch

25,4
38,1
38,1
38,1
38,1
50,8
50,8
50.8
50,8
63,5
63,5
63,5
76,2
76.2
76,2
88,9

38,1
38,1
38,1
38,1
50,8
63,5
76,2

I
I 00.9

76,2

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc). please precise it by the order. Price on request

\g 9'. ' filières non tendues_. @ non split dies

z. ik 'ã

Â Acier acier rapide acier rapide

Ø exteneur epalsseur Ø pas Prix unitaire Price each in Euros

8
13
13
13
13
17
17
17
17
20
20
20
25
25
25
28

10,5
14
15
19
20
25
26
26
31

Code

Steel

Tolérance

l3sP
1/0 20
1/0 20
1/4 19
3/0 19
1/2 14
3/0 19
1/2 14
5/0 14
3/4 14
3/4 14
7/0 14
1" 11
1" 11
1"1/4 11
1"1/2 11
2" 11

BsPT
1/a 20
1/4 19
3/a 19
1/2 14
3/4 14
1" 11
1"1/4 11
1"1/2 11
2" 11

Filières rondes extensibles NF E 74 001
Adjustable round split dies NF E 74 001

70 70

high speed steel high speed steel

29,70
29.70
29,70 I
29.70
39,10 I
50.30
44.70 I
54.30
53.00
101,50
101.50
91,00
100,00
154,20
170,00
300,10 _

I 00,90
00,90

I 00.90
00.90

I 125,10 I
279.90
013,30 I
093,00
950.90 _ I

1:10:77:



Filetage pour tubes Gaz BSP et BSPT Filières rondes DIN EN 22568
British pipe thread BSP and BSPT Round dies DIN EN 22568

Code

.. .ia

et ® »e

E

80

0 Q *
_š «:›§«

Acier acier rapide
Steel high speed steel

Tolérance

803 gun 80
spiral entries

*zÂ § filières non fendues
X C ÿ non sp/it dies

acier rapide acier rapide
high speed steel high speed steel

Ø extérieur é aisseur Pas _ . _ , _p Ø Prix unitaire Price each in Euros
O.D. Ø thickness Pitch

Bsv '
l 30 11 1/8 28

sa 10 1/4 19
45 14 sia 19
45 14 1/2 14

i 55 16 i 5/8 14
55 16 3/4 14

\ es 18 1/8 14 1
¿ ss 18 1" 11
* 75 20 i 1"1ia 11

75 20 1" 1/4 11
i 90 22 i 1" 3/a 11
l 90 22 p 1" 1/2 11

Bspï
1 30 11 1/8 2s

sa 14 1/4 19
i 45 18 l 3/a 19

45 22 1/2 14
p 55 22 i 3/4 14
i 65 25 1" 11

Sur demande toutes ces filières Gaz BSP peuvent être livrées fendues.
On application. al/ these dies Gaz BSP may be delivered split.

28,70
28,70
38,80
38,80
51,00
78,00
87,60
87.60
133,50
133,50
176.60
180,30

34,90 i \
34,90
46,30
46,30
61,20 1
94100
99,80 l
99,80

59,30
64,70

i 87,30 `
87,30

l 208,30
219,70

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande.
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.). please precise it by the order. Price on request.

@lin
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Filetage pour tubes Gaz BSP
G British pipe thread BSP

μ_IYLL`I_

S

27,0
36,0
41,0
41,0
50,0
50,0
60,0
60,0
70,0
70,0
85,0
85,0

100,0
100,0

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le preciser ala commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass, stainless steel etc.), please precise it by the order Price on request

CD

épaisseur
thickness

11
10
14
14
16
16
18
18
20
20
22
22
20
20

Code

Acier
Steel

Tolérance

Ø

1/8
1/4
3/8
1/2
5/8
3/4
7/8
1..

1" 1/8
1" 1/4
1" 3/8
1" 1/2
1" 3/4
2..

Pas
Pitch
28
19
19
14
14
14
14
11
11
11
11
11
11
11

Filières hexagonales DIN 382
Hexagonal dies D/N 382

Filière hexagonale

i/5€?
%

acier rapide
high speed steel

Prix unitaire Price each in Euros

37.80
42,60
55,90
55,90
86.20
98,70
128.70
121,20
164,90
164,90
241,00
222,50
338.30
282,70

/le



G Filetage pour tubes Gaz BSP et BSPT Filières de décolletage MBO 900

*Is

Type L Ø a Ø b

03Q703CX>\l\lÖ`)U`I

40 13,0 25
45 17,0 29
55 22,0 35
55 22,0 35
70 32,0 48
70 32,0 48
70 32,0 48
70 32,0 48

(.X>CDCDCX>\l\l<3U`I

40 13,0 25
45 17,0 29
55 22,0 35
55 22,0 35
70 32,0 48
70 32,0 48
70 32,0 48
70 32,0 48

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.), please precise it by the order. Price on request

SAUF INDICATION CONTRAIRE DE VOTRE PART, LES FILIERES MBO SONT LIVREES AVEC LEUR ECROU DE REGLAGE

V

Øe

6,0
7,0
8,0
8.0
8,0
8.0
8,0
8,0

6,0
7,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0

Code 900 900 L*

MB 1

British pipe thread BSP and BSPT MBO 900 machine dies

� * entrée sur 1 filet
`§ μ �= \ ' Chamfer 1 thread�� _____� ,ÎÎU .

_/ll/.21,2
I I

a |.?7.!__ //14€] ,J
L

Acier acier rapide acier rapide
Steel high speed steel high speed steel

Tolérance
PasØf Ø

34,5
38,5
50,0
50,0
65,0
65,0
65,0
65,0

34,5
38,5
50,0
50,0
65,0
65,0
65,0
65,0

Pitch
BSP

1/8 28
1/4 1 9
3/8 1 9
1/2 1 4
5/8 14
3/4 1 4
7/8 14
1 " 1 1

BSPT
1/8 28
1 /4 1 9
3/8 1 9
1 /2 1 4
5/8 1 4
3/4 1 4
7/8 1 4
1 " 1 1

42,90
55,10
84,20
84,20
141,10
141,10
154,20
154.20

75,30
94,00
129,70
129,70
182,40
182.40
200,90
200,90

Voir le supplément de prix sur le tarif des bagues de réglage ci�dessous.
WITHOUT SPECIFICA TION, MBO MACHINE DIES ARE DELIVERED W/TH THEIR RING. Additionnal cost on the price list of rings below

Bagues de réglage pour filières MBO
Set rings for MBO machine dies

lzzimÀl 33

�I

oo`io~›uu�hwroš

rn

Prix unitaire Price each in Euros

60,20
77,20
118,00
118,00
197,60
197,60
216,00 i
216.00

Prix Price
2.90
2,50
2.80
3,20
4,40
7,60
8,20



1 i

Filetage pour tubes Gaz BSP Filières Elsé Decoret
British pipe thread BSP "Else" dies

Q Ø extérieur

Code filière Elsé filière Else

Acier acier spécial au chrome* acier rapide
Steel special chrome steel high speed steel

N Øop. Ø
sa
sa
se

1 bis 4s
1 bis 48

( 1 bis 48
, 1 bi? 4,855

ss
55
55
55
55
ss
87
87
87
87

_›_\_›

C»�7(›.)(›)C›)l\)l\)|\)l\)l\)l\)l\)

U) 87

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser a la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc). please precise it by the order Price on request

* jusqu'à épuisement du stock
* While stocks last

1/8
1/4
3/8
1/8
1/4
3/8
1/2
1/4
3/8
1/2
5/8
3/4
7/8
1..
1..

»1"1i4
1" 1/2
1" 3/4
2..

Pas
Pitch
28
19
19
28
19
19
14
19
19
14
14
14
14
11
11
11
11
11
11

24,40
24,40
24,40
31,40
31,40
31,40
31,40
41,20
41,20
41,20
41,20
41,20
41,20
41,20
195,30
195,30
195,30
195,30
195,30

@(1

sf

Prix unitaire Price each in Euros

t. ,a

49.40
49,40
49,40
68,90
68.90
68,90
68,90
88,10
88,10
88,10
88,10
88,10
88,10
88,10

273,30
273,30
273,30
273,30
273,30



Filetage Briggs conique
N American taper pipe threads

Ø extérieur épaisseur
OD. Ø thickness

25,4
38,1
38,1
38,1
38,1
50,8
63,5
76,2
76,2
30
38
45
45
55
65

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.), please precise it by the order. Price on request

®

10,5
10,5
14
14
18
21
26
27
27
11
14
14
18
22
25

Code

Acier
Steel

Tolérance

Ø

1/8
1/8
1/4
3/8
1/2
3/4
1..

1" 1/4
1" 1/2
1/8
1/4
3/8
1/2
3/4
1..

Pas
Pitch
27
27
18
18
14
14
11,5
11,5
11,5
27
18
18
14
14
11,5

ízmmli

Filières rondes NFE 74 001et DIN EN 22568
Round dies NFE 74 O01 and D/N EN 22568

70 80

filières non fendues filières non fendues.
non split dies non split dies

acier rapide acier rapide
high speed steel high speed steel

Prix unitaire Price each in Euros

52.50
54,40
54.40
54,40
54,40
125,10
251.80
513,30 i
593.80

' 53,30
1 58,50 l

79,10
1 79,10 ,

131,50
199,20



Filetage Briggs conique Filières de décolletage MBO 900
N American taper pipe threads MBO 900 machine dies

Ø�

_QfU_
CQ CQ

Type L Ø a

CXJCO\l\lO§U`I

40 13.0
45 17,0
55 22,0
55 22,0
70 32,0
70 32,0

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le preciser a la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc). please precise it by the order Price on request

SAUF INDICATION CONTRAIRE DE VOTRE PART, LES FILIERES MBO SONT LIVREES AVEC LEUR ECROU DE REGLAGE

§Rššlr
Code 900

.çíí

›
�___¢__ M B 0 9 0°

_ “'�

L

Øb Øe Øf

34.5
38,5
50,0
50,0
65,0
65,0

25 6,0
29 7,0
35 8.0
35 8,0
48 8,0
48 8,0

Acier
Steel

Tolérance
Pas
Pitch
27
18
18
14
14
11,5

Voir le supplément de prix sur le tarif des bagues de réglage ci�dessous.
WITHOUT SPEC/F/CA T/ON. MBO MACHINE DIES ARE DELIVERED W/TH THE/R RlNG. Additionnal cost on the price /ist of rings be/OW

Bagues de réglage pour filières MBO
Set rings for MBO machine dies

�1

œÀœmàumš

rn

§_
_ `

\

\ .
2

acier rapide
high speed steel

Prix unitaire Price each in Euros

75.30
94,00
129,70
129,70
182.40
200,90

zzzimrrÀl

Prix Price
2,90
2,50
2,80
3,20
4.40
7,60
8,20



Filetage pour tubes électriques Filières rondes NFE 74 001et DIN EN 22568
Electrical pipe sizes Round dies NFE 74 O01 and DIN EN 22568

Ø exterieur épaisseur
OD. Ø thickness

38.1 13
38,1 13
38,1 13
50,8 17
50,8 17
50,8 17
38 10
38 10
45 14
45 14
55 16
65 18
65 18

Code

/

I.=
aw'xxmñ4//μnvå

I:

70 80

/

11

Q.WD,0, /,4
Î,3 ha? 4.39

Acier acier rapide acier rapide
Steel high speed steel high speed steel

Tolerance

Na

7
9

11
13,5
16
21

7
9

11
13,5
16
21
29

Pas
Pitch
20 39,10
18 39,10
18 39,10
18 59,60
18 59,60
16 59,60
20
18
18
18
18
16
16

Prix unitaire Price each in Euros

37,80
37,80
44,90
44,90
60,20
88,40
88.40

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser à la commande. L
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc )_ please precise it by the order Price on request.

(1



Filières Elsé DécoretFiletage pour tubes électriques
Electrical pipe sizes "Else" dies

Code filière Elsé

va ï ' 1

Acier
Steel

acier spécial au chrome'

Pas
Pitch

1 zo
A 9 1a _

11 1a
_13,s 1a _

9 1a
11 18
13,5 1a
16 1a
21 16
29 1s
35 15
48 11

O Ø extérieur 0
N OD. Ø N

38
38
48
48
55
55
55
55
55 _
87 (
87
87 `

1
1
1 bis
1 bis
2
2

24.40
24,40
31,40
31,40
41,20
41,20
41,20
41,20

_ 41,20
195,30
195,30
195,30(AJ(»)(.0l\)l\)l\J

Pour le filetage de matières nécessitant une coupe spéciale (laiton, acier inoxydable etc.), nous le préciser a la commande
Prix sur demande.
For threading in materials requiring a special cutting angle (brass. stainless steel etc.). please precise it by the order Price on request

* jusqu'à épuisement du stock
* while stocks last

ml:

filière Elsé

acier rapide
special chrome steel high speed steel

Prix unitaire Price each in Euros

49,40
49,40
58,90
58,90
88.10
88,10
88,10
88,10
88,10

273,30
273,30
273,30



TARAUDS A MAIN ET ACCESSOIRES
HAND TAPS AND ACCESSORIES

TARAUDS EN ACIER RAPIDE HIGH SPEED STEEL TAPS

M Metriques normaux filets taillés ou roulés cut threads
Metric coarse

U NC Pas americains filets taillés ou roulés cut threads
NF American standard

W Pas anglais filets taillés ou roulés cut threads
British standard

G Gaz BSP filets taillés ou roulés cut threads

TARAUDS EN ACIER SPECIAL AU CHROME SPECIAL CHROME STEEL TAPS

M Metriques normaux filets roulés cut threads
Metric coarse

Pas americains filets roulés cut threads
American standardme

TIC)

Gaz BSP filets roulés cut threads

Porte�filières rondes Round die stocks

Porte�filières MBO MBO die stocks

Tourne�à�gauche Tap wrenches

Boîtes composition de tarauds et filières Threading set boxes of taps and dies

Boîtes composition de filières Elsé Threading set boxes of "Elsé" dies

Outils à chanfreiner pour tarauds Deburring tools for taps

Rallonges pour tarauds Extension for taps

Etablissements JANIN PRIX EN EUROS H. T.V.A. /Prices in Euros
115, rue de la République B.P. 204
69823 BELLEVILLE CEDEX
FRANCE
Tél. O4 74 06 45 20
Telèfax O4 74 66 11 76

mzzzzill
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M Pas métriques normaux ISO � DIN 13 Filets roulés � Norme intérieure
Metric coarse /SO � D/N 13 Ro/led threads � Internal norm

E1 Li

I
<

.i_ t 01
40 14 _
44 15 �
48 18 _
48 18 �
50 20 �

I 52 22 �
52 22 _

l 55 24 _
55 24 »
50 25 �
52 25 _
55 25 �

* 58 25 _
I 72 30 �

80 30 �
85 35 �
90 35 �

l 100 42 �
105 45 _

l 110 45 �
110 45 �

A

Ød1

3,0
3,0
3,0
3,0
3,5
4,0
4,0
5,0
5,0
6,5
7,0
8,0
9,0
7,6
9,0

10,5
12,5
13,5
15,5
17,5
19.0

8

2,3
2,3
2,3
2,3
2,7
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
6,0
6,0
7,0
6,0
7,0
8,0

10,0
10,0
12,0
14,0
14.0

111 et 113 : filets taillés ou roulés.
131 :filets roulés.

111 and 113 : cut or rolled threads.
131 ; rolled threads.

lzzizzzriÀl

L 1

Ø8
1.60
2,05
2.50
2,40
2,90
3,30
3,25
4,20
4,10
5,00
6,00
6,80
7.80
8,50

10.30
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coating

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance

Ø

|vi2
M2,5
M3
M3
|v|3,5
M4
M4
M5
M5
M6
M1

(M8
M9
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24

Pas
Pitch
0,40
0,45
0,50
0,60
0,60
0,70
0,75
0,80
0,90
1,00
1,00
1,25
1,25
1,50
1 ,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00

111 111 113 131 131
Cgde jeux de 3 jeux de 3

set 0f3 set of3

gouj. droites straight flutes
n°1 ébaucheur taper
n°2 intermédiaire plug
n°3 finisseur bottoniing

n” 1 9 × P forme A
n“2 4,5 ×PformeD
n° 3 2 x P forme C

ISO 2/6H

4.80
4,80
3,80
5,50
5,50
3,80
5,50
3,90
5,80
4,10
5,10
5,10

10.90
6,90
9.30

12,70
15.60
19,30
22.90
27,70
31.90

Prix unitaire Price each in Euros

14.20
14,20
11.30
16,50
16,50
11,30
16,50
11,60
17,30
12,20
15,10
15,10
32,70
20,70
27,70
38,00
46,60
57,70
68.70
83,10
95.60

1�

gu n
spiral point

HSS

4 × P
forme B

ISO 2/6H

4,60
6,80
6,80
4,60
6,80
4,80
7,10
5,00
6,20
6,20

8,60
11,40

il I il
gouj. droites straight flutes

n°1 ébaucheur taper
n°2 intermédiaire plug
n°3 finisseur bottoming
acier spécial au chrome

special chrome steel
n“1 9 xPtormeA
n° 2 4,5 x P forme D
n” 3 2 × P forme C

ISO 2/6H

2,60
2,60
2.00
2,60
2,60
2,00
2,60
2,10
2,70
2,10
3.40
3,40
5,90
4,90
7,50
9,90

12.90
16,50
20,40
25,00
28,50

7,70
7,70
6,00
7,70
7.70
6,00
7,70
6,10
7,90
6,20

10,20
10,20
17,60
14,70
22,50
29,60
38,50
49,50
61,00
75,00
85,50



U NC Pas américains NC et NF

`L F (1
l

( 44
* 44
, 48
I 50
, 52
l 55
( 58
i 50
, 55
l 72
, 74
j 80

85
» 90

100
, 110
_ 110

50
55
72
74
80
85
90

100
110

_ 110

111:
131:

111.'
131.'

NF American thread NC and NF

29.1 L

4 ._ __

4_ _ _ __

14
16
18
20
22
24
24
26
26
30
30
35
35
35
42
45
45

26
26
26
26
26
26
26
35
35

_ 49 _ �__ QU _15�0_ 2ã�_30 __1" _ 1? _ 44�10_

Ød1

UNC
� 3,0

3,0
� 3,0
� 3,5
� 4,0
� 5.0
� 5,7
� 6,5
� 8,0
� 7,6
� 8,6

9,0
� 10,5

12,5
� 13,5
� 17,5
� 20,0

UNF
� 6,5

8,0
� 7,6
� 8.6
� 9,0
� 10.5
� 12,5
� 13,5
� 17,5

filets taillés ou roulés.
filets roulés.

cut or rolled threads.
rolled threads.

I .ti_1_,_e
F hj 1

L >�

,Ø
a _@ Ø

2,3
2.3
2,3
2,7
3,0
4,0
4,5
5,0
6,0
6,0
7,0
7,0
8,0

10,0
10,0
14,0
15,0

5,0
6.0
6,0
7,0
7,0
8,0

10,0
10,0
14,0

2,00
2.30
2,60
2,80
3,40
3,80
4,50
5,10
6,60
8,00
9,40

10,80
12,20
13,60
16,60
19,50
22,30

5,50
6.90
8,50
9.90

11,50
12,90
14,50
17,50
20,50

111
Code jeux de 3

set ol3

gouj. droites straight flutes
n°1 ébaucheur taper
n°2 intermediaire plug

_ n°3 finisseur bottoming
Acier l Revêtement HSS

Steel/ Coating

Description

Longueur d'entrée n: 1 9 X P forme An 2 45 Pfor D. x me
Chamferform n° 3 2 x P forme C

Tarauds à main hand taps

Ê

Filets roulés � Norme interieure
Rol/ed threads � Internal norm

111 131 131
jeux de 3
set of3

 › ""t',lll1'l1Il"TI"l'll"",,,,,¿j¿i.«.________.�  . �'.'À%7~›"~»T››'�""

gouj. droites straight flutes
n°1 ébaucheur taper
n°2 intermediaire plug
n°3 finisseur bottoniing
acier spécial au chrome

special chrome steel
n°19 xPtormeA
n” 2 4,5 x P forme D
n“3 2 ×PformeC

Tolérance
Pas

UNC
n° 3 48

40
40
32
32
24
24
20
18
16
14
13

305050 ClÀlh

n° 8
n° 10
n° 12
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16 12
5/8 11
3/4 10
7/8 9
1" 8

UNF
28
24
24
20

1/4
5/16
3/8
7/16
1/2 20
9/16 18
5/8 18
3/4 16
7/8 14

lizzmÀl .1 03

14,80
12,50
12,50
12,50
12,50
12,50
12,50
7,40
8,60

11,20
13,30
14,30
15,00
18,90
27,30
33,70
43,90

7,40
8.60

11,20
13,30
14,30
15.00
18,90
27,30
33,70

44,20
37,50
37,50
37,50
37,50
37,50

* 37,50
22,20

I 25,70
33,40
39,90
42.80
45,00
56.70
81 ,70

100,90
131,60

22,20
25,70
33,40
39.90
42,80
45,00
56,70
81,70

100,90
132.10

3,40
4,30
5,90
8,50
9,80

12,00
12.90
17,70

3,40
4.30
5,90
8.50
9,80

12,00
12,90
17.70

10,10
12,90
17.50
25,50
29,30
35,80
38.70
52,90

10,10
12,90
17,50
25,50
29,30
35,80
38,70
52.90

, Prix unitaire Price each in EurosPitch



Pas anglais BSW Filets roules Norme interieure
British threads Rolled threads � Internal norm

Ødi a

i 1 u
v

IQ
i I

L i
fee v

ØL l (1 Ø 51 a
48 18 _ 3,0 2,3 2,50
55 24 � 5,0 4,0 3.50
50 25 � 5,5 5,0 5,00
55 25 � 8,0 5,0 5,40
72 30 � 7,5 5,0 7,80
74 30 � 8,5 7,0 9,30
80 35 � 9,0 7,0 10,50
85 35 � 10,5 8,0 12,00
90 35 � 12,5 10,0 13,50

I 100 42 � 13,5 10,0 16,50

111 :filets taillés ou roulés.
131 : filets roulés.

111 J cut or rolled threads.
131 1 rolled threads.

111 111
Code jeux de 3

Description

Acier l Revêtement
Steel/ Coating

Longueur d'entrée
Chamfer form

Tolérance

Ø

1/8
3/16
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
3/4

Pas
Pitch
40
24
20
18
16
14
12
12
1 1
10

set 0f3
Tarauds à main

.l.

(I

gouj. droites straight flutes
n°1 ébaucheur taper
n°2 intermédiaire plug
n°3 finisseur bottoniing

HSS

n° 1 9 x P forme A
n” 2 4.5 x P forme D
n° 3 2 x P forme C

Prix unitaire Price each in Euros

9.00
11,30
8,30
9,40

12.40
14,40
15,40
16,50
22,30
29,70

26,90
33,90
24,80
28,10
37,00
43,00
46,20
49,50
66,80
88,90

4. 04 ízmmÀl



G

E1 @_
I

Filetage pour tubes Gaz BSP
Pipe thread BSP

_, _ _t_`
t__

15
20
24
24
24
28
28
28

L 0 (1

1

È _

Ød1

8.0
11,0
14,0
18,0
20,0
22,0
25,0
27,0

filets taillés ou roulés.
filets roulés.

cut or rolled threads.
rolled threads.

6,0
8,1

10,4
13,2
14,7
16,2
18,3
19,8

I»

Description

Acier l Revêtement HSS

Filets roulés � Norme intérieure
Ro/led threads � Internal norm

111 111 131 131
jeux de 2 jeux de 2
set 0f2 set0f2

Tarauds à main hand taps

Code

 i î1"""""""""'šÎ
gouj. droites straight flutes gouj. droites straight flutes

n°1 ébaucheur taper n°1 ébaucheur taper
n°3 finisseur bottoniing n°3 finisseur bottoming

acier special au chrome
Steel/ Coating

Longueur d'entrée n°1 9 x P formeA
Chamfer form n° 3 2 x P forme C

8.70 1/8
11,70 (1/4
15,20 3/8
19,00 11/2
21,00 sia
24,50 3/4
28,30 1/8
30,70 1"

special chrome steel

n°19 xPtormeA
n°3 2 xPformeC

Tolérance
. Ø .

a Ø
l

. I
p,a$ Prix unitaire Price each in Euros IPitch
28 10,10 20,20 5,00 9,90
19 12,60 25,20 7,60 , 15,20 `, 1
19 14,50 28,90 12,10 24,10 .
14 22,90 I
14 27.40
14 . 32,50

45,80 Î
54,80

17,30 l 34,50 j

, 55,00 1 25,80 1 51,50 I I
14 43,50 87,10
11 1 51,00 101,90 42,00 83,90 1

(1



Porte�filières rondes
Round die stocks

Ø extérieur Epaisseur
OD. Ø

20,6

25,4

38,1

50,8

63,5

76,2

88,9

* 16

20

20

25

30

38

38

45

45

55

55

65

65

75

75

90

90

code Porte�filières rondes classique Porte�filières rondes à guide reglable
Standard round die stocks Round die stocks vvith adjustable guide

Thickness

5

5

7

9

11

10

14

14

18

16

22

18

25

20

30

22

36

\ _,/~ __ `

_ › .

P

7.90

8,80

14.60

22,90

33,70

77,70

95.10

8,50

9.50

9,50

12.30

16,20

23.30

23,30

30.60

30,60

39.60

39,60

57.40

57,40

105.40

105,40

109.10

109,10

I
i

. I
v›

rix unitaire Price each in Euros

66,00

68,90

81,70

115,90

66,00

66,00

68.90

73,70

81 .70

81,70

100,60

100,60

126.30

126,30

1



Porte�filières MBO
MBO die�ho/der

Description

I Type de filière
( Type of die

2

3

4

, 5

1 5
7

8

Code

912

913

914

915

916

917

918

Montage par I'extérieur pour filetages longs Montage par l'intérieur
External setting for long threadings pour filetages courts

internal setting for short threadings

Illllilrl* illllÀl� III›1<
Queue cylindrique ISO

/S0 cylindrical shank

Ø queue Prix
shank Ø Price

10 35.60

10 * 42,80

14 50.50

14 63,90

18 83.30

25 104,60

25 130.50

Code

922

923

924

925

926

927

928

ml:

Queue cône morse Queue cylindrique ISO
Morse taper shank /SO cylindrical shank

Cône Prix
Taper Price

1 46,60

1 53,20

2 65,80

2 81,40

2 104,60

3 129,70

3 160.40

Code

934

935

936

937

938

Ø queue
shank Ø

14

14 I

18

25 I

25

Prix
Price

36,90

39,70

54,30

63,00

69,70



Tourne�à�gauche l Accessoires de marque "Else'll

Tap wrenches / Accessories "Else" trade mark

Code
Tourne�à�gauche modèle ordinaire

Tap wrench ordinary model

Tourne�à�gauche iiiïi��Î

Longueur Capacite en carré Tarauds ISO No
Length square capacity /SO taps

1 130 1.5�5 1�6 0

( 180 1,5�6,5 1�8 1

210 1�8 1�12 11/2

280 2,3�9 4�14 Ã 2
_ 380 4�12 5�20 3

500 6�15 11�27 ( 4 1

800 10�23 14�42 6

I 1000 12�37 27�60 7

Code

Accessoires "Elsé"

mm pouces inches Gaz N°

Prix unitaire Price each in Euros

10,80

10,90

15,00

18,50

24,10

37,50

133,10

213,60

Cage 2 branches Cage en bout Cage en bout
(manuelle) (machine) à carre et (machine) à queue

queue cylindrique cône Morse

Stock with 2 haridles End stock with /SO End stock with Morse
(manual use) cylindrical shank and taper shank

square

Prix unitaire Price each in Euros

3� 8
( 3�15

5�20
14�30
30�50

lizzzzrill

1/8�5/16

1/8�5/8

1/4�3/4

1/2 � 1" 1/4

1" 1/4 � 2"

1/8�3/8
1/8�1/2
1/4�1"
1"�2*'

0

1

1 bis

2

3

36.20

42,90

49.40

65,40

172.00

66.30

66,30

83,80

111,90

308.30

76,70

102,50

135,00

355,10

Guides réglables

Adjustable guide

78,30

80,70

89,70

120,10



�\Boîtes composition de tarauds et filieres
Threading set boxes of taps and dies

Ces boîtes comprennent 1
� des jeux de 2 tarauds.
� des filières rondes extensibles,
� 1 ou 2 tourne�à�gauche, 1 ou 2 porte�filières (1).

Grand choix de 3 qualités:
I � Tarauds et filières en acier spécial au chrome.
Il � Tarauds en acier rapide taillés et filières en

acier rapide.
Ill � Tarauds en acier rapide, filets rectifiés et filières

en acier rapide.

Réf.

n° 1
ISO

n° 1

S.l.

n° 2
ISO

n° 2
S.l.

n° 2
BSW

n° 2
NC

n° 2
NF

n° 3
ISO

n° 3
BSW

n° 3
NC

n° 3
NF _5l8 x 18_� 3/4ÿx 16 iii

Dimensions / Sizes

12x40�2,5×45�3x50�3,5x60
,4×70�5x80�6x100

2x40�2,5X45�3x60�3,5×60
4x75�5x90�6x100

3×50�4x70�5x80�6x100
7x100�8×125�9x125
10x150�12x175
I3x60�4x75�5x90�6×100
I7x1O0�8x125�9x125
I10x150�12x175
1l8x40�5/32x32�3/16x24
1l4x20�5/16x18�3/8x16
7l16x14�1l2x12
In°6x32�n°8x32�n°10x24
In°12x24�1/4x20�5/16x18
_3/8x16�7/16x20�1/2x13
n°6x40�n°8x36�n°10x32
n°12x28�1/4x28�5l16x24
3l8x24�7l16x20�1l2x20
6×100�7x100�8x125
10x150�12x175�14×200
16x200�18x250�20x250
1l4x20�5/16x18�3/8x16
7l16×14�1l2×12�9l16×12
5l8x11�3l4x10
1l4x20�5/16x18�3/8x16
7l16x14�1l2×13�9/16x12
(5/8x11�3/4x10
1/4x28�5/16x24�3l8x24
7/16x20�1l2x20�9/16x18

These boxes include
� sets of 2 taps (taper and bottoniingi,
� round adjustable dies
� 1 or 2 taps wrenches, 1 or 2 dre stocks (1)

A large range of3 qualities '
l � Carbon steel taps and dies.
ll � High speed cut thread taps and

high speed dies.
lll � High speed steel ground thread taps and

high speed dies

Tourne�à�gauche Porte�filières
Tap wrench Die stock

1 n" 1 25,4

1 n° 1 25,4

1 n“ 1
1 n° 2 254

1l'l°1 I
1n°2 I 25,4

1n°1
1 n° 2 254

1 n° 1
1 n° 2 25'4

1 n° 1
1 ni” 2 254

1 "Elsé"
n° 1 bi$

25,4
38,1

1 "Elsé"
n" 1 bis

25,4
38,1

1 "Elsé"
n° 1 bis

25,4
38,1

1 "Else"
n° 1 bis

25.4
38,1

Qualité I
tarauds

AF
filières AF

Quality l
carbon steel

taps and
dies

225,10

240,20

342,40

357,50

506,40

(1) Ces boîtes peuvent contenir nos porte�filières avec guide réglable permettant de fileter "d'apIomb".
Supplément de prix : n° 1 : 60,50 € � n° 2 : 60,50 € � n° 3: 127,90 6.
( 1) ln these boxes lt is possible to include our die stocks with adjustable guide which enables an upright threading.
Additionnal price 1 n° 1 1€ 60.50 � n” 21€ 60.50 � ri° 3 : 6 127,90.

mzzzrill

Prix l price

Qualité Il
tarauds

AR taillés
filières AR
Quality ll

Qualité III
tarauds

AR rectifiés
filières AR
Quality lll

1

HSS cut thread HSS ground I
taps and HSS thread taps I

dies

303,20

332,20

443,60

472,60

633,60

697,30

697,30

and HSS dies

343,10

372,10

495,30

524,30

669,30

682,00

706,90

713,50

840,60

796,60

829,90



Boîtes composition de filieres Elsé
Threadings set boxes of "Elsé" dies

Ne

o

o'r

10

11

11

I 11
I
* 1 bis

1 bisT

1 bisT

1bisT

1 1 bisT

2B

2 GAZ

1 2 ELEC

Capacité

Capacity

M3 � M 8

M 3 � M 8

M 4 � M 16

M4�M16

1/4 �1/2 NC
1/4 �1/2 NF

1/8 �1/2 BSW

M 6 � M 20

M 6 � M 20

1/4 � 3/4 BSW

1/4 � 3/4 NC

1/4 � 3/4 NF

M 20 � M 30

1/4 � 1" GAZ

N” 9 � N” 21

Composition

6 coussinets et accessoires
6 chasers and accessories

7 coussinets, 7 jeux de 2 tarauds et accessoires
7 chasers, 7 sets of 2 taps and accessories

10 coussinets et accesssoires
10 chasers and accessories

10 coussinets, 10 jeux de 2 tarauds et accessoires
10 chasers. 10 sets of 2 taps and accessories

10 coussinets, 10 jeux de 2 tarauds et accessoires
10 chasers. 10 sets of 2 taps and accessories

9 coussinets, 9 jeux de 2 tarauds et accessoires
9 chasers, 9 sets of 2 taps and accessories

8 coussinets et accessoires
8 chasers and accessories

8 coussinets, 8 jeux de 2 tarauds et accessoires
8 chasers, 8 sets of 2 taps and accessories

8 coussinets, 8 jeux de 2 tarauds et accessoires
8 chasers, 8 sets of 2 taps and accessories

8 coussinets, 8 jeux de 2 tarauds et accessoires
8 chasers, 8 sets of 2 taps and accessories

8 coussinets, 8 jeux de 2 tarauds et accessoires
8 chasers. 8 sets of 2 taps and accessories

5 coussinets et accessoires
5 chasers and accessories

5 coussinets et accessoires
5 chasers and accessories

5 coussinets et accessoires
5 chasers and accessories

Nous pouvons fournir ces boîtes série T sans les tarauds. Prix sur demande.

Prix Price
acier spécial
au chrome'

special
chromium steel

184.30

376,10

326.90

510,70

602.10

520,90

346.10

547,80

608.30

608,30

608,30

361,20

401,00

401,00

acier
rapide

high speed
steel

273,80

520,00

530.80

806,70

102340

870,20

592,30

939,00

1099.70

1077,00

1077,00

555,00

637,00

637,00

"T" set boxes may be delivered without taps. Prices on request.

* jusqu'à épuisement du stock
* while stocks last

Boîtes composition de tarauds
Threadings set boxes of taps

acier spécial au . . acier rapideacier rapide . ..
chrome rectifie
special . high speed steel

chromium steel high Speed Steel ground threads

ISO M 3 a M 12 7 jeux de 3 tarauds 7sets of3 taps 116,70 167.80 253,90

sl 3x60�4x75�5x90+ M 6 à M 12 7 jeux de 3 tarauds 7 sets of3 taps 123,50 189,40 276,00

mzzzrrll



Outils à chanfreiner pour tarauds
Deburring tools for taps

® Q

Î _

Diamètre des
tarauds

Tap diameter |30

CX3\lO`1f.J'l�lš_U)bJ

U1

3,15
3,55
4,00
5,00
5,30
7,10
8,00

9 I 9,00
10 10,00
11 8,00
12 9,00
14 ) 11,20
15 12,50
18 I 14,00
20 14,00

fraise pour fraise pour
t d ` ta d `arau s a rau s a

2 ou 4 goujures 3 goujures
/\ _

i

.l. \. Jî i' v if ! (
. cutter for cutter forb fraisea ue

ring ègîiîigrt deburring cutter 2 Or 4 flutes taps 3 flutes taps

Prix (chanfreins à 120°) Price (chamfer angle of 120")
Ø IHÎÉFÎGUI' des PGQUGS U Ensemble (bague, ressort, fraise) Fraise seule

Ø lÀfefllâl "U" f0/' "F195 Complete assembly (ring. spring, cutter) Only cutter
2 ou 4 goujures 3 goujures 2 ou 4 goujures 3 goujures

NFE 66103 DIN 371 DIN 374 376 2 or 4 flutes 3 flutes 2 or' 4 flutes 3 flutes
3,50
4,00
4.50
5,00
5.00

I 7,00
8.00

10,00

2,20
2,50
2.80
3,50
4,50
5,50
6,00
7,00
7,00
8,00
9,00

11,00
12,00
14,00
16,00

42.00
42,00
42.00
42,00
42,00
45,00
45,00
45,00
50.30
50,30
50,30

1 67,80
88,10
88,10
88,10

45,00
45,00
45.00
45,00
45,00
47,80
47,80
47,80
53,20
53,20
53,20
72,20
92,70
92,70
92.70

33,80
33,80 ,
33,80
33,80
33,80
35,10 ,
35,10
35,10 )
40,70
40,70 j
40,70
54,20 I
54,20
54,20 I
54,20

Préciser à la commande: Ø et pas des tarauds, Ø queue ou norme, nombre de goujures
Precise by the order: Ø and pitch of taps, shank diameter or standard, number of flutes

Anqle de chanfrein différent de 120° : prix sur demande selon quantité
Chamfer anqle different from 120° : price on resquest according to the quantity

Attention : Ces fraises se montent sur des tarauds a goujures droites de profondeur normale.
Pour les tarauds a entrée "gun", nous consulter.

Warning : These cutters are designed only for taps with straight flutes.
For taps with spiral point, on request.

lizzzizzrll .1
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36,10
36,10
36,10
36,10
36,10
38,00
38,00
38,00
42,90
42,90
42,90
57,50
74,20
74,20
74,20



Rallonges pour tarauds suivant la norme NF E 66 103
Extensions for taps according to /SO 529 standard

8

N° a

RA O1

RA 02

RA 03

I RA 04

RA 05

I RA 06

_ RA 07

I RA 08

RA 09

RA1o
_ RA11
I RA12

RA13
I RA14

RA15
I RA15

RA17
I RA18

RA19
RA2o
RA21
RA22
RA23
RA24

mm

2.1

2,4

2,8

3,2

3.6

4,0

4,3

4,5

5.0

5,6

6,0

6,3

7,1

8,0

9,0

10,0

11,2

12.0

12.5

14,0

16.0

18,0

20.0

22,4

Ø

mm

6

6,8

8

8,8

8.8

10

10

10

12

12

12

14

16

17

19

21

23

25

25

28

32

35

35

40

(1

longueur length Prix Price

mm

60

70

85

95

100

100

105

105

110

115

120

120

125

125

130

140

150

160

160

175

185

200

200

210

C

9,40

9,40

9,40

9,40

9,40

9,50

9,50

9,50

9,50

10,30

10,30

10,30

10,30

13,50

13,50

13,50

16,90

16,90

16,90

23,70

38,10

40,50

61,50

66,60



FILETAGES Métrique Metric coarse ISO

TARAUDAGE THREADING TARAUD TAP TAMPON PLUG GAUGE
NFE 03051 NFE 66100 NFE 03153

Øxpas
i>

érancthéorique 3 TTI ini

A

maxi

Ø perçage

mini maxi
SSE

Ca mini

A

maxi

e

érance
T:...

A entre A n'entre pas

mini maxi mini maxi

2 x 0,40

2,2 x 0,45

2,5 x 0,45

3 x 0,50

3,5 x 0,60

4 x 0,70

5 x 0,80

6 x 1,00

7 x 1,00

8 x 1,25

9 ×1,25

10 x 1,50

12 x 1,75

14 x 2,00

16 x 2,00

18 x 2,50

20 x 2,50

22 × 2.50

24 x 3,00

27 x 3.00

30 x 3,50

1,740

1,908

2,208

2,675

3,110

3,545

4,480

5,350

6,350

7,188

8,188

9,026

10,863

12,701

14,701

16,373

18,376

20,376

22,051

25,051

27,727

4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G

++++

+++++++

+++++.+.

+++++++++++++++++++++++++.j.+++
+

++++++++++++++++ Àooãooäoo¿oo¿oo¿ooäooäoo¿îoo¿ooåooåooäooäoo¿oo¿oo¿ooåoogooäooãšoo

+ 56
+ 90
+109
+ 60
+ 95
+115
+ 60
+ 95
+115
+ 63
+100
+120
+ 71
+112
+133
+ 75
+118
+140
+ 80
+125
+149
+ 95
+150
+176
+ 95
+150
+176
+100
+160
+188
+100
+160
+188
+112
+180
+212
+125
+200
+234
+132
+212
+250
+132
+212
+250
+140
+224
+266
+140
+224
+266
+140
+224
+266
+170
+265
+313
+170
+265
+313
+180
+280
+333

1,567
1,567
1,586
1.713
1,713
1,733
2,013
2,013
2,033
2.459
2,459
2,479
2,850
2,850
2,871
3,242
3,242
3,264
4,134
4,134
4,158
4,917
4,917
4,943
5,917
5,917
5,943
6.647
6,647
6.675
7,647
7,647
7,675
8,376
8,376
8,408

10,106
10,106
10,140
11,835
11,835
11,873
13,865
13,835
13,873
15.294
15,294
15,336
17,294
17,294
17,336
19.294
19.294
19,336
20,752
20,752
20,800
23.752
23.752
23.800
26,211
26,211
26,264

1,538
1,579
1,598
1,793
1.838
1,858
2,093
2,138
2,158
2,549
2,559
2,519
2,950
3,010

I 3,031
3.354
3.422
3,444
4,259
4,334
4,358
5,057
5,153
5,179

I 5,057
1 5,153
= 5,179

5,817
5,912
5,940

1 7,817
I 7,912
I 7,940

8,555
8,575
8,708

I 10,318
I 10,441

10,475
12,071
12,210
12,248

1 14,071
14,210
14,248
15,574
15,744
15.785
17,547
17,744
17,785
19,574
19.744
19.785

I 21,057
. 21,252
I 21,300

24.057
24.252
24.300

I 25,555
26,771
26,824 o.›i\›�›c.»›i\›�›wi×›�c›i\›�›<..›ro�\<9ro�›osi\›�›<.0r×>�›c.›i\›�œi\>�›o›i\›�›o>i\>�›o›i\›�›o›i×›�›o›r\›�›o›r\›�›c\›r\›�coi\>�›o›r×›�›o›i\›�›o›r\›�›

I

I

++++++++++++++

+

++++++++++++++++++++++

+

+++++++++++++++++++++

+

+

+

+

7
21
36

8
23
38

8
23
38

8
24
40

9
27
45
10
29
48
10
30
50
12
35
59
12
35
59
13
38
63
13
38
63
14
42
70
16
48
80
17
51
85
17
51
85
18
54
90
18
54
90
18
54
90
21
64

106
21
64

106
22
67

112

++++++++++++++++++++++++++++++++++++++

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

21
36
51
23
38
53
23
38
53
24
40
56
27
45
63
29
48
67
30
50
70
35
59
83
35
59
83
38
63
88
38
63
88
42
70
98
48
80

112
51
85

1 19
51
85

1 19
54
90

126
54
90

126
54
90

126
64

106
148
64

106
148
67

1 12
157

4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G

+++++++

i\›iororuM

__�›|\)_.4�_._¿_�\_›_1_�\_›_._�›()_›_�A“<.nU1u1<J*i<�Àu1o1U1u1<:iU1o�iU1U1<.nu1U1

+

+

+

+

+23,5
�11,5
+ 1,5
+25,5
+ 1,5
+ 6,5
+32,5
+ 1,5
+ 6,5
+32,5
+ 1,5
+ 6,5
+34,5
+ 1,5
+ 6,5
+34,5
+ 1,5
+ 6,5
+38,5
+ 1,5
+ 6,5
+40,5
+ 6,5
+ 9
+47
+ 6,5
+ 9
+47
+ 6,5
+ 9
+51
+ 6,5
+ 9
+51
+ 6,5
+ 9
+51
+ 6,5
+ 9
+57
+ 6.5
+ 9
+57
+ 6,5
+ 9
+62

+ 5,5
+10,5
+ 29,5
+ 5,5
+10.5
+ 30,5
+ 5,5
+10,5
+ 30,5
+ 5,5
+10,5
+ 30,5
+ 5,5
+10,5
+ 31,5
+ 5,5
+10,5
+ 32,5
+ 5,5
+10,5
+ 34,5
+10,5
+17,5
+43,5
+10,5
+17,5
+43,5
+10,5
+17,5
+ 45,5
+10,5
+17,5
+45,5
+10,5
+17,5
+49,5
+10,5
+17,5
+ 51,5
+17,5
+ 23
+ 61
+17,5
+ 23
+ 61
+17,5
+ 23
+ 65
+17,5
+23
+65
+17,5
+ 23
+ 65
+17,5
+ 23
+ 71
+17,5
+ 23
+ 71
+17,5
+23
+ 76

+ 56
+ 90
+109
+ 60
+ 95
+115
+ 60
+ 95
+115
+ 63
+100
+120
+ 71
+112
+133
+ 75
+113
+140
+ 80
+125
+149
+ 95
+150
+176
+ 98
+150
+ 176
+100
+160
+188
+100
+160
+188
+112
+180
+212
+125
+200
+234
+132
+212
+250
+132
+212
+250
+140
+224
+266
+140
+224
+266
+140
+224
+266
+170
+265
+313
+170
+265
+313
+180
+280
+333

+ 63
+ 99
+118
+ 67
+104
+124
+ 67
+104
+124
+ 70
+109
+129
+ 78
+121
+142
+ 82
+127
+149
+ 87
+134
+158
+104
+161
+187
+104
+161
+187
+109
+171
+199
+109
+171
+199
+121
+191
+223
+134
+211
+245
+143
+226
+264
+143
+226
+264
+151
+238
+280
+151
+238
+280
+151
+238
+280
+181
+279
+327
+181
+279
+327
+191
+294
+347

voir profil page suivante

uml:



FILETAGES Métrique fin Metric fine ISO

CO\
L

S:C
ECROU

.\ /60'*

Ê
I

/i \eo
/1 N

Zvis L I
L

i i
154  ÎÎl

diamètres de Iécrou diamètres dela vis

ÇNUUUI�U

= 0,866 P
1 \ i Î Î was

= d = diamètre nominal
_.=d2=d�3/4H=d�O.6495P

= diamètre sur flanc de filet
i =<1, =d_.�21H/2~H/4>=d�1.0s25P

_ U d3=d2›2(H/2�H/6)=d›1,2268P
12 PQ* . U* U* U H, :(0�0,)/2=0.54

P ri, = <8 � 83,)/2 = 0.6134 P

TARAUDAGE THREADING TARAUD TAP TAMPON PLUG GAUGE
NFE 03051 NFE 66100 NFE 03153

Øxpas
A

théoriqu G

HFICE

¢�a m l¿l

A

l'T1aXl

Ø perçage

mlnl ITIHX!Oel' C355€ mini

A

maxi
érance
'E...

A entre A n'entre pas

mini maxi mini maxi

9×1,00

10x1,00

10 X 1,25

12×1,25

12 ×1,50

14×1,50

16 x1,5O

18x1,50

20›<1,50

22×1,50

24×1,50

24×2,00

25×1.50

27x1,50

27x2,00

28x 1,50

30×1,50

30×2,00

s×1,oo 1 7.350

8.350

9,350

9.188

11,188

11,026

13,026

15,026

17,026

19.026

21,026

23.026

22,701

24.026

26,026

25.701

27,026

29,026

28,701

4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G

++++

++++++

+

+++++

+

++++++++++++++++++++++++++++++++++++.+.+++

<,›<.»eoNi\›Ni\>rv

goo¿oo¿ooäoosoo¿ooäoo¿oo¿oo¿oo¿ooNoowoowooœooœooœooœooœoo

+ 95
+150
+176
+ 95
+150
+176
+ 95
+150
+176
+100
+160
+188
+112
+180
+208
+118
+190
+222
+118
+190
+222
+118
+190
+222
+118
+190
+222
+118
+190
+222
+118
+190
+222
+125
+200
+232
+140
+224
+262
+125
+200
+232
+125
+200
+232
+140
+224
+262
+125
+200
+232
+125
+200
+232
+140
+224
+262

6,917
6,917
6,943
7,917
7,917
7.943
8,917
8,917
8,943
8,647
8.647
8.675

10,647
10,647
10,675
10,376
10.376
10.408
12,376
12,376
12,408
14.376
14.376
14.408
16,376
16,376
16,408
18.376
18.376
18.408
20,376
20,376
20,408
22,376
22,376
22.408
21,865
21,835
54,873
23.376
23.376
23.408
25,376
25,376
25,408
24.835
24.835
24.873
26,376
26,376
26,408
28.376
28.376
28,408
27,835
27,835
27,873

7,067
7,153
7,179
8,067
8,153
8.179
9,067
9,153
9,179
8,817
8.912
8.940

10,817
10,912
10,940
10.566
10.676
10.708
12,566
12,676
12,708
14,566
14.676
14,708
16,566
16,676
16,708
18.566
18.676
18.708
20,566
20,676
20,708
22.566
22.676
22.708
22,071
22,210
22,248
23.566
23.676
23.708
25,566
25,676
25,708
25.071
25,210
25.248
26,566
26,676
26,708
28.566
28.676
28.708
28,071
28,210
28,248 (,,|\,_.¢,,r\›_›¢.›r\›_›<,.›i\›�›<,o|\›�›<»r\›�›c.or\›�›6›i\>�›¢.›r\›�~<,:r\>�›ooru�›wr\›�›<»›|\›�›<,~›r\›�›<.››|\›�›o›r\›�›<.»›I\>�›<»>r\>�›<»t\>�*

+++++++++++++

+4*

+

+++++

+

+++++

+

+++++

+++++++++

+++

++

++

+++++

12
* 35

59
12
35
59
12
35

i 59
13
38
63
14

` + 42
70
15
45
75
15
45

` 75
15
45
75

. 15
* 45

75
15
45
75
15
45
75
16
48
80
18
54
90
16
48
80
16

+ 48
80
18
54
90
16

= + 48
80
16
48
80
18
54
90

++++++++++++

+

+++

+

+

+

+

+

�+�

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

35
59
83
35
59
83
35
59
83
38
63
88
42
70
98
45
75

105
45
75

105
45
75

105
45
75

105
45
75

105
45
75

105
48
80

112
54
90

126
48
80

112
48
80

112
54
90

126
48
80

112
48
80

112
54
90

126

4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G
4H
6H
6G

+ 1,5
+ 6,5
+32,5
+ 1.5
+ 6,5
+325
+ 1,5
+ 6,5
+32,5
+ 1,5
+ 6,5
+34,5
+ 1,5
+ 6,5
+345
+ 1.5
+ 65
+385
+ 1,5
+ 6,5
+38,5
+ 15
+ 6,5
+38,5
+ 1,5
+ 6,5
+385
+ 1,5
+ 6,5
+38,5
+ 1,5
+ 6,5
+38,5
+ 1.5
+ 6,5
+385
+ 6,5
+ 9
+47
+ 1,5
+ 6.5
+38,5
+ 1,5
+ 6,5
+385
+ 6.5
+ 9
+47
+ 1,5
+ 6,5
+385
+ 15
+ 65
+38.5
+ 6,5
+ 9
+47

+10,5
+17,5
+435
+10,5
+17,5
+435
+10,5
+17,5
+43,5
+10,5
+17,5
+ 45,5
+10,5
+17,5
+45,5
+10,5
+175
+49,5
+10,5
+17,5
+49,5
+10,5
+17,5
+ 49,5
+105
+17,5
+495
+10,5
+17,5
+ 495
+105
+17,5
+ 49,5
+105
+175
+ 495
+17,5
+ 23
+ 61
+10,5
+175
+ 49.5
+10,5
+17,5
+49,5
+17,5
+ 23
+ 61
+10,5
+17,5
+49,5
+10,5
+175
+ 495
+17,5
+ 23
+61

+ 95
+150
+176
+ 95
+150
+176
+ 95
+150
+176
+100
+160
+188
+112
+180
+208
+118
+190
+222
+118
+190
+222
+118
+190
+222
+118
+190
+222
+118
+190
+222
+118
+190
+222
+125
+200
+232
+140
+224
+262
+125
+200
+232
+125
+200
+232
+140
+224
+262
+125
+200
+232
+125
+200
+232
+140
+224
+262

+104
+161
+187
+104
+161
+187
+104
+161
+187
+109
+171
+199
+121
+191
+219
+127
+201
+233
+127
+201
+233
+127
+201
+233
+127
+201
+233
+127
+201
+233
+127
+201
+233
+134
+211
+243
+151
+238
+276
+134
+211
+243
+134
+211
+243
+151
+238
+276
+134
+211
+243
+134
+211
+243
+151
+238
+276

mmzrÀl



FILETAGES UNC � UNF

I \
I

Ln
I

ifI

Ø

en " en mm en ��

1\/lS

P

pas A Ø perçage
nominal NC NF mini maxi 2B maxi 3B mini maxi 2B maxi 3B

en mm en" en mm théorique (microns) (microns)

60

i

I P/4

/

H = 0.866 P

ØflancA= D�0.65P

l i
Q ECÎ€O0\ /60 ` f \ Á pas en mm : 25.4 / nombre de filets

, _
l i

TARAUDAGE TARAUD

2B 3B

N~1 1.554

N° 2 l 2,154

N11 3 2,514

N° 4 l 2.544

NG 5 5,175

N° 5 3,505

N° 5 4,155

N°10* 4,525

N" 12 5,486

_\ \ �b� 6,350

5/16 7,937

3/8 l 9,525

7/16 11,112

1/2 l 12,700

9/15 1 14,257

5/5 l 15,575

5/4 19,050

\I\ (D 22,225

1" 25,400

54

55 l

45

40 A

40

32 `

52 \

24

24

20

18

_›O

14

13

12

11

10

9

8 .

0.397

0,454

0,529

0,635

0,635

0,794

0,794

1,058

1,058

1,270

1,411

1,588

1,814

1,954

2.117

2,309

2.540

2,822

3,175

72

G)Ji�

56

48

44

40

36

32

28

i\) (D

24

24

20

20

18

18

16

14

12

0,353

0,397

0,454

0,529

0,577

0,635

0,706

0,794

0,907

0,907

1,058

1,058

1,270

1,270

1,411

1,411

1.588

1,814

2.117

1,598
1,626
1,890
1,928
2,172
2,220
2,434
2,502
2,764
2,800
2,990
3,094
3,650
3,709
4,138
4,311
4,799
4,897
5,525
5,761
7,021
7,250
8,494
8,837
9,934

10,287
11,430
11,875
12.914
13.371
14,377
14,959
17,399
18.019
20,392
21,047
23.338
24,026

+ 65
+ 63
+ 70
+ 68
+ 75

71
83
78
83

+ 80
+ 93 .
+ 55 `
+ 96
+ 90
+108
+ 98
+110
+105
+123
+108
+134
+121
+144
+124
+154
+137
+165
+141
+172
+149
+182
+151
+195
+164
+207
+177
+223
+192

+

+

+

+

+ 47
+ 47
+ 53
+ 50
+ 55

53
60
58
63

+ 60
+ 68
+ 63
+ 71
+ 67
+ 80
+ 73
+ 82
+ 77
+ 90
+ 81
+ 98
+ 90
+108
+ 93
+116
+104
+121
+106
+128
+111
+136
+113
+144
+124
+154
+134
+167
+144

+

+

+

+

1,425
1.474
1,695
1,756
1,941
2.025
2,157
2,271
2,487
2,551
2,642
2,820
3.302
3,404
3,683
3,963
4,344
4,496
4,979
5,360
6,401
6,782
7,798
8,382
9,144
9,729

10,592
11,329
11,989
12,751
13,386
14,351
16,307
17,323
19,177
20,270
21,971
23,114

1,582
1,612
1,871
1,912
2,146
2,197
2,385
2,458
2,697
2,740
2,895
3,022
3,530
3,606
3,962
4,165
4,597
4,724
5,257
5,588
6,731
7,035
8,153
8,636
9,550

10,033
11,023
11,607
12,446
13,081
13,868
14,681
16,840
17,678
19,761
20,675
22,606
23,571

1,582
1,612
1,871
1,912
2,146
2,197
2,385
2,458
2,697
2,740
2,895
3,012
3,528
3,596
3,949
4,165
4,589
4,716
5,250
5,562
6,680
6,995
8,082
8,564
9,441
9,946

10,881
11,523
12,301
12,969
13,693
14,554
16,624
17,546
19,509
20,492
22,344
23,362

GH2

ii

GH2
GH2
GH2
GH2
GH3
GH2
GH3
GH2
GH3
GH3
GH3
GH3
GH5
GH4
GH5
GH4
GH5
GH4
GH5

i

ii

ii

GH6
GH6
GH6
GH6

GH1
ii

ii

ii

GH2
GH1
GH2
GH1
GH2
GH2
GH2
GH2
GH3
GH2
GH3

ii

ii

ii

GH5
GH3
GH4

ii

ii

TARAUDS Limites des tolérances par rappon au théorique en microns

GH1+ 0+12 GH4+38+50
GH2+12+25 GH5+50+63
GH3+25+38 GH6+63+76

lzizzzzrÀl



FILETAGES Gaz BSP � BSPT
BSP : filetage cylindrique angle 55°
voir profil Whitworth page suivante

BSPT : filetage conique pas du Gaz cône 6,25 %

1 zone __ tolerance de serrage _
. 5' 1"

 Q egîîgnearînenï filets incomplets sortie de
* � au sommet filetage

/ /I, / / /
ile

a 1 longueur de jauge T; l . tolerance dassemblage : à raxe
¿\\×1× ]\ ¿E,§.\Ø1de 1.\ §7\ 1�\`

perpendiculaire

longueur utile (au moins a + l) J

BSP CYLINDRIQUE BSPT
AauNo Ø pas A Ø perçage man

I tubes I mm filets mm théorique avec étanchéité* de
, mini maxi jauge

jauge

perçage

cylin�
drique

8

mini
l

maxi mini

1/5 5�10 9,725, 25 0,907 9,147 5,50 5,54 9,147
1/4 5�13 l 13,157l 19 l 1,337 12,301 l 11,34l 11,34 12,301l
3/5 * 12�17 15,552* 19 1,337 15,505 14.54 15,05 15,505
1/2 15�21 i 20,955l 14 l 1,514 19,793i 15,5o§ 15,77 i
5/5 . 17�23 22,911 14 1,514 21,749
3/4 20�27 25,441l 14 l 1,514 25,279 l
7/5 24�31 30,201 14 1,514 29,039
1" 25�34 33,249l 11 l 2,309 31,770 l 30,11 ï

1'*1/4 33�42 » 41,910« 11 2,309 40,431 35,77
1"1/2 40�49 l 475031 11 A 2,309 45.324 , 44,57
1"3/4, 45�55 53,745 11

2" 50�50 l 59 514 11

19.7931

23,951 24,25 25,279]

30,47
39,13

1 45,03

31 ,770l
40,431

, 45.324,

2,309 58,135 I 56,8455,45 , 55,135l

8,30
11,02
14,51
18,06
20,02
23,48
27,24
29,57
38,11
44,00
49,84
55,60

l 1
1 1

3,4
4,7 l
5.1
5,4

7,7

8,1
0,4
0,4

l 13,5

4,9
7,3 l
7,7

10,0 l

2,5
3,7
3,7
5,0

11,3 l 5,0

5,4
5,4
5,4

12,7 1
15,0
15,0 l

18,2 *` 7,5
2,309 52,267

. l l 1
* la partie mâle est conique

NPSM � NPT � NPTF

Taraud pour filetages NPSM � NPSC
NPT � NPTF : filetage conique Briggs Cône 6,25 %

Î 4 F H,

>1>;*<;>>›>› f:¿ï:*<�ï*ir:§*«×\,,\:\:>§f>:\ \\\_ �\Q�\\\ �\×¿;»\ t \ \\\
\ *\_ �_ �_ \_ �t_\\_§ �. Î i

\\Î`ÎàîÎ\\>*{\:*»:;×1\<\ï>�\s

I2 1////I/'//Ø̀/Aí// 1// l i l l l I *4/22”:uÿ/.A I I I 1m_\<\\ I”..\.iQÎÖï*T\\\îî*
\\`\

1'150\\\\\*°f l`\\i\ššÎÎ\\i`\Î\\ I? ,å I la.. I I I l ,\ ImIII tl`“I I I 'CI

\**\ _ . _
Î`\Q\ \\ÎÎ\\_*Î_\Î§\`\\Î\\\\\\ ` `\` , \_ \ \

\«>ï^“;* \aïe * 4, * 4 4.¿. gp ¿,\v \Q � \F I' _// /¿
_ ////,/¿{.{Á//�/,///////

'i”//,///////////,/////Y 7/ï//Ô /////7 //;'//

, Á////,/K/////////× 4
_. 2.25 9 �
\ç \§\

71l'l'lOUÎJ3>

: diametre effectif en bout de tuyau
: diametre effectif à l`entaille de la jauge = A
: diametre exterieur du tuyau

1 longueur du filetage utile
: engagement normal à la main

NPSM CYLINDRIQUE NPT / NPTF
N° `

jauge filets mm théorique mini maxi plan de
jauge

pour mm
tubes

cylin
drique

V pas A _ ÎØWpgrçage _ Aau perçage
� A C D E F

1/16
1/8
1/4
3/8

7.753 27 0,941
, 5�10 10,100 27 0,941

5�13 13,404 15 1,411
l 12�17 ' 15,543¿ 15 1 1,411

1/2 15�21 20,951 14 1,514 19.772
3/4 l 20�27 1 25,295l 14 1,514 25,117 ,
1" ,25�34 32,595 11,5 2,209 31,451

1"1/4l 33�42 l 41,553l 11,5; 2,209 40,215 1
1"1/2 40�49 47,722 11,5 2,209 45,257

7,142
9,489
12,487
15,926

7,14
9,49

12,49
15,93
19,77
25,12
36,46
40,22
46,29

9,09
11,89
15,32
18,97
24,33 1
30,51
39,27
45,34

9,25
12,22
15,54
19,28
24,64
30,76
39,50
45,57

2" l 50�50l 59,751l 11,5l 2,209 55,325 1 57,35 57,51 55,33

6,15
8,43

11,13
14,27
17,86
23,01
28,98
37,69
43,66
55,58

9,233
12,126
15,545
19,264
24,579
30,826
39,551
45,621
57,633

10,257.
13,715
17,145l
21,335
25,570

10,242l
13,515
17,055l
21,223
25,555

33,401 33,225
42,154; 41,953l
45,250 45,052
5o,325l 50,090*

5,700l
10.205
10,355l
13,555
13,551l
17,343
17,953,
15,377
19,215l

4,102
5,786
6,096
8,128
8,611

10,160
10,668
10,668
11,074

mmjl



FILETAGES BSW�BSF

\ \ _Ô» Lg, _¿/ H�0%0P
Q/ \/'S 7 ×. Q 11 = 0.540 P

1 p I Øflanc._\=D�0.64P

Ê \\ angle du filet 55
,Ø

3. as en mm = 25.4 /nombre e ietsI L M p 5 fi

I

Ø nominal pas BSW A Ø perçage pas BSF
en «� eÀ mm

en ii eÀ mm
en H èn mm

A Ø perçage

3/32
1/8

5/32
3/16
7/32
1/4

5/16
3/8

7/16
1/2

9/16
5/8

11/16
3/4

13/16
7/8

15/16
1..

1" 1/8
1" 1/4
1" 3/8
1" 1/2
1" 5/8
1" 3/4

2..

2" 1/4
2" 1/2
2" 3/4

3..

2.38
3,17
3.97
4,76
5,55
6,35
7,94
9,52

11,11
12,70
14,28
15,87
17,46
19,05
20,64
22,22
23,81
25,40
28,57
31,75
34,92
38,10
41,27
44,45
50,80
57,15
63,50
63,85
76,20

48
40
32
24
24
20
18
16
14
12
12
11
11
10
10
9
9

U1()1Ö70ï\I\lCD

4,5

4

3,5

4 l
3,5 l

0.529
0.635
0.794
1,058
1,058
1,269
1,411
1,587
1,814
2,116
2,116
2,309
2,309
2,539
2,539
2,822
2,822
3,175
3,628
3,628
4,233
4,233
5,079
5,079
5,644
6,350
6,350
7,257
7,257

2,04
2.77
3,45
4,05
4,55
5,54
7,03
5,51
9,95

11,34
12.93
14,39
15,59
17,42
19,01

l 20,42
22,00
23,37
25,25
29,42
32,21
35,39
35,02
41,19
47,15

I 53,05
59,43
55,20
71,55

1,90
2.60
3,20
3,80
4,60
5,20
6,60
8,00
9,40

10,50
12,00
13,50
15,20
16,50
18,10
19,50
21,00
22,50
25,00
28,00
31,00
34,00
36,50
39,50
45,50
51 ,00
57,50
63,00
69,50

32
28
26
22
20
18
16
16
14
14
12
12
11

_›

U'ICDO§O3\l\ICXJœ(D(.O(DO

0,794
0,907
0,977
1,154
1,269
1,411
1,587
1,587
1,814
1,814
2,116
2,116
2,309

2,539
2,822
2,822
3,175
3,175
3,175
3,628
3,628
4,233
4,233
4,233
5,080

4,25
4,97
5,72
7,20
8,71

10.21
11,68
13,27
14,71
16,30
17,69
19,28
20,75

23,77
26,77
29,95
32,89
36,07
39,25
42,13
48,48
54,44
60,79
67,14
72,95

4,00
4,70
5,40
6,80
8,30
9,80

11,00
12,50
14,00
15,50
17,00
18,50
20,00

23,00
26,00
29,00
32,00
35,00
38,00
41 ,00
47,50
53,00
59,50
66,00
71,50

S
«�\
I

I .C

C>

Î

Na

TE

1 \\
Eci=ao \\

\ ..

/ \
I'

w Ø nominal
GFI mm

PSS
en ii

50 ., \
1 \

` vis / / 9
l l
I l
l l

A

angle de 80“

H = 0.595 P
h = 0,476 P

Ø perçage

7
9

11
13,5
16
21
29
36
42
48

CM6
CM8

CM10
CM12
CM14
CM18
CM24
CM30
CM35
CM40

12.50
1 15,20

15,50
, 20,40

22.50
25,30
37,00

1 47,00
54,00
50,00

1.27
1,41
1.41
1.41
1.41
1,58
1.58
1,58
1,58
2,31

20
18
18
18
18
16
16
16
16
11

11.90
14.53
17,93
19,73
21.83
27,54
36.24
46,24
53.24
58,90

11,50
14,00
17.40
19,20
21 ,30
27,00
35.70
45,70
52,70
58,00

* selon la norme NFC 63�021

mm/1

SELON LA NORME NFC 68�311



FILETAGES Filetage trapézoïdal
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SYSTEMES DE FILETAGE

angle 30f

0,25 mm pourP* 12mm
20.50 mm pourP>12 mm
=0.50 mm pourP 4mm
=0.75 mm pourPde5a12 mm
›1,5O mm pourP *12 mm

symbole Système Norme

SI Ancien systéme international remplacé par ISO
Sim Profil SI modifié 1 industrie aeronautique NF L 05.200

ISO Remplace l'ancien profil SI NF E 03.001

BSW Anglais 1 Witworth (55°) série a pas normaux BS. 84

BSF Anglais t Witworth (55°) série a pas fins B.S.84

BSP / BSPT Filetages pour tubes Gaz coniques ou cylindriques NF E 03.004/005

UNC ou NC
UNF ou NF

UNEF ou NEF

UNS ou NS

Américain (60 série a pas normaux

3 ÊÊou oc>oOÔ00
U)UIU)

Américain ( érie a pas fins

Américain érie a pas extra fins

Américai érie a pas spéciaux

ANSI B1.1.1974

ANSI B1.1.1974

ANSI B1.1.1974

ANSI B1.1.1974

UNR, UNRF

UNREF, UNRS

Américain 'C5 CD
o ) séries identiques aux précédentes

mais avec profils rayonnés
ANSI B1.1.1974

UNJ, UNJF

MJ

Américain (60°) 1 industrie aéronautique (pouce)
Industrie aéronautique (métrique)

BS 4084.1978

ISO 5855

Rond Pour matériel ferroviaire NF F 00.016

NF F 00.032

Trapéz0'i'dal A profil symétrique (30°) métrique NF E 03.615

Artillerie A profil asymétrique (45°) métrique NF E 03.611

ACME Américain trapezoidal (29°) en pouces ANSI B2.5.1977

BA Anglais (47°30') B.S. 93

Tube électrique Union technique de l'/électricité NF C 68.311/312

UTE 63.022

NPT Américain conique pour tube USAS B2.1.1968

NPSM/NPSC Américain cylindrique pour tube USAS B2.1.1968

NPTF Américian conique spécial (Dryseal) ANSI B1.20.4.1976

NPSF/NPSI Américain cylindrique spécial (Dryseal) ANSI B1 .20.4.1976

Culots de lampe Union technique de lélectricite NFC61.501

API Américain : institut du pétrole API Std 5B

5.06 lzzmÀl



TARAUDS SPÉCIAUX 0uEsTi0NNAiRE rEcHNiQuE

Expéditeur Etablissements JANIN

Responsable
Service
Téléphone

115, rue de la République BP 204
69 823 Belleville Cedex FRANCE
Tél. 04 74 06 45 20
Télécopie O4 74 66 11 76

Pour une étude de tarauds spéciaux, nous vous invitons a photocopier le questionnaire ci�dessous
et a nous le retourner avec le maximum d'informations afin que nous puissions répondre à votre probleme.

Si le probléme n'est pas nouveau, il est toujours utile de savoir quel type de taraud a été utilisé
jusque la, et quels ont été les résultats obtenus.

Forme de l'outil

il IIÊ Description du filetage

O filetage a droite*
0 filetage a gauche*

nddee
ancsdee

exee

\
A .. \, E

V Pas Ê
C3

Cas particulier d'un filetage à plusieurs filets
Avance par tour

* Pas = Avance par tour

Øo
S

Ø

* cocher la bonne réponse

Classe de tolérance

Ø surflancs de filet

Ø extérieur

Ø fond de filet

Avance par tour*

Nombre de filets

Profil

Suite au verso Î›

mm/1



Perçage
__ +~¿ 1.1i|i 1 r

Le taraud doit O traverser la piéce* Ø perçage de l'avant�trou
O revenir en arriere*

Profondeur de perçage

Cas particuliers (dégagement, attaque oblique, etc.)

Matière à travailler

Référence de la matiere Résistance a la traction

Description Allongement a la rupture

Copeaux O courts* Particularités
O longs*

Conditions de coupe

Vitesse Vitesse de coupe Nombre de tours

Lubrification O sans lubrification* O jet de refroidissement*
O émulsion a %* O vaporisation*
O huile de coupe* O autres*
O autres*

Machine

Description Type Position du taraudage Q horizontal*
O vertical*

Commandes O avance manuelle* Avance O sans pression*
O avance automatique* O avec patronne*

Mandrin O rigide* Marque

Nombre de broches O correction CNC If)/5*

O avec compensation axiale*
O avec embrayage a friction* Type

Exigences particulières, informations complémentaires

* cocher la bonne réponse

mm/1



SPECIAL TAPS Tizci�iNicAL 0uEsri0N PAPER

Sender Etablissements JANIN

Person in charge
Department
Phone

115, rue dela République BP 204
69 823 Belleville Cedex FRANCE
Tél. 04 74 06 45 20
Télecopie 04 74 66 11 76

ln case of special taps, please fill a photocopy of following pages and send them back. For a best
solution to your problem send us the maximum of informations.

lf it is not a new problem for you, let us know your kind of tap and its performances.

Shape

«BEI�E_�__
Threading description

O right hand thread*
O left hand thread*

mee mee
edamee

^\
3 *v \v � 3

_ Pitch _ _:

For a multi threads threading

Advance in a turn

* Pitch = Advance in a turn

m`norda pchda ousd

* check the appropriate box

Tolerance

Pitch diameter

Outside diameter

Minor diameter

Advance in a turn*

Number of threads

Profile

See over �:›

IzmzrrÀl



The tap must 0 go through workpiece*
O turn back*

Special case (neck.leading angle. etc.)

Material to be machined

Material reference

Description

Chips O short*
O long*

Cutting conditions

Speed Cutting speed

O other*

Machine

Drilling

O with axial adjustment*

Special requirements, further informations

V

Ø of drilling

Depth of drilling

Tensile strength

Elongation

Particularities

Lubrication O without Iubrication* O jet of cooling*
O emulision to %* O vaporization*
O cutting oil* O other*

Mandrel O rigid* Trademark

O with friction clutch* Type

Description Type Threading postion O horizontal
O vertical

Control O manual feed* Advance O without pressure*
O automatic feed* O with lead screw*

Number of spindles O CNC correction

* check the appropriate box

maj:



QUELQUES CONSEILS D'USINAGE

Choix du taraud
Le choix du taraud dépend essentiellement de la forme de la piéce, de la forme du trou (borgne ou
débouchant), de sa profondeur et de la matiere a tarauder.
Les pages 1.08 a 1.10 en début de catalogue vous informent sur les différents types de tarauds standard et
vous aident dans ce choix.

Perçage
Le diametre de perçage des avant�trous doit être vérifié avec soin, il vous est précisé pour chaque taraud et
chaque diametre dans les pages du catalogue ; un diametre faible augmente le volume de copeaux (et
donc le risque de bourrage) et l'effort de coupe.
Les avant�trous doivent être exempts de copeaux, et dans la mesure du possible, d'écrouissage superficiel.
Dans le cas de trous borgnes, le perçage doit être aussi profond que possible pour ménager au taraud une
entrée normale et une tolérance de longueur de pénétration.

Montage du taraud
Dans le cas d'un bon alignement et d'un guidage au pas rigoureux a l'aller comme au retour, un montage
en pince rigide est envisageable ; il permet le travail a vitesse élevée.

Dans les autres cas, un porte�taraud avec compensation longitudinale (et radiale s'il y a un probléme
d'alignement) est vivement conseillé. Le systéme de rappel de cet appareil doit être conçu et réglé pour
engendrer le moins possible d'effort axial ; la course utilisée doit être réduite au minimum utile.

Lubrification
Une bonne durée de vie du taraud dépend en particulier de la qualité et de la quantité du lubrifiant utilisé,
ainsi que de l'efficacité de son admission au point de coupe.

Vitesse de coupe
Les préconisations indiquées dans ce catalogue correspondent pour les cas courants a un bon compromis
performances/coût.
La vitesse peut étre plus basse sans dommage pour la longévité de l'outil.
Par contre, une vitesse plus élevée conduit en général a une réduction significative de cette longévité.

Le choix a l'intérieur de la fourchette proposée doit tenir compte de l'efficacité de la lubrification, de la
profondeur du taraudage, de l'état de la machine.

Revêtements
Les traitements de surface et revêtements permettent d'améliorer 1

~ le "collage", phénomène de soudure froide de la matiere de la piéce sur l'outil
o la tenue a l'usure, notamment en cas de lubrification insuffisante et/ou de vitesse élevée
0 la vitesse de taraudage, a conditions égales par ailleurs.

lizzizim/A 5



Affutage
Affûtez vos tarauds s'ils ont un diametre suffisant pour le faire facilement, vous augmenterez leur durée de
vie.

Suivant le travail a effectuer. déterminez une fréquence d'affûtage. N`attendez pas la casse ou une usure
GXCGSSIVG.

L'affûtage peut se réaliser sur la face de coupé et/ou sur l'entrée. ll est préférable de le faire sur une
machine adaptée, si possible entre pointes.

Quelques rappels fondamentaux
La principale difficulté du taraudage consiste a bien évacuer les copeaux.
L`entrée "gun" chasse les copeaux vers l'avant dans le cas de trous débouchants ou percés nettement plus
profonds que le taraudage.

Les goujures hélicoïdales de sens opposé au filet (a gauche pour filetage a droite et a droite pour filetage à
gauche) ont le même effet.

Les goujures hélicoïdales de même sens que le filet (a droite pour filetage a droite et a gauche pour filetage
a gauche) évacuent les copeaux vers l'arriere.

Les tarauds à filets alternés permettent une diminution du frottement, une amélioration de la lubrification et
le passage de quelques copeaux entre les dents du taraud dans le cas de trous profonds.

115” Nos services techniques sont à votre disposition pour vous aider à
résoudre vos problèmes de taraudage.

¿/i



RECOMMENDATIONS FOR USE OF THE TAPS

Choice of the tap
To choose the tap some points must be considered 1 shape of workpiece, hole configuration (blind or
through hole), depth of hole and material to tap.

On pages 1.11 to 1.13. guidelines help you to select the most suitable tap.

Drilling
Drilling diameter must be carefully checked. For every tap, this diameter is indicated in the catalogue. A too
small drilling diameter increases the volume of chips and the cutting stress.
Drilled holes must be clear of chips and, if possible, without superficial extrusion.
ln case of blind holes, drilling must be as deep as possible to make a normal entry for the tap and a
perforating length.

Fitting up the tap
lf the tap and the hole are properly in line and if the pitch is strickly guided during the tapping and the return,
the tap can be rigid mounted to work at high speed.
ln other cases, a tap�holder with longitudinal adjustment (and radial one if the tap is not in line) is highly
recommended. The return system must be adjusted to create as little axial stress as possible.

Lubrication
A long tap life depends on the quality and the quantity of oil used, and its application on the cutting point.

Cutting speed
ln this catalogue, recommendations provide a satisfactory compromise between performance and cost for
most normal cases.
The cutting speed may be lower without any damage on the tool life span.
On the other hand, a higher speed generally reduces this life span significantly.
Your choice of the cutting speed must take into account the lubrification efficiency , the tapping depth and
the machine.

Coatings
Surface treatments and coatings improve 1

0 "Sticking" 1 cold soldering between the material of the workpiece and the tool.
0 resistance to damage when the Iubrication is not satisfactory and/or when the cutting speed is high.
0 the cutting speed.

Grinding
Taps should be reground if the diameter is large enough to do it easily ; their life span will be increased.
The regrinding frequency depends on operating conditions. Do not wait until taps break or show an
excessive wear.
Regrinding may be realised on cutting front and/or on chamfer. lt must be realized on a machine specially
adaped for regrinding if possible between centers.
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Basic notions
The major problem in tapping operations is a satisfactory chips removal.

Spiral point taps are designed to push chips forward (for through holes or blind holes drilled substantially
deeper than thread depth).

Left�hand flutes (for right threads) and right�hand flutes (for left threads) have the same function.

Right�hand flutes (for right threads) and left�hand flutes (for left threads) allow the chips to be removed
upwards out of blind holes.

Taps with interrupted threads reduce friction, improve Iubrication and allow some chips to pass between
the tap teeth in deep holes.

U* ln case of tapping problems do not hesitate to contact our Technical
Department.
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CONDITIONS GENERALES DE VENTE, DE LIVRAISON ET DE PAIEMENT

1 GENERALITES
Les présentes constituent les regles juridiques dans le cadre desquelles la Société
Ets JANIN réalise ses transactions commerciales avec ses clients Elles sont
réputées acceptées dans leur ensemble par ses clients.
Les conditions générales d'achats de nos clients ne sont pas opposables a ces
régles. méme lorsque nous ne les rejetons pas expressément
Les indications relatives aux dimensions. caractéristiques techniques. conditions
d'utilisation, prix et autres données figurant dans les catalogues. prospectus.
circulaires. annonces publicitaires. gravures et listes de prix ont un caractére
indicatif.

2 COMMANDE
ll est accusé réception des commandes lorsque l'état de notre stock ne permet pas
de livrer les produits commandés dans des délais courts.
Toute commande non refusée par écrit quinze jours aprés sa date de réception au
siege de la Société Ets JANIN est considérée comme acceptée.
ll n'y pas de minimum de commande en terme de quantité de produits. Toutefois.
pour les commandes d'un montant net inférieur a 80 € HT. il sera facturé une
somme forfaitaire de 80 6 HT. quel que soit le produit ou le service vendu. Le
port étant a la charge du client.

3 PROPRIETE INDUSTRIELLE � ETUDES � CONFIDENTIALITE
Les informations, les études et les documents de toutes natures transmis par notre
société a ses clients restent son entiere propriété Ils doivent lui être rendus sur sa
demande. La Société Ets ,JANIN conserve intégralement la propriété intellectuelle
de ses études et documents qui ne peuvent être ni communiqués ni exécutés ni
reproduits sans son autorisation écrite

4 FABRICATIONS SPECIALES
Pour des raisons techniques de fabrication, pour les commandes portant sur des
articles nécessitant une fabrication spéciale. la Société Ets JANIN se réserve le
droit de livrer et de facturer 15 % en plus ou en moins par rapport a la quantité
commandée. Pour les commandes de moins de 10 piéces, cette tolérance pourra
étre de 2 piéces.

5 LIVRAISON
Les délais de livraison ne sont donnés qu'a titre indicatif. En aucun cas des
dépassements de délai de livraison ne peuvent donner lieu a des dommages et
intérêts ou a annulation dela commande en cours
En outre. la Société Ets JANIN sera dégagée de tout engagement qu'elle aurait pu
prendre expressément et exceptionnellement, lorsque les conditions de paiement
ne sont pas observées par le client. ou que les renseignements demandés au
client par la Société Ets JANIN pour que cette derniére puisse exécuter la
commande, ne liii sont pas fournis dans les délais prévus ou bien encore en cas
de force majeure ou de tout autre événement. tels que définis au paragraphe ci�
apres intitulé force majeure.

6 TRANSPORT, DOUANE, ASSURANCE, TRANSFERT DE RISQUE
Quelles que soient la destination des marchandises et les conditions de vente. la
délivrance desdites marchandises est réputée effectuée dans nos entrepôts. Par
conséquent, les marchandises sont acceptées et réceptionnées par le client, dans
nos entrepôts ou s'effectue, des la mise a disposition, le transfert de risques.
même si le franco de port est accordé Nous nous réservons le droit de procéder a
la facturation immédiate de toutes marchandises non enlevées dans les délais
prévus.
Toutes les opérations de transpon. d'assurance. de douane. de manutention.
d'amenée a pied d'oeuvre sont a la charge et aux frais. risques et périls du client.
auquel il appartient de vérifier les marchandises expédiées a l'arrivée et d`exercer.
s'il y a lieu. ses recours contre le transporteur. même si l'expédition a été faite
franco.
En cas d'expédition par la Société Ets JANIN. celle la est faite en port dû, sous la
responsabilité entiere du destinataire

7 PRIX
Nos prix s'entendent a la date de notre confirmation de commande Toutefois. et
sous réserve de l'application de textes légaux ou réglementaires impératifs. toute
augmentation du coût de fabrication de nos produits (matiere premiére. main
d'oeuvre, énergie. etc.) toute majoration des frais accessoires ou annexes a la
vente, (transports, assurances. taxes, etc.) seront supportés par le client
Les emballages sont facturés et non repris.

8 CONDITIONS DE PAIEMENT
Sauf stipulations contraires. toutes nos factures sont payables au siégé social de
la société a 69220 Belleville sur Saône.
Nos prix s'entendent HT
Sauf stipulations contraires, notamment en cas de fabrication spéciale ou la
Société Ets JANIN se réserve le droit de demander un acompte, nos conditions de
paiement sont 1
Au comptant. par cheque. sans escompte de caisse. pour les factures d'un
montant inférieur a 150 € HT.
Pour les factures d'un montant supérieur a 150 € HT
Soit a 8 jours date de facture sous déduction de 0.4 % (aucun escompte ne sera
accepté en cas de paiement postérieur a 8 jours).
Soit a 30 jours date de facture net.
A défaut de paiement a la date d'exigibilité de toute somme due en vertu du
contrat de vente. comme en cas d'inexécution de l'un quelconque de ses
engagements par le client. le contrat de vente sera résolu de plein droit si la
Société Ets JANIN y a convenance. sans que cette derniére ait a accomplir
aucune formalité judiciaire.
La notification en sera faite par la Société Ets JANIN par lettre recommandée avec
accusé de réception.

En cas de prolongation d'échéance. sans qu'il soit besoin d'une mise en demeuré
préalable. la Société Ets JANIN pourra établir une majoration de facture de 1,5%
par mois supplémentaire. tous autres droits restant réservés.
Dans le cas ou la carence de son débiteur contraindrait la Société Ets JANIN à
confier le recouvrement des sommes dues. a son service contentieux. celles�ci
seraient automatiquement majorées d'une indemnité fixée a 20 % de leur montant.
en sus des intéréts conventionnels. Cette indemnité sera établie a titre de clause
pénale. conformément aux articles 1152 et 1226 du Code Civil.
A défaut de paiement d'une échéance. toutes les autres factures dues en totalité
ou en partie par le client deviennent immédiatement exigibles. même si elles ont
donné lieu a des traites déja en circulation.

9 RESOLUTION DE LA VENTE
En cas de défaut de paiement. nous nous réservons le droit de constater la
résolution de plein droit de la vente 5 jours aprés une mise en demeure par lettre
recommandée non suivie d'effet et de reprendre possession du produit sans
préjudice de tous autres dommages et intérêts, la restitution des marchandises a
la Société Ets JANIN s'effectuant aux risques et périls de l'acheteur et a ses
entiers frais.

10 RESERVE DE PROPRIETE (Loi du 15janvier 1985)
Toutes nos ventes sont conclues avec réserve de propriété.
Par conséquent. le transfert de la propriété des marchandises vendues est
suspendu jusqu'au paiement et lencaissement effectif intégral du prix.
En cas de revendication, l'acheteur s'engage a restituer les marchandises a sa
charge et a premiére demande dela Société Ets JANIN.
La reprise par la Société Ets JANIN des biens revendiqués, impose a l'acheteur
l'obligation de réparer le préjudice résultant de la dépréciation et en tout état de
cause de lindisponibilité des biens concernés. Par conséquent, l'acheteur devra
payer a la Société Ets JANIN une indemnité fixée a 2% du prix convenu par mois
de détention des biens à titre de clause pénale. Si la résolution du contrat rend la
Société Ets JANIN débiteur de l'acompte préalablement reçu de l'acheteur, il sera
en droit de procéder a la compensation de cette dette avec la créance née de
l'application dela clause pénale ci�dessus fixée.
Les risques sont mis a la charge de l'acheteur des la délivrance des marchandises
vendues sous résen/e de propriété, par consequent. il devra en assurer la
consen/ation, l'entretien et l'utilisation, a ses frais, risques et périls.
L'achéteur s'engage a réserver un emplacement pour le stockage des
marchandises. a titre exclusif. Cette résen/ation sera matérialisée par tout moyen
de nature à faire apparaître la propriété du vendeur sur les marchandises. Sur le
plan comptable, l'acheteur s'engage en outre à mentionner de facon distincte les
marchandises de la Société Ets JANIN dans ses livres.
L'achéteur sera tenu de s'opposer par tout moyen de droit aux prétentions que les
tiers pourraient étre amenés a faire valoir sur les biens vendus par voie de saisie.
confiscation, procédure équivalente. Il devra des qu'il aura eu connaissance en
aviser la Société Ets JANIN pour lui permettre de sauvegarder ses intérêts. En cas
de réglernent amiable ou de procédure collective. l'acheteur s'engage a aviser
sans délai la Société Ets JANIN afin qu'elle puisse notamment dresser
immédiatement un inventaire de ses produits. L'achéteur s'interdit jusqu'au
complet paiement du prix de les donner en gage ou a en transférer la propriété a
titre de garantie.

11 RECLAMATION � CONFORMITE � GARANTIE
La rigueur de notre contrôle. nous permet de garantir les outils portant notre
marque. Toutefois. si un vice caché de fabrication pouvait nous étre imputé. notre
garantie se limiterait a l'échange de l'outil reconnu par nous défectueux.
Pour pouvoir invoquer le bénéfice de ces dispositions. le client doit aviser la
Société Ets JANIN .dans les huit jours qui suivent la réception dela marchandise.
par courrier recommandé avec demande d'avis de réception. des vices qu'il impute
au matériel et fournir toute justification quant a la réalité de ceux~ci. ll doit donner
toute facilité ala Société Ets JANIN pour procéder a la constatation de ces vices Il
doit en outre s'abstenir. sauf accord expres dela Société Ets JANIN d'effectuer lui�
niéme ou de faire effectuer par un tiers une modification du produit.

12 DOMMAGES INTERETS
La responsabilité de la Société Ets JANIN est strictement limitée aux obligations
citées dans les présentes et il est de convention expresse que la Société Ets
JANIN ne sera tenue a aucune indemnisation. y compris pour dommages
immatériels ou indirects tels que notamment manque a gagner. perte d'utilisation
ou de revenu, réclamation de tiers

12 RETOUR DE MARCHANDISE
Aucun retour de marchandise ne sera accepté sauf accord préalable écrit du
Service Commercial de la Société Ets JANIN. Les retours se feront port payé par
l'expéditeur sauf accord particulier de notre part.

13 FORCE MAJEURE
Tous les engagements de la Société Ets JANIN seront suspendus dans tous les
cas ou linexécution d'une de ses obligations aurait pour cause un cas de force
majeure. Sont considérés comme cas de force majeure tout événement gravé. pas
nécessairement imprévisible ou irrésistible tel que gréve totale ou partielle en nos
établissements ou ceux de nos fournisseurs ou encore chez les transporteurs.
inondations. incendies. vols, sabotages. etc.

14 TRIBUNAUX COMPETENTS
En cas de litige. il est de convention expresse que tout différend relatif au contrat
sera de la compétence exclusive du tribunal dans le ressort duquel est situé le
siège de la Société Ets JANIN, même en cas d'appel en garantie de demande
incidente ou de pluralité de défendeurs et ce nonobstant clause contraire.
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FILIERES A FILET RECTIFIES
ET DETALONNES

AVANTAGES

DIFFERENTS TYPES

• plus grande précision
• meilleure productivité
• meilleur état de surface

• filières rondes (une seule entrée)
• filières de décolletage MBO
• exécutions spéciales suivant plans
• HSS ou HSSE
• diamètre minimum : 14 mm

Prix sur demande

Etablissements JANIN
115, rue de la République B.P. 204
69823 BELLEVILLE CEDEX
FRANCE
Tél. 04 74 06 45 20
Télécopie 04 74 66 11 76
E mail : janincom@poifindus.com
Web­site : www.janin­tools.comCertifié ISO 9001 : 2000
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